
使用说明书

    咨询
　锦宫（上海）贸易有限公司
　上海市虹口区东江湾路151号 绿地创客A幢412～413室

使用本产品时，请务必先仔细阅读《使用说明书》，然后正确地予以使用。

请妥善保管好《使用说明书》，以便下次使用时查阅。
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非常感谢您购买“贴普乐”PRO SR530C 标签打印机。

本说明书分“准备篇”、“使用方法篇”、“功能篇”和“运用篇”，来介绍 “贴普乐”PRO SR530C 标签打印

机的使用方法。使用前，请务必阅读本使用说明书。

本使用说明书除操作方法外，还列举了大量的使用注意事项及帮助使用的小技巧等帮助信息。请将说明书

放在能随时取阅的地方。

衷心祝愿您能永远爱护和使用“贴普乐”PRO SR530C 标签打印机和本说明书。此外，本产品同时还带有

保修卡。保修卡请务必与购买商品时的发票放在一起。如要保修期间内的免费修理，一定要出示保修卡和

发票。咨询您所购买经销商、“贴普乐”代理商、我公司客户服务部。请务必向销售店索要保修卡，并确认

在保修卡上填写“销售商名称”、“购买日期”等内容。

有毒有害物质或元素名称及含量标识

部件名称

有毒有害物质或元素

铅 水银 镉 6 价铬
多溴
联苯

多溴
二苯醚

（Pb） （Hg） （Cd） （Cr6+） （PBB） （PBDE）
打印装置 ○ ○ ○ ○ ○ ○

裁切装置 × ○ ○ ○ ○ ○

圆角器装置 ○ ○ ○ ○ ○ ○

LCD面板组件 
（包括LCD基板、FFC）

× ○ ○ ○ ○ ○

基板组件 
（控制基板、传感器基板、
电源基板、电池导线端子
红 /黑、电池端子2个）

× ○ ○ ○ ○ ○

主基板（Key基板） 
（包括FFC）

○ ○ ○ ○ ○ ○

外部零件 
（上 /下外壳、电池盖、标签带
盒盖、开启键、圆角修剪托盘、
LCD外盖玻璃、漏液保护盖）

○ ○ ○ ○ ○ ○

其他辅助材料 
（螺丝、双面胶、标签、标
记墨水）

○ ○ ○ ○ ○ ○

AC电源适配器 × ○ ○ ○ ○ ○

同梱标签带 ○ ○ ○ ○ ○ ○

梱包材料 ○ ○ ○ ○ ○ ○

○：表示该部件的任何材料中所含有的相关有毒･有害物质的含有量全部低于SJ/T11363-2006标准
所规定的标准值。 
×：表示该部件中至少有一种材料其含有的相关有毒･有害物质的含有量超过了SJ/T11363-2006标
准所规定的标准值。
• 电子部件中含有的，技术手段不能去除的物质。
• 另外，当前尚未找到替代物质或不能实现减量化的物质。

前言



● 本套设备是中国国内专用的。

● 请勿擅自转载本说明书中的部分或全部内容。

● 本书内容可能会在没有通知的情况下进行修改，敬请谅解。

● 在制作本说明书时，我们力求全面。如发现书中有不明白的地方、错误、遗漏等，请与我公司联系。

● 使用说明书的最终解释权归 KING JIM 所有。

• 使用本机保存的文章等数据基本属于临时数据，不能长久存储、保存。对于因故障、修理、检查、电

池消耗等导致的数据消失及利益损失等，我公司不承担任何责任，敬请谅解。

• 关于使用“贴普乐”制成的标签

	 就像聚氯乙烯那样，因添加了可塑剂的材料等粘附体材质、环境条件、粘贴时的状况等，可能会出现

以下现象：标签颜色发生改变、脱落、文字消失、从粘附体上脱落，残留有胶水，标签颜色浸透到标

签底，标签底受损变得难看等。使用前，请充分确认使用目的及粘接面的材质等。

	 而且，对于因此产生的损失及逸失利益等，我公司不承担任何责任，敬请谅解。

• 请勿进行本书没有记载的任何操作。否则可能会导致事故及故障。

锦宫，锦宫事务，贴普乐，KING JIM，TEPRA，TEPRA PRO，P 标志是株式会社 KING JIM 的商标或注册商标。

中文输入 / 变换搭载了 OMRON SOFTWARE 株式会社的“Multilingual Advanced Wnn”。

“Multilingual Advanced Wnn”(C)OMRON SOFTWARE Co.,Ltd. 2004-2006All Rights Reserved.

Windows 是美国 Microsoft Corporation 在美国以及其他国家的商标。

其他记载的公司名称及商品名称，分别是各公司的注册商标或商标。



1　前言

安全注意事项…请务必遵守！ 
为了防止对使用者及其他人造成伤害或是造成财产损失，请务必遵守以下事项。

使用本产品时，请务必先仔细阅读《使用说明书》，然后正确地予以使用。另外，请妥善保管好《使用

说明书》，以便必要时随时可以查阅。

● 下面针对因无视说明书上的标识指示、实施错误操作所造成的伤害及损失程度予以说明。

危险
如无视该标识指示、实施错误操作的话，则「可能会导致人员死亡或重伤，并且

会造成严重的危害」。

警告
如无视该标识指示、实施错误操作的话，则「可能会导致人员死亡或重伤」。

注意
如无视该标识指示、实施错误操作的话，则「可能会导致人员受伤或造成财产损

失」。

● 以下图标分别表示用户应遵守的事项。

该图标表示：需要引起注意的事项。

该图标表示：严禁操作的事项。

该图标表示：务必执行的事项。

危险
关于电池的使用

电池中的碱性液体一旦流入眼睛，可能会造成双目失明等疾病。万一遇到这种情况，

请勿搓揉眼睛，应立即用自来水等大量净水对眼睛进行充分冲洗，然后前往医院接受

治疗。

警告
关于AC电源适配器

请勿使用本产品附带的专用AC电源适配器（AS1116C 制造商：飞宏科技股份有限公司）

以外的其他适配器。否则可能会导致产品发生故障、异常发热、冒烟等现象，并引起火

灾或触电。

请勿对AC电源适配器施加指定电源电压以外的电压。否则可能会导致产品发生故障、

异常发热、冒烟等现象，并引起火灾或触电。

请勿拉扯AC电源适配器的电线、或在电线上堆放重物。否则会引起火灾或触电。

请勿擅自拆卸、改造AC电源适配器。

请勿在湿度较大的环境下使用。
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警告
请勿对AC电源适配器进行多路并联结线。

AC电源适配器的电源线若有损伤，请不要使用。

关于电池的使用

在使用电池时，请勿将电池的正负极反置。否则可能会因充电或短路等原因而引发异

常现象，或是导致电池漏液、发热或破裂。

如电池中的碱性液体误入口中，应立即漱口并前往就医。

电池中的碱性液体一旦滴落在皮肤或衣服上，可能会对皮肤造成伤害。万一发生这种

情况，请立即用自来水等大量净水予以充分冲洗。

请勿将新电池、未使用过的旧电池、使用过的电池，或是不同品牌及种类的电池混在

一起使用。否则可能会因电池特性不同而导致电池漏液、发热或破裂。

电池电量用尽后应立即将其从本产品中取出。如将电量耗尽的电池长期放置于本产品

中，则可能会因电池产生气体而导致电池漏液、发热或破裂，并对本产品造成损坏。

长时间不使用本产品时，应将电池从本产品中取出。否则可能会因电池产生气体而导

致电池漏液、发热或破裂，并对本产品造成损坏。

使用电池时，请务必遵照电池外部标签或包装上的注意事项；如电池使用不当，可能

会导致电池漏液、发热或破裂，或是造成人员受伤或机器故障。

请勿将电池充电、加热、焊接、拆卸、投入火中或改造，否则会引起火灾、漏液或触电。

请勿用针等金属物品插入电池，否则会造成正负极短路。

请勿与金属物品一起携带或保存，否则会引起触电或漏电。

请勿剥下塑料外壳或划伤其表面，另外，已剥下塑料外壳的电池请不要使用。

发生漏液、发出异味时，请立即将其远离火源，否则会引起火灾。

请勿沾水将其弄湿。

使用或保存的过程中，如闻到异味，并出现发热、变色、变形或与过去不同的现象时，

请立即从本机中取出并停止使用。

请勿在潮湿、灰尘较多、日光直射或靠近火源等高温场所使用或放置，否则会引起触电、

火灾、发热、破裂或漏液。
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警告
其他

对本机内部进行检修、调整、修理时，请与您的经销商进行联系。（如果因用户自行拆

卸、改装而导致本机发生故障，即使在保修期限内，仍为收费修理）。

当有异物进入本机时请不要使用。 

请勿对本产品施加踩踏、跌落或敲击等强烈的冲击力。否则会造成本产品损坏，或是

引起火灾或触电。如本产品发生损坏，请在关闭电源后将AC电源适配器从插座中拔出，

并与您的经销商或代理商进行联系。如产品损坏后继续予以使用，则可能会引起火灾

或触电。

请勿用潮湿的手来对本产品、AC电源适配器或插头进行操作。否则会导致产品发生故

障，或是引起火灾或触电。

请将安放本产品和《使用说明书》的塑料袋放在儿童够不到的地方或是予以丢弃，以

防止小孩将其套在头上或吞噬下去，从而导致窒息。

请勿在本产品上面喷洒饮料（茶水、咖啡、果汁等）或杀虫剂。否则会导致产品发生故障，

或是引起火灾或触电。如不小心将水等液体洒在本产品上，请在关闭电源后将AC电源

适配器从插座中拔出，并与您的经销商或代理商进行联系。如继续予以使用，则可能

会引起火灾或触电。

请勿擅自对本产品进行拆卸或改造。否则可能会引起火灾或触电。另外，请遵照本说

明书中的指示来进行操作，否则可能会引发事故或产品故障。

注意
关于电池的使用

使用电池时，请务必遵照电池外部标签或包装上的注意事项；如电池使用不当，可能

会导致电池漏液、发热或破裂，或是造成人员受伤或机器故障。

关于自动圆角器

在拆卸「圆角修剪托盘」时，请务必先关闭电源。如在卸下「圆角修剪托盘」后继续
操作本产品，则可能会造成刀刃切伤手指的危险后果。另外，在清洁自动圆角器时，
请千万不要将手指伸入自动圆角器内。否则可能会切伤手指。

关于自动刀具

在打印过程中或是裁切运作过程中，请勿用手指触摸标签带出口附近。否则可能会切

伤手指。

其他

如果产品本体上显示了此关于海拔高度安全警告标识（ ）,其标识含义为：加贴该

标识的设备仅按海拔2000m进行安全设计与评估，因此，仅适用于在海拔2000m以下

及安全使用，在海拔2000m以上使用时，可能有安全隐患。

请勿在本产品上面堆放物品、或是将本产品放置于不稳定的场所（如摇晃的桌子或倾

斜处）。否则可能会导致产品掉落或倒下，从而造成人员受伤。

请勿在电源打开状态下拔出AC电源适配器。否则可能会导致无法正常打印。
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注意
关于“贴普乐”打印出的标签

本产品在使用时可能会因“加入可塑剂的材料（如氯化乙烯）等所粘贴物体的材质”、“环

境条件”、“粘贴标签时的具体情况”等因素而发生以下不良现象：标签颜色发生变化、

标签发生剥落、文字消失、无法从所粘贴物体上剥下标签、残留下标签粘着剂、标签

颜色渗入标签底层、标签底层损坏等。请在明确使用目的以及粘贴标签面的材质之后

再使用本产品。另外，对于上述不良现象所造成的损害或利益损失等，本公司不承担

任何责任，敬请谅解。

使用时的其他注意事项

请勿将本产品在阳光直射、火源、空调设备附近等高温或低温的场所、潮湿或灰尘较

多的场所使用或存放。使用温度范围为5℃～35℃。 
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标签带使用时的注意事项

■ 请避免标签带掉落，不要对其进行拆解。否则可能会导致故障。

■ 请勿拉扯、硬塞从标签带出口伸出来的标签带。否则可能会导致故障。

■ 请将标签带保管在阴暗处，避免阳光直射、高温、潮湿、灰尘等。

 标签带开封后，请尽快使用。

用完的标签带中有已印刷结束的碳带。

请根据需要回收已印刷结束的碳带。
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安装标签带时的注意事项

安装标签带时，请遵守以下注意事项。

■ 安装前，先旋紧碳带

 请将铅笔等插入要安装的标签带的孔内，沿箭头方向轻轻旋转，旋紧碳带。

 碳带如果很松，在安装到本机时，碳带会接触到印刷头，出现碳带弯曲、破

损等，导致标签带发生故障、损坏等。

■ 正确安装到本机

 将贴有标签的一面朝上，用力将标签带按下去。

 如安装正确，则标签带被固定到本机的卡槽内。

 安装新的标签带及标签带前端露出较长的标签带时，

先将弯曲的标签带弄直，再将标签带穿过“标签带通

道”。

 如标签带安装不正确，则印刷时会出现标签带弯曲，

碳带跳出等，导致标签带出现故障、损坏。

■ 标签带安装完成后，务必进行“传送标签带”操作

 （ Shift ＋ 印刷 ）

 将标签带安装到本机后，标签带及碳带芯会出现松

驰。请务必实施“传送标签带”或“裁切标签带”操作，

收紧标签带。

 如不实施“传送标签带”或“裁切标签带”操作，

则印刷时会出现标签带弯曲，碳带芯跳出等，导致

标签带出现故障、损坏。

参照 P.29“5. 传送标签带”
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其他注意事项

■ 使用本机时，请仔细阅读“安全注意事项”，按照其指示来操作。

■ 不用时，请将 AC 电源适配器从本机及插座上拔下。避免出现被电源线绊倒等意外事故。

■ 请避免在阳光能够直射的场所、车内等热量聚集的场所、取暖设备及发热设备附近等温度异常高及

温度异常低的场所、潮湿及灰尘较多的场所使用、保管。

■ 请勿将标签粘贴到人体、其他生物、公共场所及他人的物品上。

■ 请勿遮盖在 AC 电源适配器插口、标签带出口等处堵塞物体。

■ 绝对不能用手触摸印刷头。

■ 使用标签带，请务必使用带 P 标记标签带的专用标签带。

■ 请避免使用已用完的标签带及在未安装标签带的情况下使用，按 印刷 。否则的话，印刷头会过热，

出现故障。

■ 传送标签带，请务必通过 Shift ＋ 印刷 （＝传送标签带）操作。绝对不能用力用手拉扯标签带。如

拉扯从标签带出口露出来的标签带，可能会导致不能正常印刷，标签带不能使用。

■ 使用标签带时要小心轻放，避免碰撞。

■ 键盘操作时，请仔细小心。野蛮操作是导致故障的原因。另外，请绝对避免用笔尖等尖利物体来敲

击键盘。

■ 标签带输出时，会存在声响，并非异常。

■ 用剪刀裁剪标签带时，请注意不要伤到手指。

■ 请勿将非 P 标记标签带的标签插入自动圆角器中。

■ 请勿依赖自动断电功能，使用结束后，请务必断开电源。

■ 断开电源时，会显示退出提示。显示提示状态下，由于正在执行结束处理，因此，请不要拔下 AC 电

源适配器。

■ 长时间不使用时，请将电池、AC 电源适配器、标签带从主机上卸下。本机、电池、AC 电源适配器

及标签带等，请保管在阴暗场所，避免阳光直射、高温潮湿、电磁及振动、灰尘等。

■ 长时间放置电池时，可能会出现漏液现象。请按照电池上标明的使用时间及时更换新电池。

■ 废弃旧电池请遵守相关条例。

■ 请勿进行本书没有记载的任何操作。否则可能会导致事故及故障。

■ 可能会在不通知用户的情况下变更使用说明书中记载的内容、规格、设计等。
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本书的使用方法

本书的结构

本书的结构如下。

准备篇
介绍使用本机前的准备工作。

使用方法篇
“使用方法篇”介绍了文字输入的基本操作及添加段落等文本画面中的操作、自动圆角器。对于第一次

使用“贴普乐”PRO 的用户来说，我们推荐按本说明书的顺序来仔细阅读。

功能篇
将不同的操作按钮进行信息汇总，介绍了使标签看起来更漂亮，样式，制作创意性更强的标签的信息。

希望用户在充分理解“使用方法篇”内容的基础上来阅读本篇。

运用篇
为进一步使用“贴普乐”将不同的按钮操作进行了汇总，介绍文件、地址等各种登录的功能，“贴普乐”信息。

本说明书的使用方法

本书使用以下符号来介绍

【　符  号　】 【　说　明　】

、 表示操作步骤。

、 表示文字按钮。

印刷格式、段落格式、文字格式 表示功能按钮。

表示移动光标，选择菜单的按钮。

参照 提示相关事项的参照页码。根据需要，请阅览参照页的有关内容。

表示有用的补充信息。

表示功能限制及条件等希望引起注意的事项。

关于标签样本： 本书中使用的标签样本全部是示意图。变更购买时的初始设定值后打印成标签带， 
  再缩小或调整余白，用于说明书。为了便于说明，所打印的标签带是变更购买时 
  的初始设定值并进行了缩小或余白调整。
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确认包装清单

请确认包装清单中的产品是否齐全。

本机包装不含电池。推荐购买使用 5 号碱性干电池（6 个）。

本机包装不包含 CD 光盘、PC 标签软件使用说明书，请浏览公司主页并下载。

（地址 http://www.kingjim.cn/）
另外，下载的时候需要互联网环境。

“贴普乐” PRO SR530C主机 AC电源适配器（AS1116C）

试用PRO标签带 保修卡

（贴在包装箱的侧面）

SR530C使用说明书（本书）
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另购产品指南

我公司还准备有以下选配件，方便用户选购。请与本机配合使用。

打印头清洁带（SR24C）

是用于“贴普乐”主机印刷头的清洁带。

关于详细情况，请浏览我公司主页（地址 http://www.kingjim.cn/）或咨询您所购“贴普乐”的经销商，

代理商、我公司客户服务部。

参照 P.166“关于售后服务”
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先试用…对马上想要使用的用户

准

备

制作标签的准备工作。参照 P.24“使用前的准备”

 将AC电源适配器连接到本机

 安装标签带

 接通电源

 传送标签带

安装好标签带后，请务必马上实施传送标签带操作。

输
入
文
字
︵
例

：

上
海
︶

输入要印刷的文字。参照 P.32“1.输入文字”

 按 输入切换，选择“拼音输入”

 输入文字→以临时确定文字（反显）的形式输入

拼音输入： 

 按 转换/空格 不放，直到显示“上海”

显示备选。

每次按 转换/空格 ，都会显示不同的备选。

 变成“上海”的状态后，按 选择/换行 →确定“上海”

行首标记变成 。

拼音输入

上海　上海市
上海滩
４ＨＡＩ３

上海
ＳＨＡＮＧ４
上海

上海

上海

印刷Shift

输入切换
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接着，对文字加框、更改字体等，使标签外观变得更漂亮。

参照 P.52“功能篇”

改变标签方向：参照 P.53
更改文字大小：参照 P.38

印

刷

 按 印刷 →印刷标签

印刷结束后，自动裁切标签带。

绝对不能用手去拉扯标签带。

参照 P.40“7.印刷”

贴
标
签

 撕下衬纸，用力搓平粘贴标签。

参照 P.41“8. 贴标签”

 

上海

上海
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“贴普乐”PRO SR530C标签打印机的特点

高效管理的好帮手！

轻松制作标签的标签打印机“贴

普乐”PRO。通过键盘输入文字，

在液晶画面轻松编辑。加上欢快

的符号或漂亮的外框，打印精美

的标签！

在办公室里！在家里！在物品管

理、附加标题，制作铭牌方面它

都能大显身手！

可以满足从极细的4mm至宽度24mm的6种标签要求！

4mm、6mm、9mm、12mm、

18mm、24mm 的 6 种宽度标签

带！可以根据使用目的，选择

从 DVD 与 CD 标题极细宽度的

4mm，至适合多行的物品管理单

或 POP 显示标签的 24mm ！

搭载有自动圆角器

只需插入标签（9 ～ 24mm 宽度）

即可进行圆角加工，打印出不易

剥离的精美标签。

※有一部分标签带无法加工。

搭载有自动刀具

如果使用可自动裁切和连续印刷

“连续”功能，则可以大量打印。

※有一部分标签带无法加工。

搭载有适合16～48点的GB2312字体！

搭载有适合 16、24、32、48 点的 GB2312 字体！

通过可以选择的字体大小能够使标签的表现更加

丰富多彩！

6个字×4行清晰明了的液晶显示！

编辑简单！搭载清晰明了的 6 个字 ×4 行的液晶

画面！由于可以在画面上快速确认输入内容，因

此可以轻松打印您所要求的标签。

轻松输入！搭载有中文输入系统

“Multilingual Advanced Wnn”
搭载有以转换效率高而备受赞誉的中文输入 / 转
换系统“Multilingual Advanced Wnn”。
具备预测输入功能和复合词组转换功能，可实现

灵活的中文输入。为流畅地进行拼音输入提供了

强有力的支持。

搭载了“印刷记忆”功能

记忆最近的 5 个印刷信息，已制作的标签也能马

上打印。

连接个人电脑使用起来会更加方便！

连接个人电脑上编集的标签软件“SPC10”，使用

电脑软件中的 CSV 文件或 Excel 对应的数据格式

等 , 连续打印功能，使用起来会更加方便。

※连接个人电脑的 USB 线，需另配。

※此处的标签仅为形象图。



将AC电源适配器连接到本机，接通电源。

推荐第一次使用本机的用户先阅读本篇。

准备篇
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准

备

篇

各部分的名称和功能

本机各部分的名称（表面）

本机各部分的名称（内部）

上盖

标签带箱

固定卡槽

标签带通道

标签带出口

标签带确认窗口

显示器

上盖按钮

自动圆角器

圆角器插入口

圆角器工作台

圆角导轨

USB接口（连接电脑）

印刷 /裁切指示灯
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准

备

篇

本机各部分的名称（底面）

电池盖

电池槽

电线导向槽

AC电源适配器插口

圆角修剪托盘

本机各部分的名称（后面）
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准

备

篇

操作面板的名称和功能

下面介绍各按钮的功能。 Shift ＋ 的组合标志，表示同时按 Shift 和相应按钮时的功能。

① 印刷 （印刷）

将输入的内容印刷到标签带上，自动裁切标签

带。

参照 P.40

 Shift ＋ 印刷 （＝传送标签带）

先在不印刷的情况下传送约 17mm 的标签带，

然后裁切。

参照 P.29

② （特殊印刷）

进行连续印刷、放大印刷、镜像印刷。

参照 P.110

 Shift ＋ （＝印刷设定）

设定自动裁切及印刷浓度。

参照 P.116

③ 效果预览 （效果预览）

切换文本画面显示。

参照 P.23

 Shift ＋ 效果预览 （＝打印预览）

确认印刷图像。

参照 P.39

④ （连数／条形码）

输入连续数字及条形码。

参照 P.105

⑤ 竖 横 （竖 · 横）

切换竖版输入 / 横版输入。

参照 P.53

⑥ 印刷格式（印刷格式）

指定“印刷格式”（背景印刷、定长印刷、余白）。

参照 P.55

⑦ 段落格式（段落格式）

指定“段落格式”（竖 · 横、文字大小、对齐、

外框 · 表格）。

参照 P.55

⑧ 文字格式（文字格式）

指定“文字格式”（英文字体、文字修饰、斜

体 · 加粗、放 · 缩、字框 · 网格、文字间隔）。

参照 P.55

⑨ 文件 （文件）

保存、调出文章，调出印刷履历，登录地址、

姓名、字典。

参照 P.85

 Shift ＋ 文件 （＝模板 /特殊模板）

调出设计模板及特殊模板。

参照 P.72

⑩ 记号 （记号）

登录记号输入及造字。

参照 P.37、99

POWER
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准

备

篇

11  复制 （复制）

复制已输入的文字。

参照 P.44

 Shift ＋ 复制 （＝粘贴）

粘贴已复制的文字。

参照 P.45

12  重置 （重置）

恢复已删除的文字及文章。

参照 P.44

 Shift ＋ 重置 （＝环境设置）

更改画面显示浓度及各种系统值。

参照 P.119

13  删除取消 （删除、取消）

删除光标位置（光标左侧）的文字。在操作各

种功能时，操作被取消。

参照 P.44

 Shift ＋ 删除取消 （＝清除）

删除段落及文章。

参照 P.45、49

14  Shift （Shift）
与功能按钮同时按时，则变成功能按钮上部注

明的功能，与文字按钮同时按时，则能够输入

小写字母及英文记号。

15  （POWER）
打开 / 断开电源。

参照 P.28

16  PC
连接 （PC连接）

使用 PC 标签软件 (SPC10) 时，将本机切换到

与电脑连接的状态。

17  输入切换（输入切换）

按“拼音输入→ 英文输入→拼音输入”的顺

序切换输入状态。

参照 P.32、36

 Shift ＋ 输入切换（＝小写锁定）

切换到小写输入状态。

参照 P.36

18  字母输入
部分确定 （字母输入，部分确定）

有反显字时，进行转换。在 Wnn 转换画面中，

确定转换对象的短语。功能选择显示上一个选

择项目。

参照 P.32、35

 Shift ＋ 字母输入
部分确定 （＝区位转换）

有反显字时，进行转换。没有反显文字时，切

换到代码转换。

参照 P.115

19  转换/空格 （汉字转换、空格输入）

将反显的拼音转换成汉字。没有反显文字时，

输入空格。在 Wnn 转换画面显示以下备选。

参照 P.32、37

20  （光标按钮）

上下左右移动光标及选择备选。

参照 P.43
在 Wnn 转换画面中，通过 来更改转换对

象的短语长度。

参照 P.35

 Shift ＋  （＝光标跳转）

将光标移动到段落首字、段落末尾、行首、行尾。

选择功能时，显示第一个备选、最后一个备选。

参照 P.43

 选择/换行 （选择、换行）

确定功能选择时的选项及文字输入、转换。没

有反显文字时，创建新行（换行）。

参照 P.46

 Shift ＋ 选择/换行 （＝换段落）

创建新的段落。

参照 P.48

 文字按钮（ 等）

输入文字。

参照 P.32
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显示器注释及其功能

显示器（画面）的注释

■ 文本画面

① 行首标记（  … 、  … ）

在行首显示，表示第几行。 、 表示可印

刷的行， 、 表示该行还没有输入文字（未

确定）。

、 是表示不能印刷的行。 显示 时，不

能印刷。

参照 P.46

② 反显文字（例：ＳＨＩ２）

临时确定的文字，不会打印出来。通过 转换/空格 ，

可以切换汉字、英数字。通过 字母输入
部分确定 进行确定。

③ 确定文字（例：123）
输入已确定的文字，进行印刷。

④ 文字格式指定标记（ ）

以文字、行、段落单位，更改字体、文字修饰

等文字格式时显示。

参照 P.57

⑤ 光标（  ）
表示执行操作的位置。可以光标位置为基准，

插入或删除文字及记号。

参照 P.43

⑥ 内存满标记（ ）

在超出能够输入的字数（约 175 个字），不能

继续输入文字的情况下显示。

⑦ 印刷信息

表示已设置的标签带宽度和印刷时的基准长

度。在显示预测转换备选或在某些“效果预览”

设置下，可能会不显示。

参照 P.23

⑧ 印刷图像

显示打印时的图像。在显示预测转换备选或在

某些“效果预览”设置下，可能会不显示。

参照 P.23

⑨ 预测转换备选一览

对输入的临时确定文字显示预测转换备选。

⑩ 预测转换指示灯

显示预测转换修补时，该灯亮起。

11  定长指示灯

指定定长印刷时，该灯亮起。

12  背景指示灯

指定背景印刷时，该灯亮起。

13  竖写指示灯

指定“竖版输入”时，该灯亮起。

14  横写指示灯

指定“横版输入”时，该灯亮起。

15  文字修饰＆斜体 · 加粗指示灯

在光标位置的文字上指定文字修饰、斜体或加

粗时，该灯亮起。

文件大小

十　实现　时
实行　时间
　ＳＨＩ２

1 2 3
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16  字体指示灯

与光标位置的文字对应的字体亮起。

17  自动裁切指示灯

指定自动裁切为“有”时，该灯亮起。

18  文字大小指示灯

与光标位置的文字大小对应的指示灯亮起。数

字表示点数（pt）。

*1pt 约为 1/72 英寸（约 0.35mm）。

19  拼音输入指示灯

在“拼音输入”状态时，该灯亮起。

20  英文输入指示灯

在“英文输入”状态时，该灯亮起。

 小写输入指示灯

同时按 Shift 以及小写输入状态时，该灯亮起。

参照 P.36
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显示切换（效果预览）

本机可在确认已输入文章及印刷图像、完成标签的长度及宽度设定的同时，进行输入。

按 效果预览 ，可反复切换显示器的显示与否。显示预测变换一览时也可以进行切换。

< 效果预览 1 >（初始设定值）

初始设定值下，最多可显示 3 行已输入文章。

除印刷图像外，还显示标签长度。

效果预览

< 效果预览 2 >
最多显示 2 行已输入文章。除大致的印刷图

像外，还显示标签长度及宽度等。

效果预览

< 效果预览 0 >
最多可显示 4 行已输入的文章。多行输入时，非常

方便。

注意
• 通过 效果预览 切换显示仅限文本画面的情况。在显示菜单画面及汉字转换备选的状态下，不进行切换。

参照 P.21“显示器（画面）的注释”

•	受较宽标签带及输入内容的影响，“效果预览”显示的反应可能会变慢。

• 同时按 Shift  和 效果预览 ，则在整个显示器上依次显示印刷图像。

参照 P.39“6. 确认印刷图像（打印预览）”

• 显示器不清楚时，可调整显示浓度。

参照 P.120“调整显示器的浓度”。

“贴普乐
制作精美
ＴＥＰＲ

制作精美
ＴＥＰＲ

标签打印机
＂贴普乐＂ＰＲＯ
制作精美的
ＴＥＰＲＡ标签

标签打印
“贴普乐
制作精美
ＴＥＰＲ
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使用前的准备

1. 连接AC电源适配器

利用本产品附带的AC电源适配器（AS1116C）通过家用电源插座（电压220V）来获取电源。

 将AC电源适配器的插头紧紧地插入本产品内侧

的AC电源适配器插口，并确保穿过电线导向槽。

※  如未将插头插紧，则可能无法获取电源。

 将AC电源适配器的电源插头插入家用电源插

座。

注意

• 使用完毕后，请立即将 AC 电源适配器从本产品及电源插座上拔下。从而可以防止发生被电线绊倒

等意外事故。

• 倘若用力拉扯或反复弯折 AC 电源适配器的电线，否则可能会导致其断线。

• 有时会因插头短路等原因而导致安全功能自动开启并切断 AC 电源适配器的电路。

• AC 电源适配器并不在保修范围内。

2. 放入电池（另购）进行使用时

在本产品中装入6节5号碱性电池（另购）。在出门在外等无法使用AC电源适配器的情况下，可以将电池

充当电源来打印标签。

 拆下电池盖。

扳下搭钩，取下电池盖。

注意
请务必在关闭电源之后再进行操作。
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 放入电池

请注意电池的正负极性，在本产品中装入6节5号碱性电池。

 盖上电池盖

请将电池盖上的凸起部分对准产品上的凹槽，将电池盖盖

紧直到听到“啪嗒”一声为止。

注意

• 本产品适用 5 号碱性电池。如使用其它种类电池，则可能会导致电池使用寿命缩短、或是发生无法

显示电池消耗信息等现象。

• 虽然电池的电源容量足以用来打印标签，不过从经济角度来讲，使用电池来打印标签非常不经济。

因此，请尽量使用 AC 电源适配器。

• 请务必使用专用的 AC 电源适配器（AS1116C）。

• 在宽幅标签带上打印大型文字时，会在一瞬间消耗大量的电力，即使在使用新电池的情况下也会出

现“请更换电池！”的信息。该现象并非故障，请放心。

• 随着电池电量的消耗，打印速度会逐渐变慢。如继续使用下去的话，会在屏幕上显示“请更换电池！”

的信息。此时，请立即更换新的 5 号碱性电池（6 节）、或使用 AC 电源适配器（AS1116C）。如不

更换电池并继续使用下去的话，在操作或打印过程中可能会发生电源中断现象。

• 全新的 5 号碱性电池（6 节）可供本产品在常温状态下打印完 1 盒 18mm 宽的标签带（8m）。不过，

在低温场所使用时或是在宽幅标签带上打印文字时，电池消耗速度会加快。建议在打印时使用 AC
电源适配器（AS1116C）。

• 使用完毕后请务必关闭电源。

• 长时间不使用本产品时，请将电池从产品中取出，以防发生电池漏液现象。

• 在废弃旧电池时，请遵照相关法规条例进行处理。

注意　　 的电池方向
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3. 安装标签带

 将带碳带旋紧。

请将铅笔等插入要安装的标签带的孔内，沿箭

头方向轻轻旋转，收紧碳带。

 按上盖按钮

按上盖按钮后，上盖会稍稍打开。

注意
请务必先断开电源再执行该操作。

 打开上盖

注意

• 上盖在挡块的作用下停止。请不要用力向外打

开盖子。

• 请勿握住上盖将本机提起来。否则，盖子脱离，

主机坠落，可能导致人员受伤及主机破损。

 安装标签带

将贴有标签的一面朝上，用力将标签带按下去。

如安装正确，则标签带被固定到本机的卡槽内。

安装新的标签带及标签带前端露出较长的标签

带时，先将弯曲的标签带前端弄直，再将标签

带放入“标签带通道”的槽内。

 关上上盖

用手指轻轻按上盖，紧密关闭。

注意
• 如果没有用力将标签带按到位就将上盖关闭，

则可能会导致本机及标签带破损。

• 请将上盖关闭好。

贴有标签的一面朝上

弄直标签带前端

将标签带前端放入“标

签带通道”中
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标签带取出方法

为了能稳定印刷，标签带被紧密地固定到主机上。

取出标签带时，将手指夹在标签带侧面的按手处，

垂直向上将其取出。

注意
• 如果没有用力将标签带按紧就将上盖关闭，则可能会导致本机及标签带破损。

• 本机可使用 4mm、6mm、9mm、12mm、18mm、24mm 等 6 种宽度的标签带。但是，不同宽度

的标签带能够印刷的行数不同。

参照 P.46“标签带宽度和能够印刷的行数”

• 请将标签带保管在阴暗处，避免阳光直射、高温、潮湿、灰尘等。

• 标签带开封后，请尽快使用。

• 安装时，请将标签带安装到位。

• 在安装了本机不支持宽度的标签带及安装不正确时，会显示“请确认标签带宽度！”及“无标签带！”。

请正确安装本机支持的标签带。

按手处
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4. 接通电源

请在接通电源前再次进行确认。

•  AC 电源适配器是否已正确连接到本机和插座上？

•  电池安装是否正确？（使用电池时）

 按 

电源接通后，会显示标题画面，印刷 /裁切指示灯亮起。印刷 /裁切指示灯在标题画面消失后熄灭。

如已输入文章，则标题画面后显示文章，指定功能的指示灯亮起。

参照 P.21“显示器（画面）的注释”

自动关机

在电源接通状态下，如果约 5 分钟内没有进行任何操作，为了避免电池消耗，在自动关机功能作用下，

电源自动断开（即使电源断开，已输入的文章也不会丢失）。再次按 ，则返回到自动关机之前的状态。

在创建、修改造字数据或 PC 连接状态下，自动关机功能无效。

不用时，及时关掉电源，则相比自动关机更节约电池。

拼音输入

※  已设置的输入状态会显示约     

      1秒钟。

※  显示行首标记（ ）和光 

      标 （  ）。
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5. 传送标签带

标签带安装好后，为了旋紧标签带，请务必实施“传送标签带”或“裁切标签带”操作。

 同时按 Shift  和 印刷 （＝传送标签带）

显示“传送标签带”菜单。

  通过 来选择“传送标签带”或“裁切标签带”。

 按 选择/换行

“传送标签带”操作下，标签带被空送约17mm。

“裁切标签带”操作时，空送标签带后，自动裁切标签带。

注意
执行“传送标签带”或“裁切标签带”后，标签带及带碳带被收紧。标签带安装好后，请务必实施“传

送标签带”或“裁切标签带”操作。

紧接着
制作标签的准备工作已完成。下面，我们将实际制作标签。

参照 P.31“按步骤制作标签”

传送标签带
传送标签带
裁切标签带



使用方法篇
～制作简单标签～

刚开始我们将试着制作简单标签。

请确认文字输入、印刷、换行等“贴普乐”的基本操作。

接着，确认文章分段等版面设计功能。
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按步骤制作标签（文字输入～标签制作完成）

按 步 骤 制 作 右 侧 的 标 签 样 本（ 宽 度

18mm），可轻松了解从文字输入到标签印

刷等基本操作。

开始输入文字之前

本机采用了汉字输入 /转换系统“Multilingual Advanced Wnn”，使用以下画面和按钮进行操作。

■ 认识Wnn 转换画面

转换文字时使用的按钮

按钮名称 功能

转换/空格 显示转换备选，及选择下一个转换备选

选择前一个转换备选

Shift ＋ 选择转换备选编号001的备选

选择下面的转换备选

Shift ＋ 选择最终转换备选

缩短转换对象的短语长度

增加转换对象的短语长度

字母输入
部分确定 确定转换对象，将以下短语做为转换对象

选择/换行 在显示临时确定文字的状态下确定，返回到文本画面

删除取消 将未确定的短语复位到显示转换备选前的状态，返回到文本画面

重置 将刚确定的短语返回到反显文字状态

文字按钮 在显示临时确定文字的状态下确定，在文本画面中输入文字

Shift ＋ 的组合标志，表示在按 Shift 的同时按该按钮的操作。

②转换对象

临时确定文字中，反显部分即是现在的转换对象。

按 字母输入
部分确定 进行确定。

③转换备选列表

显示转换对象的转换备选。反显的备选即为当前选择的备选。

①临时确定文字

按 转换/空格 时，转换对象的输入部分显示为

临时确定文字。

④转换备选编号 /转换备选数

所选的转换备选的顺序编号和临时确定文字的转换备选数。   

实惠
时会
蚀汇
时会套装
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 按 输入切换，选择“拼音输入”

 输入“实惠套装”的拼音

拼音输入 ：

输入的拼音以临时

确定文字（反显）

的形式显示出来。

 按 转换/空格

变成Wnn转换画面，

显示转换对象的第1
个备选。

有多个转换备选时，再次按 转换/空格 ，则转换
对象变成下一个备选，显示转换备选列表。

 在变成“实惠”时，按 字母输入
部分确定

“实惠”被确定，下

一词组变成转换对

象。

 在变成“套装”时，按 字母输入
部分确定

“套装”被确定，返

回文本画面。

行首标记从 变成

。

1. 输入文字

先输入“拼音”，再转换成文字。不使用预测转换功能时的步骤。

例如 ：

输入下列文字

• 确定文字后，立即按 重置 按钮，可恢复到

转换前的状态。

• 输入了错误文字时，请按 删除取消 按钮，删除

文字，重新输入正确的文字。

• 一旦选择过的词组，从下一次开始，优先被

显示（智能记忆功能）。

• 输入后立即按 选择 及 字母输入
部分确定 ，则输入的文字

直接被确定。

• 每次能够输入的拼音最多为32个文字。但是，

显示器上最多显示６个文字。

• 也可使用预测转换功能来进行汉字转换。

参照 P.33“关于预测转换功能”

（用18mm宽度的标签带）

拼音输入

ＵＡＮＧ１

实惠套装

ＳＨＩ２ＨＵ
实惠
时会
实惠套装

实惠套装
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参考

关于预测转换功能
通过“拼音输入”输入拼音时，有时会显示预测转换备选列表。只要使用预测转换功能，就能够更

简单地将其转换成汉字。选择预测转换备选时，按 、 ，切换到预测转换备选选择状态。

① 预测转换备选列表

      ：针对已输入的临时确定文字的显示预测转换备选。

② 临时确定文字：输入的拼音。

③ 预测转换备选编号／预测转换备选数

  ：是指所选预测转换备选的顺序编号和临时确定文字的预 
  　测转换备选数。

预测转换备选显示状态　预测转换备选列表中没有光标时要使用的按钮

背景　北京
被　备用
　　ＢＥＩ

按钮名称 功能

文字按钮 输入临时确定文字

删除取消 删除临时确定文字

、 切换到“预测转换备选选择状态”

选择/换行 确定显示为临时确定文字的拼音

转换/空格 将临时确定文字转换成汉字（进入“Wnn转换画面”）

字母输入
部分确定 确定显示为临时确定文字的拼音

效果预览 关闭预测转换备选列表

  预测转换备选选择状态　预测转换备选列表中有光标时要使用的按钮

按钮名称 功能

文字按钮 输入临时确定文字

删除取消 删除临时确定文字

、 选择预测转换备选

选择/换行 确定显示为临时确定文字的预测转换备选

转换/空格 将临时确定文字转换成汉字（进入“Wnn转换画面”）

字母输入
部分确定 确定显示为临时确定文字的拼音

效果预览 关闭预测转换备选列表

 使用 、 选择正确的预测转换备选，

按 选择/换行

临时确定文字被确

定成选中的预测转

换备选，预测转换

备选列表关闭。

 输入拼音

输入的拼音以临时确

定文字（反显）的形

式显示。

存在预测转换备选

时，显示预测转换备

选列表（预测转换备

选显示状态）。

 按 、

变成预测转换备选选

择状态，显示第1个
备选。

背景　北京
被　备用
　　ＢＥＩ

背景　北京
被　备用
　　ＢＥＩ

北京
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• 不能关闭预测转换功能。

• 一旦选择过的词组，从下一次开始优先被显示（智能记忆功能）。

•预测转换备选选择状态下，没有正确的转换备选时，请继续输入临时确定文字。关闭预测

转换备选选择状态。不输入时，请按 转换/空格 ，通过 Wnn 转换画面进行汉字转换。

•不使用预测转换功能，也能够进行汉字转换。

文字按钮上标注的记号“ !”、“%”、“’”等，在按 Shift 的同时，按相应的文字按钮进行输入。

例如：

 按 Shift 不放，按

拼音输入时

「！」以临时确定文字（反显）的形式显示。按 选择/换行 ，进行确定。

英文输入时「！」被输入。

输入第２行时，首先进行换行。

例如：

输入此记号

实惠套装！

输入下列文字

 按 选择/换行

 按 输入切换，选择“拼音输入”

实惠套装

实惠套装！

执行换行，显示行首

标记 。

拼音输入

 输入“限量版”的拼音

拼音输入  ：

 按 转换/空格

变成Wnn转换画面。

转换成“限量版”后，

按 选择/换行

实惠套装

限量版

限量版

行首标记由 变成

。

参考
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参考

转换较长的文章

输入的文章较长，不能按要求转换时，可先按
字母输入
部分确定 ，分短句进行转换。

例如 ：输入“我爱她”

 先输入「ＷＯＡＩＴＡ」，再按 转换/空格

 变成Wnn画面。

 按 、 或 转换/空格 ，在选择了“我”

的状态下，按 字母输入
部分确定

第1个字被确定，接

着，第2个字成为转

换对象。

 按 、 或 转换/空格 ，在选择了“爱”

的状态下，按 字母输入
部分确定

第2个字被确定，接

着，第3个字成为转

换对象。

 按 、 或 转换/空格 ，在选择了“她”

的状态下，按 字母输入
部分确定

第3个字被确定。

更长的文章时，也可以通过重复同样的操作，

每个字每个字地进行转换。

改变转换对象的长度

转换对象的长度各不相同，不能转换成最终汉字

时，可按 、 ，更改转换对象的长度。

例如 ：输入“一四”

 先输入「YISI」，再按 转换/空格

　　变成Wnn画面。

 如果转换对象的长度不适合时，按 、

转换对象（反显部

分），按 时会变

短，按 时会变长。

按 、 ，选中“ＹＩ”为转换对象

 按 转换/空格

显示改变长度后的

第1个字的转换备

选。

如果转换正确，则按“ 字母输入
部分确定 ”进行确定，

继续转换后面的字。

ＷＯ
我
窝
我爱他

ＡＩ
爱
哎
我爱他

他
她
它
我爱她

意思

ＹＩＳＩ

一四

• 在 Wnn 转换画面，按文字按钮，则临时确定文字在显示状态下被确定，接着输入后面的文字。

• 每次能够输入的拼音最多为 32 个文字。但是，显示器上最多能显示６个文字。

• 按 字母输入
部分确定 确定短句后立即按 重置 按钮，可以恢复到短句确定之前的状态。
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参考

关于输入元音变音
输入元音变音符号「ü」（Umlaut)时，请输入「v」替代「ü」。
例如 ：女人（nüren）

拼音输入：

例如 ：旅行（ lüxing）

拼音输入：

 输入“Ｂｏｘ”

输入： 、 Shift  ＋ 、 Shift  ＋ 

（小写锁定时输入：Shift ＋ 、 、 ）

拼音输入时

「Ｂｏｘ」以临时确定

文字（反显）的形式显示。

按 选择/换行 确定。

英文输入时输入「Ｂｏｘ」。

惠套装！
量版Ｂｏｘ

输入下列文字

小写锁定

在按 Shift 的同时，按 输入切换，切换到小写输入状态，在没有按 Shift 时，小写输入指示灯也会亮起。

撤消时，再次按 Shift ，同时按 输入切换。

2. 输入英文

按文字按钮，可输入英文。小写输入时，使用 Shift 按钮。

例如 ：
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 按 记号

显示“记号”菜单。

 通过 ，选择“音乐”

 按 选择/换行

显示“音乐”记号。

 通过 ，选择「 」

 按 选择/换行

「 」被输入。

3. 输入空格

输入空格时，文本画面上会显示「  」（半角空格），印刷时变成约半个文字的空白。

 确认没有反显文字

 按 转换/空格

输入半角空格。

•有反显文字时，按 转换/空格 则转换成汉字。

•空格除半角空格（  ）外，还包括占 1 个文

字的全角空格（  ），通过记号菜单输入。

参照 P.37「4. 输入记号」

4. 输入记号

从记号菜单中指定操作面板上没有标记的记号。

例如 ：

• 有反显文字时，不能操作。

• 能够输入的记号，请参照附录。

参照 P.154“记号一览表”

• 中途放弃操作时， 删除取消 或按 记号 ，撤消

操作。

• 下次优先显示曾选择的记号（智能记忆功

能）。

• 记号菜单中“编辑”内的记号分别具有以下

功能。

（线输入记号）：输入竖线。

（全角空格）：输入全角空格。

• 半角空格可通过 转换/空格 按钮输入。

但是，“文字间隔”中“文字间隔”被指定为

“间隔固定”时，即使是半角空格也被印刷成

占 1 个文字的空白。

参照 P.71“文字间隔”

套装！
版Ｂｏｘ

记号 音乐

记号 音乐

装！
Ｂｏｘ

半角空格

全角空格

在此输入
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参考

输入插图

例如 ：插图「 」

 按 记号

显示“记号”菜单。

 通过 ，选择“插图”，

 按 选择/换行

显示“插图”项目。

 通过 ，选择“POP”，按 选择/换行

“POP”备选闪

烁。

 通过 ，选择「 」，按 选择/换行

「 」被输入。记号　　插图

记号　　插图
P O P

记号 P O P

5. 更改文字大小

■操作举例：更改文字大小
段落格式 -文字大小时，具体操作如下。

例如  ：放大2行中的文字大小

 按段落格式

显示“段落格式”

菜单。

 选择功能，按 选择/换行

这里，选择“文字

大小”。

使用 按

钮来选择功能。

 选择第一个选项，按 选择/换行

这里，作为标签的

行数，选择“2行”。

请指定已输入文章的行数。指定行数与

实际已输入行数不同时，按“最小”指

定印刷。

 选择第二级选项（设定值），按 选择/换行

这里，文字大小选

择“大大2a”。

 选择“结束？”，按 选择/换行

 选择设定范围，按 选择/换行

这里，由于是指定

为整个标签，因此，

选择“本文”。

文字大小被更改。

文字大小
　 1 行
　 2 行
　 3 行

 2 行
　　　
　　　大大
　　　中中　

2a
2b

有效范围?
　
　本文
　本段落
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6. 确认印刷图像（打印预览）

印刷时显示要印刷的图像，确认制作完成情况。避免印刷失败，浪费标签带。

 确认是否安装有标签带

请正确安装实际要印刷的标签带。标签带宽度不匹配时，不能正确显示印刷预览图像。

 同时按 Shift 、 效果预览

印刷图像会像播放那样显示。

打印预览结束后，返回到文本画面。

• 在打印预览状态下，按 字母输入
部分确定 、 转换/空格 、 中的任一按钮，在按按钮的时间内显示

会暂停，此时，可仔细确认显示内容。松开按钮，则继续显示。

• 中途退出打印预览时，请按 删除取消 或 选择/换行  。

• 文章长度大于定长指定的长度时，显示“定长→字超长　强制执行？”。直接按 选择/换行 ，则撤消定

长，强制执行打印预览。

• 显示打印预览仅限文本画面或特殊模板输入画面时。

• 没有安装标签带或没有安装到正确位置时，显示“无标签带！”，不显示打印预览。

• 行数较多，安装的标签带印刷不下时，显示“行数超限”，不显示打印预览。

• 打印预览大致反映印刷情况。可能会与实际印刷结果完全不一致。
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7. 印刷

印刷前，请确认是否正确安装标签带以及是否正确连接AC电源适配器（AS1116C）。

 按 印刷

先显示“准备中”，之后，显示标签长度、打印张数，然后开始印刷。

印刷结束，自动裁切标签带。

• 中途放弃印刷时，请按 删除取消

• 如果在印刷过程中按 （POWER），则中止印刷，裁切标签带后，电源关闭。

• 重复印刷相同标签时，打印张数显示会增加。打印张数显示在达到“100 张”后的下一张显示是“1
张”。更改印刷内容（文字及格式等），断开电源后自动恢复为“1 张”。

• 指定余白“极少、较少、自动减少”时，标签带在印刷前裁切。4mm、6mm 宽的标签带在余白指定为“自

动增多”时，也在印刷前裁切标签带。

• 进行特殊印刷（连续印刷、放大印刷、镜像印刷）时，使用 按钮。

参照 P.110“特殊印刷（连续、放大）”

• 标签带输出时，会存在声响，并非异常。

• 文章长度大于定长指定的长度时，显示“定长→字超长　强制执行 ?”。直接按 选择/换行 ，则撤消定长，

强行印刷。 

• 耐高温标签、熨烫标签、夜光标签以及包装标签请使用“自动裁切／无”进行印刷。然后，将标签

带从本机中取出，在标签带一侧留有 3mm（包装标签为 10mm）左右的标签带，使用剪刀将其剪下。

参照 P.117“设定“自动裁切””

参照 P.139“灵活使用标签带”

• 标签内容较为复杂时，印刷前的处理时间可能会较长。

• 请勿将手指伸进标签带出口。

• 在印刷完成之前，请不要用力拉标签带。

• 不印刷反显文字。

• 在印刷过程中，如果打开上盖，则保护电路启动，电源被断开，印刷中断。在印刷过程中，请不要

打开上盖。

• 请注意已印刷出来的标签不要过多地堆积在标签带出口附近。

• 没有安装标签带或没有安装到正确位置时，显示“无标签带！”，不能印刷。

• 行数较多，安装的标签带印刷不下时，显示“行数超限”，不能印刷。请减少行数或安装更宽的标签带。

• 印刷时显示的标签长度为大致标准。可能会存在误差。

• 超出 16m 的情况下，不能印刷。

长度
宽度

1 张

6.0cm
18mm
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８. 贴标签

撕下印刷好标签的衬纸，进行粘贴。

 撕下衬纸  粘贴时，要用力将其抹平

• 有些标签的衬纸不容易撕下来。

• 在标签上涂抹稀释剂等溶剂、使用较尖的物体使劲划，会导致标签破损、剥离，擦掉标签上的文字等。

• 使用金属擦白色油墨标签上的文字时，文字会变黑。只要使用橡皮擦等轻轻擦拭，就能恢复原状。

• 如果粘贴到凹凸不平的地方，则容易脱落。

• 在潮湿、被油、灰尘等污染的地方不容易粘贴，而且容易脱落。

• 如被贴物上有使用钢笔等书写的字迹，在粘贴标签后，钢笔的油墨会浸透到标签上，影响标签显示

效果。

• 在存在雨水、阳光直接照射的场所等，受使用环境的影响，标签可能会提早老化。

• 请不要将标签粘贴到人体、生物、公共场所及他人的物品上。

• 关于使用“贴普乐”制成的标签

	 就像聚氯乙烯那样，因添加了可塑剂的材料等粘附体材质、环境条件、粘贴时的状况等，可能会出

现以下现象：标签颜色发生改变、脱落，文字消失，从粘附体上脱落，残留有胶水，标签颜色浸透

到标签底子，变得难看等。使用前，请充分确认使用目的及粘接面的材质等。此外，对于由此产生

的损失及利益受损等，我公司不承担任何责任，敬请谅解。

• 可以将印刷好的标签的边角修剪成圆角。

参照 P.50“将边角修成圆角”

• “贴普乐”PRO 标签带，除粘接标签外，我公司还可向用户提供不同用途的标签带。

参照 P.139“灵活使用标签带”
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9. 使用完（断开电源）

 按 （POWER）

在电源接通的状态下，按 （POWER），则显示结束信息，然后断开电源。即使断开电源，已输

入的文章及文件、造字等数据也不会丢失。再次接通电源时，将显示已输入的文章。

 拔下AC电源适配器（AS1116C）

请将AC电源适配器从插座上拔下，从本机上拔下插头。请将电源线缠绕起来。

• 断开电源时，会显示结束信息。显示信息状态下，由于正在执行结束处理，因此，请不要拔下 AC
电源适配器。

• 长时间不使用时，请将 AC 电源适配器、标签带、干电池从本机上卸下。

紧接着
通过以上步骤，完成了基本操作。下面，我们将制作多行、多段落的标签。另外，“功能篇”中还有

多种功能可以利用，制作出精美的标签。
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创建文章

下面，介绍输入文章，插入、删除文字，全部删除等编辑方法。

光标按钮的使用方法

画面上显示的竖线“  ”称为光标。光标表示插入、删除文字的位置。

使用光标按钮 来移动光标。

本机的显示器最多可显示6文字×4行。如果输入更多的文字时，则前面已

输入的行及文字会隐藏起来，但只要移动光标，就能够对已输入文字进行

确认。

光标按钮 光标的移动方向

向左移动1个文字。连续按时，光标快速移动。

向右移动1个文字。连续按时，光标快速移动。

移动到上一行。连续按时，光标快速移动。

移动到下一行。连续按时，光标快速移动。

Shift +
移动到行首。

反复按此按钮，则依次移动到上一行的行首、上上行的行首…。

Shift + 移动到行尾。反复按此按钮，则依次移动到下一行的行尾、下下行的行尾…。

Shift + 移动到段落前端。反复按此按钮，则移动到上一段落的前端。

Shift + 移动到段落末尾。反复按此按钮，则移动到下一段落的末尾。

Shift ＋ 的组合标志，表示在按 Shift 的同时按该按钮的操作。

输入文章

通过键盘上的文字按钮输入文字，按 转换/空格 后，转换成汉字等。

参照 P.31“按步骤制作标签”

光标

贴普乐

贴普乐

定期检查

定期检查
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删除 /插入文字

将光标移到文字的后面（右侧），按 删除取消 删除文

字。

插入文字时，将光标移动到要插入的位置。

例如  ： 删除“进行定期检查中”的“定期”，

插入“特别”，变成“进行特别检查中”

 通过 ，将光标移到“期”的后面（右侧）

 按 删除取消 2次，删除“定期”

 输入“特别”

插入的文字数大于允许输入的字数（约 175 个

字）时，在文章末尾会显示内存满标记（ ），

自动将多出的文字从末尾开始依次删除。

误删除时，如果刚刚执行删除操作，则可

按 重置 来恢复。但是，如果在删除后按了

、 Shift 、 输入切换、 效果预览 以外

的按钮，则不能恢复。

复制文字

可以复制已输入的文字。

例如  ： 在“进行定期检查中、进行特别检

查中”中，通过复制来插入第2次出现的“检

查中”。

 在第1行中输入“进行定期检查中”，在第2

行中输入“进行特别”

 通过 ，将光标移到“检”

的前面（左侧）

 按 复制

变成指定复制区域的画面。

 通过 指定区

域，按 选择/换行

指定区域会变得反

显形式，按 选择/换行

暂时存储。

通过后面的粘贴操

作来粘贴文字。

• 每次能够复制的文字最多为 30 个文字。

• 输入条形码数值及地址的邮编时，不能使用

复制及粘贴功能。

进行定期检查

删除取消 ×2次

进行定期检查

进行检查

范围选定，
按选择按钮
检查中
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粘贴文字（粘贴）

已复制的文字在下一次复制之前可无次数限制地

进行粘贴。

 通过 ，将光标移到要粘贴

的位置

 同时按 Shift 和 复制 （＝粘贴）

插入已复制的文字。

• 每次能够复制的文字最多为 30 个文字。

• 输入条形码数值及地址的邮编时，不能使用

复制及粘贴功能。

删除所有文章

断开电源后，已输入的文章也不会丢失。想删除

所有已输入文章时，执行“全文删除”。

 同时按 Shift 和 删除取消 （＝清除）

显示“删除”菜单。

 选择“全文删除”，按 选择/换行

删除所有文章，回

到文本画面。

全文删除操作将删除所有已输入的文章。文章

的字体及外框等各功能的指定内容也被删除。

在执行删除前，请务必进行充分确认。

• 全文删除操作不删除以下内容。

文件、地址、字典、造字数据、系统值、汉

字及记号等智能记忆内容、文字的输入状态、

“效果预览”的状态。

• 要想将所有设置恢复到购买时的设置，请对

本机进行初始化。

参照 P.123“初始化本机”

• 只删除光标所在段落时，选择“段落删除”。

参照 P.49“删除特定段落”

• 中途放弃操作时，按 删除取消 ，撤消操作。

• 执行删除后，立即按 重置 ，可恢复到删除

之前的状态。

定期检查中
特别检查中

全文删除
段落删除
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添加行 (换行 )
输入2行以上的文章时，执行“换行”（按 选择/换行 ）。

■标签带宽度和能够印刷的行数
本机可印刷 4mm 到 24mm 宽度的标签带。

安装的标签带宽度不同，则能够印刷的文章行数也不同。

标签带宽度 4mm 6mm 9mm 12mm 18mm 24mm

能够印刷的行数 最多1行 最多2行 最多3行 最多4行 最多6行 最多8行

• 可根据行首标记来判断当前显示的文章位于第几行。行首标记包括空白行首标记  … 、  …

和 、实际行首标记  … 、  … 两种。空白行首标记表示没有输入任何文字，不印刷该行。

•  表示不能再添加大于该数值的行。显示 时，即使按 印刷 也会显示“行数超限”。请先删

除带 的行，再进行印刷。

参照 P.140“显示错误提示时－行数超限”

创建新行

在行尾按 选择/换行 ，则可以在新行中输入文字（换行）。

例如  ：输入3 行文章

 输入“营业一科”，按 选择/换行

第2行上显示行首标

记。

输入“营业二科”，按 选择/换行

第3行上显示行首标

记。输入第3行。

有反显文字时，即使按 选择/换行 也不能换行，确定文字。

选择/换行

营业一科

营业一科

选择/换行

营业一科
营业二科

营业一科
营业二科
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将文字移动到下一行

如果要在行中间进行换行，则光标后面（右侧）

的文字会移动到下一行。

例如  ：将“营业一科王宁”分成两行

 通过 ，将光标移到“科”的后面（右侧）

 按 选择/换行

第2行上会显示行首

标记，“王宁”移动

到第2行。

 更改文字大小

参照 P.38“5.更改文字大小”

有反显文字时，即使按 选择/换行 也不能换行，

确定文字。

取消换行

将光标移到行首标记，按 删除取消 ，则该行文章移动

到上一行，与上一行行尾衔接起来。

例如  ：取消第2行的换行

 将光标移到第3行行首标记 的后面（右侧）

 按 删除取消

第3行的“营业一科”

衔接到第2行。

第4行的“王宁”变

成第3行。

 更改文字大小

参照 P.38“5.更改文字大小”

• 将光标移到最后一行的前端，按 删除取消 ，则

第 4 行的文章衔接到第 3 行，第 4 行自动被

删除。

• 不能删除第 1 个段落的第 1 行的行首标记  
。

在中途换行，更改文字

大小

取消中途换行，更改文字大小

营业一科王宁

营业一科王宁

营业一科
王宁

营业一科
王宁

株式会社
营业部
营业一科
王宁

株式会社
营业部营
王宁
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添加段落 (换段落 )
下面的标签由两组组成。本机将该块称之为“段落”。所谓段落，是指以块为单位进行印刷的“行的集合（或

1行）”。在1个标签中设计2个段落，可以在其中设计不同的行数，更改各段落的安排。

本机能够在1个标签（文章）中创建最多10个段落。

■2个段落的标签
印刷时，各段落是横向连接印刷的，但显示器上则是各段落呈纵向对齐方式的形式。

【标签上】 【显示器上】

创建新段落

同时按 Shift 和 选择/换行 （=换段落），就会产生新的段落。

例如  ：输入2段文章

　内线

营业部

营业一科

营业二科

营业三科段落1 段落2

 第1段输入

在第1行，输入“  
内线”

在第2行，输入“营

业部”

 将光标移到文章末尾，在按 Shift 的同时，按

选择/换行 （=换段落）

产生新的段落，显

示 。

 第2段输入

在第１行，输入“营

业一科 131”

在第２行，输入“营

业二科 132”

在第３行，输入“营

业三科 133”

• 存在反显文字时，不能换段落就确定文字。

• 已存在第 10 段时，不能换段落。

段落1 段落2

　内线
营业部

　内线
营业部

段落1

段落2
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分割段落

在段落中途进行换段落时，光标后面（右侧）的

文字移至新的段落。

例如 ：添加新的段落

 将光标移到第1行“  ”的后面（右侧）

 按 Shift 的同时，按 选择/换行 （＝换段落）

光标之后（右侧）

部分被换段落，变

成新的段落。

 更改段落1的文字大小

参照 P.38“5.更改文字大小”

• 存在反显文字时，不能换段落就确定文字。

• 已存在段落 10 时，不能换段落。

• 通过段落分割新产生段落的格式与原段落相

同。

• 通过行数来指定段落格式中的文字大小时，

段落分割后，各段落的行数会出现改变，变

得与指定行数不一致。此时，文字大小按“最

小”印刷。

参照 P.66“段落格式”

在段落1“  ”的后面（右

侧）进行换段落，更改

段落1的文字大小。

段落1 段落2

段落1 段落2

段落1

段落1

　营业部
内线 1 3

营业部

　内线
营业部

全文删除
段落删除

删除

删除段落1

删除特定段落

删除不需要的段落。

例如  ：删除段落1

 将光标移到要删除的段落1

只需将光标移动要

删除的段落中任一位

置即可。

 同时按 Shift 和 删除取消 （＝清除）

显示“删除”菜单。

 使用 ，选择“段落删除”，按

选择/换行

段落被删除，返回

到文本画面。

•如选择“全文删除”，则已输入的所有文章将

被删除。

•段落删除将删除光标所在段落中的所有内容。

段落的字体及边框等各功能的指定内容也被

删除。在执行删除前，请务必进行充分确认。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 ，撤消操作。

• 执行删除后，立即按 重置 ，可恢复到删除

之前的状态。
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将边角修成圆角

将标签插入圆角器插口，可将标签的边

角修成圆角。实施“圆角处理”，不仅

使得标签更漂亮，同时，标签还不易从

边角处剥离。

宽度为9mm、12mm、18mm的标签带时
分边依次修剪标签边角。

 沿圆角器插口左右其中的一个导轨，将标签

的一边插到底。

 在听到几次裁切声音后，将标签取出

 沿导轨插入标签的另一侧，进行相同的裁切。

宽度为24mm的标签带时
标签左右边角被同时裁切。

 将标签左右侧对齐圆角器插口导轨，将其插

到底。

 在听到几次裁切声音后，将标签取出

• 请对准圆角器导轨，平稳地插入标签。

• 请用力将标签插到圆角器的尽头。

• 4mm、6mm 宽的标签不能使用自动圆角器。

• 印刷状态下及上盖打开时，自动圆角器不能工作。

• 耐高温标签、熨烫标签、热收缩管标签、优质纸标签、mt 胶带标签、夜光标签、包装标签等不能裁切，

因此，请不要将其插入自动圆角器。

• 请不要将自动铅笔及别针等标签以外的东西插入圆角器插口。否则，会导致自动圆角器故障。

• 熨烫标签、透明亚光标签、热收缩管标签、优质纸标签等不能裁切，因此，请不要将其插入自动圆角器。

参照 P.139“灵活使用标签带”
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自动圆角器的保养

“圆角修剪托盘”中会堆积自动圆角器的切屑。请经常将“圆角修剪托盘”卸下清理。

 按 ，断开电源

警告
卸下“圆角修剪托盘”时，

请务必断开电源。卸下“圆

角修剪托盘”后，如启动机器，

切刀可能会切伤手指，非常

危险。

而且，在清扫自动圆角器时，

绝对不能将手指放入自动圆

角器内部。否则可能会切伤

手指。

 卸下“圆角修剪托盘”

将手指放在“圆角修剪托盘”的下面，向外拉。

 清除切屑

使用从市场上购买的棉棒等清除堆积在“圆

角修剪托盘”内的切屑。

 安装“圆角修剪托盘”

按原样将“圆角修剪托盘”安装好。

•购买时，圆角修剪托盘内可能会存在制造工

序中用于检查裁切时产生的切屑。



功能篇
～操纵自如的使用“贴普乐 ”功能～

“改变标签方向时”

“使标签看起来更漂亮时”

以上情况时，使用各种功能按钮来更改及指定各种版面。
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改变标签方向 (竖 · 横 )

使用按钮 竖 横

使用 竖 横 按钮，可将标签方向切换到“竖写”或“横写”。

   横写标签      竖写标签

 按 竖 横

显示“竖版输入”时，成竖版输入。

显示“横版输入”时，成横版输入。

显示器上的“竖写”、“ 横写”指示灯也亮起。

参照 P.21“显示器（画面）的注释”

• 有反显的文字时，不能更改“竖版输入”、“ 横版输入”。

• 段落格式功能中的“竖 · 横”可以文章或段落为单位进行指定。

参照 P.55“关于指定范围和光标位置”

• 较长的横向插图不支持竖版输入。

参照 P.157“记号一览表 - 插图”

注意
竖 横 按钮可改变整个标签文章的方向。对于同时存在“竖版输入”和“横版输入”段落的文章，对

光标所在段落进行更改后，将应用于整篇文章。

竖版输入

将光标移到段落1 竖 横

将光标移到段落2 竖 横

地域别
M a d r i d

段落1

竖版输入

段落2

横版输入

段落1

竖版输入

段落2

竖版输入

竖 横

横版输入

段落1

横版输入

段落2

横版输入

竖
写

横
写
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 参考

 印刷竖版输入的2位数字
“2 位数字”是将 2 位数的数字作为 1 个文字进行处理。在竖版输入的标签中，如果日期及地址门牌

号等使用“2 位数字”，印刷时能够对齐，很美观。

例如  ：输入“第14次大会纪录”

 按 竖 横 ，指定“竖版输入”

 按 记号

显示“记号”菜单。

 选择“2位数字”，按 选择/换行

显示2位数字的备

选项。

 从选项中选择“10”，按 选择/换行

这里，由于“十位”

是10数字段，因此，

选择“10”。

显示10数字段范围

的选项。

 从10数字段选项中选择“14”，按 选择/换行

光标位置会显示

“14”。

 继续输入文章

• 中途放弃操作时，按 删除取消 ， 记号 撤消

操作。

• 2 位数的数字，先按 记号 选择“2 位数

字”，然后再输入。如按文字按钮后进行

输入，则不会变成 2 位数字。

• 有反显文字时，不能使用 记号 按钮来输

入 2 位数字。

竖版输入

记号���标点

记号 2位数字

2000
记号2 位数字

10

11
10段记号
10

1510111213
10段记号
14

14
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使标签更美观～使用修饰功能～

通过适度的更改文字字体及大小，可制作出外观漂亮的标签。

更改标签外观时，先按印刷格式及段落格式、文字格式，从显示的菜单中选择功能。功能根据可指定范围的不同

被分成“印刷格式”、“段落格式”、“文字格式”等不同的按钮。

各按钮的功能

功能分类 指定范围 功能 内容

印刷格式 整篇文章

背景印刷 在整个背景上添加背景。

定长印刷 指定标签的长度。

余白 指定标签前后余白的长度。

段落格式
段落单位

整篇文章

竖 · 横 调整成竖版输入或横版输入。

文字大小 指定各行的文字大小。

对齐 指定各行的分散对齐位置。

外框 · 表格 指定修饰框、表格。

文字格式

文字单位

行单位

段落单位

整篇文章

英文字体 指定汉字、英文数字的字体。

文字修饰 进行空心、阴影、空影修饰。

斜体 · 加粗 进行斜体、加粗、斜体加粗等修饰。

放 · 缩 缩放文字，改变文字形状。

字框 · 网格 进行订正线、下划线、网格、字框等修饰。

文字间隔 更改文字间隔。

关于指定范围和光标位置
选择功能时，在按功能按钮之前，将光标移到指定范围相应位置。以光标位置为基准，在菜单操作中指

定有效范围。光标位置因指定的功能及范围而不同。请参考下面的图，来确认光标的位置。

功能 指定范围 光标位置

印刷格式

（背景印刷、定长印刷、余白）

整篇文章 文章中的任意位置

段落单位 指定段落内的任意位置

行单位 指定行中的任意位置

段落格式

（竖 · 横、文字大小、对齐、

外框 · 表格）。

文字格式

（英文字体、文字修饰、斜

体·加粗、放·缩、字框·网格、

文字间隔）。

文字单位 指定文字的前面（左侧）
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指定功能

按以下步骤来指定功能。

 光标对齐

指定文字时，将光标移到要指定文字的正前方（左侧）。

指定整行时，将光标移到相应行；指定段落时，将光标移到相应段落内部。

指定为整篇文章时，光标可放在任意位置。

参照 P.55“关于指定范围和光标位置”

 功能按钮按（印刷格式或段落格式、文字格式）

注意
有反显文字时，不能指定功能。

 选择功能

按 选择目标功能，按 选择/换行 。

 指定各功能的选项

按 ，选择目标选项，按 选择/换行 。

例如 ：文字格式中的“英文字体”选项

 选择“结束？”

指定某一功能后，显示相同分类的下一功能。

如存在相同分类的功能（例子中为“文字格式”），则可继续指定功能。

按 ，选择目标功能，按 选择/换行 。

后面的步骤与  相同。

结束指定后，选择“结束？”，按 选择/换行 。

进入步骤 。

指定其他功能（例子中为“段落格式”、“印刷格式”）时，在步骤 之后，先返回文本画面，再按其

他各功能按钮。

印刷格式 段落格式 文字格式

印刷格式
　背景印刷
　定长印刷
　余白

英文字体

　宋体
　H V 体

文字格式
　文字间隔
　结束？
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 确定决定功能的有效范围

指定指定功能的有效范围。

参考下面的表，按 来选择要指定的范围，按 选择/换行 。
指定结束，返回文本画面。

（选择了“印刷格式”功能时，不显示有效范围的画面，通过步

骤 ，返回文本画面。）

●指定“文字格式”功能时

本文 整篇文章都变成了指定的文字格式（文本画面上没有任何改变）。

从这字开始 光标所在位置会显示“ （文字格式指定标记）”，从“ ”后面的文字到行尾（或下

一“ ”），都变成指定的文字格式。

本行 光标所在行的行首会显示“ （文字格式指定标记）”，从“ ”后面的文字到行尾，

都变成指定的文字格式。

本段落 光标所在段落的行的全部行首会显示“ （文字格式指定标记）”，从“ ”后面的文

字到行尾都变成指定的文字格式。

●指定“段落格式”功能时

本文 整篇文章都变成了指定的段落格式（文本画面上没有任何改变）。

本段落 光标所在段落会变成指定的段落格式（文本画面上没有任何改变）。

●指定“印刷格式”功能时
不显示有效范围的画面。

在步骤 选择了“结束？”时，整篇文章都变成了指定的印刷格式。

（文本画面上没有任何改变）。

• “ （文字格式指定标记）”不被印刷出来。

• “ ”能删除。删除“ ”后，反映之前“ ”的指定。没有“ ”时，反映“本文”指定的内容

或系统值。

• 购机时各功能的状态（初始设定值），可通过 P.58“菜单列表”进行确认。另外，该设定也可通过

P.121“设定各种初始值（系统值）”进行更改。

• 中途放弃操作时，在指定过程中，按 删除取消 或各功能按钮，撤消操作。

• 部分指定内容可通过指示灯状态进行确认。

参照 P.21“显示器（画面）的注释”

另外，也可通过按各功能按钮，显示功能选项进行确认。反显的选项即为当前指定内容。

• 修饰、文字大小或笔划数较多的文字可能会被挤压。

有效范围？
　本文
　从这字开始

　本行
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菜单列表

印刷格式

购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项 下一选项

印刷格式 

背景印刷  无 0 0     海浪 01

     菱形02   樱花 03

     扑克04   花草 05

     细点06   粗点 07

定长印刷   录音磁带 MD         前对齐

   迷你DV 8mm录像带    中对齐

   VHS FD · MO     分散

   CD盒 B5文件夹     后对齐

   A4文件夹 无

   1.0cm～50cm 

余白  极少 较少

   普通  较多

   自动减少 自动增多

结束？

定长印刷

制作指定长度的标签。

参照 P.64

背景印刷

制作定型背景的标签。

参考图像来选择背景图

案。

参照 P.64

余白

调整标签前后的余白。

参照 P.65

结束？

参照 P.56
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段落格式

购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项 下一选项

段落格式

竖 · 横  横写

    竖写

文字大小   最小 

     

     （默认格式） 

   1 行   1行

      特大 1 a   大　1b

      中　1c  小　1d

   2行  2行
      大大 2 a   中中2b

      大细2c  大小2d

      中小2e  小中2f

      小大2g  细大2h

   3行  3行

      同大 3 a   同小3b

      1大3c  1中3d

      3小3e  2大3f

      2中3g  1小3h

      3大3i  3中3j

      2小3k

   4行  4行
      同大 4 a   1大4b

      2大4c  3大4d

      4大4e

   5行

   6行

   7行

   8行

竖 · 横

指定文字的方向。

参照 P.66

最小

所有文字设为最小文字

字号。

默认格式 
按图像显示的组合那样

来指定各行的文字大小。

参照 P.66
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菜单 一级选项 下一选项

段落格式

对齐    靠前    居中

     分散   靠后

 外框 · 表格  表格   01        02       03        04

   无

 　　　　　 外框        01           02               03 04

      05 06 07 08

      09 10 11 12

      13 14 15 16

      17 18 19 20

      21 22 23 24

      25 26 27 28

      29 30 31 32

      33 34 35 36

      37 38 39 40

      41 42 43 44

      45 46 47 48

      49 50 51 52

      53 54 55 56

      57 58 59 60

      61 62 63 64

      65 66 67 68

      69 70 71 72

      73 74 75 76

      77 78 79 80

      81 82 83 84

      85

表格

制作图中所示的表格标

签。

参照 P.68

外框

加上图中所示的修饰框。

参照 P.68

对齐

指定各行文字的对齐方

式。

参照 P.67
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菜单 一级选项 下一选项

段落格式

   商店   01 02 03 04

      05 06 07

   学校   01 02 03 04

      05 06 07 08

      09 10

   建筑   01 02 03 04

      05 06 07 08

      09 10

   医院   01 02 03 04

      05 06 07 08

结束？  有效范围？

   本文

   本段落
结束？

参照 P.56
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文字格式

购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项

文字格式 

英文字体   英文字体 

   宋体

   HV体

   CR体

   BR体

   PL体

   ST体

   CB体

   

 文字修饰   空心

    普通

  　　  阴影

    空影

 斜体 · 加粗   斜体

   　　  正体

  　　  加粗

  　　  斜加粗

 放 · 缩   细小  小  缩小

    普通   拉长  

  字框 · 网格   订正线  下划线  无

    直角框  圆角框  网点

    直角网  圆角网  

英文字体

选择英文字体

参照 P.69

文字修饰

指定文字修饰。

参照 P.70

斜体 · 加粗

文字采用斜体或加

粗。

参照 P.70

放 · 缩

相对于行中的基本

文字大小，指定放

大（缩小）尺寸。

参照 P.70

字框 · 网格

指定下划线及文字

框、网点等。

参照 P.71
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菜单 一级选项 下一选项

文字格式

文字间隔  紧凑   文字间隔

   小   间隔自动

   普通    间隔固定

   宽

结束？  有效范围？

   本文

   从这字开始

   本行

   本段落 

文字间隔

调整文字间隔。 “间

隔自动”在按比例

对齐英文数字，“间

隔固定”时，英文

数字也全部按全角

处理。

参照 P.71

结束？

参照 P.56
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功能介绍

印刷格式

●背景印刷
在标签的整个背景中添加背景。通过显示的图像来确认背景图案。

已指定背景的情况下，在打印预览时有时不能识别出背景，不显示文字等，但不会影响印刷。

●定长印刷
指定要印刷标签的长度。

指定长度后，选择整个标签中文字的印刷位置。可通过显示的图像来确认位置情况。

在 1.0cm ～ 50cm 之间，可使用数值来指定标签长度。

选择不同用途的定长后，自动指定标签长度。我们推荐您使用下面表格中列出的“推荐标签带宽度”的

标签。

用途 长度 推荐标签带宽度 用途 长度 推荐标签带宽度

录音磁带 9.5cm 9mm FD・MO 7.0cm 18mm、24mm

MD 5.5cm 4mm CD盒 11cm 4mm

迷你DV 4.0cm 9mm B5文件夹 15cm 12mm

8mm录像带 7.0cm 9mm A4文件夹 20cm 12mm

VHS 14cm 18mm

• 文字字数较多，文章长度超出指定长度时，会显示“定长→字超长”，不能进行定长印刷。请减少

文字字数或通过文字大小指定来缩小文字。

• 定长印刷中指定的标签长度只是大致的标准。可能会与实际印刷出来的长度完全不一致。

背景印刷
　　　无
　　　海浪
　　　菱形

00

02
01

定长印刷
　迷你
　　　录像带
　V H S

D V
8 mm

 8mm录像带
　　　前对齐
　　　中对齐
　　　分散

定长印刷
　　6 . 5
　　 7 . 0 cm　
　　7 . 5
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●余白
指定标签前后余白的长度。

极少（余白：前后约1mm） 较少（余白：前后约3mm）

普通（余白：前后约10mm）

较多（余白：前后约18mm）

自动减少

根据标签宽度自动将余白长度调整成较少。前后余白约为要印刷标签带宽度的 1/3（如 12mm 宽度的标

签带，则前后余白约为 4mm）。

自动增多

根据标签宽度自动将余白长度调整成较多。前后余白约为要印刷标签带宽度（如果是 12mm 宽度的标签

带，则前后余白约为 12mm）
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段落格式

●竖 · 横
指定文字是竖版输入还是横版输入。

也可通过 竖 横 按钮来更改竖版输入 / 横版输入。
参照 P.53“改变标签方向（竖 · 横）”

横写（购机时的初始设定值） 竖写

●文字大小
文字大小指定时，可从“最小”、“１行”、“２行”、“３行”、“４行”、“５行”、“６行”、“７行”、“８行”

中选择。如选择“最小”，则与标签带宽度、文字数、行数无关，字号变成最小。如选择“１行”～“８

行”（“默认格式”），则可从事先准备好的组合中选择各行的字号（行的大小）。

最小 与标签带宽度、文字数、行数无关，所有字的大小变成最小。

默认格式 可从事先准备好的组合中选择各行的字号（行的大小）。

参照 P.67“默认格式”
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默认格式（1行～8行）
从选项中选择文字大小（行）的大小。可以通过显示的图像来确认各行文字的比例，版面等。

默认格式 1行的文字大小

如果选择了 特大 1a · 大 1b · 中 1c · 小 1d，则根据标签带宽度，按以下文字大

小印刷。

印刷样本       

H
[48]

U
[38]

G
[26]

L
[19]

M
[13]

S
[10]

P
[6]

24mm 特大 大 中 小 － － －

18mm － 特大 大 中 小 － －

12mm － － 特大 大 中 小 －

9mm － － － 特大 大 中 小

6mm － － － － 特大 大 中、小

4mm － － － － － －
特大、大、

中、小

由于标签带上能够印刷的文字大小有一定的限制，因此，对于某些标签带宽度及印刷行数，部分默

认格式无效。

• 默认格式以图像形式显示。

• 标签带宽度不同，各行的文字大小也不同，可通过文字大小指示灯来确认。

• 当指定行数和实际已输入的行数不同时，按“最小”格式进行印刷。

●对齐
复数行时，指定各行的“对齐”。

  靠前（购机时的初始设定值） 各行首对齐。

  居中 将各行居中。

  分散 以长度最长的行为标准，将其他行分散对齐。

  靠后 将各行尾对齐。

已指定字间为“紧凑”时，即使再指定“分散”，字间也以“紧凑”优先。

文字大小     
［pt］

标签
带宽度
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●外框 · 表格
在文章（段落）的周边添加外框及表格。

无（购机时的初始设定值）
不添加外框 · 表格。

表格
用框将文章（段落）括起来，在行间划横线。

在多个段落中指定相同的表格时，形成前后相隔的表。

通过显示的图像可以确认表格的种类。

参照 P.48“添加段落（换段落）”

标签表格中增加竖线时，先按 记号 从显示的记号菜单中选择“编辑”，输入其中的 。

外框
在文章（段落）的周边添加外框。

可通过显示图来确认外框种类。

表格 · 外框的种类也可使用数字按钮来指定编号。

参照 P.60“菜单列表 - 段落格式”

文本画面里输入

RDS　主楼
 1 1 0 3 _ U

线
按 Shift ＋ 选择/换行 进行换段落，输入段落

２（如图所示）。

段落1 段落2

标签的行之间增加竖线
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英文字体

　宋体
　H V 体

文字格式

●英文字体
选择“英文字体”时，汉字字体仅为宋体不能变更。

宋体（购机时的初始设定值）

HV体 CR体

BR体 PL体

ST体 CB体
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●文字修饰
选择文字修饰。

空心 普通（购机时的初始设定值） 阴影 空影

文字大小或笔划数较多时，文字可能会被挤压。

 

●斜体 · 加粗
选择文字斜体 · 加粗。

斜体 正体（购机时的初始设定值） 加粗 斜加粗

文字较大或笔划数较多时，文字可能会被挤压。

●放 · 缩
各行基本文字的大小（行距）决定于标签带宽度、输入行数、文字大小等段落格式指定。放 · 缩操作，

相对于该基本文字大小进行缩放。

细小 比基本尺寸小2级的文字。

小 比基本尺寸小1级的文字。

缩小 将横向长度缩小到基本尺寸的约0.75倍。

普通（购机时的初始设定值） 选择该项，则变成基本文字大小。

拉长 将横向长度放大至基本文字大小的约1.5倍。

• 相对于基本文字，横版输入的标签中“底部对齐”（文字的基线对齐），竖版输入的标签中“中心对

齐”（居中）。

• 英文数字专用字体（HV 体 · CR 体 · BR 体 · PL 体 · ST 体 · CB 体）由于其基线不同于汉字字体，

因此不对齐。

• 基本文字已经很小时，即使指定了“小”、“细小”等，有时文字大小也不会因此改变。

• 各行的基本文字大小可通过段落格式指定进行更改。

参照 P.66“文字大小”

• 修饰、文字大小或笔划数较多的文字可能会被挤压。

• 使用的标签带等较窄，不能使用较大文字时，如果指定“拉长”，则文字看起来会稍稍变大，标签

效果会更好。
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●字框 · 网格
选择添加到文字上的字框及下划线、网格等。

在显示的象形记号画面中可确认“字框 · 网格”的种类。

●文字间隔
选择文字的间隔。

紧凑 普通（购机时的初始设定值）

小 宽

此外，文字间隔还可以选择“间隔自动”、“间隔固定”。

间隔自动  

间隔固定  

选择“间隔自动”，则自动调整英文数字对齐方式，使文字间隔更漂亮。所谓“proportional”，是指自动

调整文字间隔，使其中的英文数字看起来更符合比例的功能。

选择“间隔固定”，则取消 Proportional 功能，所有英文数字（含半角空格）都被作为全角文字进行处理。

如果想使多行中上下面文字对齐方式整齐，请选择“间隔固定”。

关于文字间隔指定

• 已设计好较小字号的文字格式即使指定为“紧凑”，也可能看起来文字间隔并不紧凑。

• 制作由多个造字连接而成的图标时，指定“紧凑”就能够印刷出完全相连的图标。

参照 P.99“使用造字功能”

• 文字较大时，缩小文字间隔，文字较小时，加大文字间隔，标签就会很漂亮。
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调出已设计好的标签（模板）

本机中登录有姓名标签及录像带标签等已设计好的模板。另外，本机还安装有不能通过一般的印刷格式

及段落格式、文字格式指定来制作的特殊设计的标签。

例如 ：“8mm录像带”标签

        （设计模板） 

例如 ：“标题 /横”

  　长3.2cm的标签

  　（特殊模板）

标签的制作方法

按照以下步骤使用模板来制作标签。

 确定要使用的模板

请选择要使用的模板。

 同时按 Shift 和 文件 （＝模板）

显示“模板”菜单。

 选择“模板”或“特殊模板”

按 ，选择含目标模板的选项（“模板”或“特殊模板”），按 选择/换行 。

分别选择相应的菜单，进入指定选项的画面。

 指定使用模板

按 ，选择目标模板名称，按 选择/换行 。

特殊模板的标题 /竖、标题 /横、线缆用等情况时，选择标签长度。

选择/换行

模板
　
　模板
　特殊模板

模板
　
　　　文件夹
　　　文件夹
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调出模板后，文本画面中输入的文章消失。因此，在调出模板之前，请将必要的文章登录到文件。

参照 P.86“登录文件”

中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，取消操作。

 输入文字

输入模板时，文本画面会显示已设计好的模板内容。如下图所示，由于从起始位置开始输入，因此，

先删除文字及记号，再更改内容。

例如 ：

特殊模板时，变成输入画面。将光标移到输入向导的后面（右侧），就像平时的文本画面一样，输入文字。

输入多行特殊模板时，按 ，将光标移到下一行。

标题 /竖和标题 /横时，在“表面”行按 选择/换行 ，则“表面”行中输入的内容被自动复制到“背面”行。

多个标签时，第1个标签输入完成后，按 选择/换行 ，则显示第2个标签的行。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

• 印刷格式、段落格式、文字格式的指定内容可通过指示灯进行确认。

• 使用设计模板指定的印刷格式、段落格式、文字格式能更改，但使用特殊模板能够指定的功能有限。

参照 P.80“特殊模板”

 印刷

参照 P.40“7.印刷”

特殊模板印刷结束后，返回到特殊模板画面。返回到文本画面后，按 文件 ，则逐个画面取消操作。

长度
　　　
　　表面　　
　　背面

3.2cm 长度
　　　
观众资料

3.2cm

周游世界

输入文字
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模板 /特殊模板菜单列表

购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项 下一选项

印刷格式 
模板   A 4 文件夹  B5文件夹

   标签头 传阅确认

   价格标签 物品管理

   CD盒 FD・MO

   VHS／竖 VHS／横

   8mm录像带 迷你DV

   MD 录音磁带

   DAT 线缆

   注意！ 禁止！

   传递信息 生日快乐

   住址＆姓名 姓名／竖

   姓名／横 学校所有物

   祝词 标签牌

特殊模板  标题 / 竖              长度

   标题 /横  1.8cm

     3 . 2 c m

     6.0cm

     8.0cm

     11cm

   线缆用             长度

     2 . 6 c m

     5.0cm

   多个标签

模板

只需在预先制作的模板

中输入文字及记号，就

能够很轻松地制作出各

种设计的标签。

参照 P.75

特殊模板

能够制作出一般情况下

通过文本画面不能制作

出的特殊设计的标签。

参照 P.80
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模板样本

●设计模板
■  A4 文件夹 /B5 文件夹 ...... 最适用于 A4 型 /B5 型文件的背条标题标签。

（推荐标签带宽度：12mm）

■ 标签头 ... 最适用于文件夹标签部分。（推荐标签带宽度：12mm）

■ 传阅确认 ...... 最适用于文件传阅确认。（推荐标签带宽度：12 ～ 24mm）

增加段落后，确认框也相应增加。确认框最多可增加 9 个（总计 10 个段落）。

■ 价格标签 ......... 最适用于含税标价。（推荐标签带宽度：18 ～ 24mm）

■ 物品管理 ...... 最适用于物品管理。（推荐标签带宽度：18 ～ 24mm）

第1段 记号：2位数字

只有第1段

第2段～8段

只有第1段

第1段

第2段

第1段

第2段
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■ CD 盒 ...... 最适用于 CD 盒的侧面标签。（推荐标签带宽度：4mm）

■ FD・MO ........ 最适用于 FD 及 MO 的标签。（推荐标签带宽度：18 ～ 24mm）

■ ＶＨＳ／竖 ........ 最适用于 VHS 录像带的竖写标签。（推荐标签带宽度：18mm）

■ ＶＨＳ／横 ........ 最适用于 VHS 录像带的横写标签。（推荐标签带宽度：18mm）

■ 8mm 录像带 ........ 最适用于 8mm 录像带的标签。（推荐标签带宽度：9mm）

只有第1段

第1段 第2段

第1段 第2段 第3段

第1段 第2段

第1段 第2段
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■ 迷你ＤＶ ......... 最适用于迷你ＤＶ（数码录像带）的标签。（推荐标签带宽度：9mm）

■ MD .......... 最适用于 MD 的标题标签。（推荐标签带宽度：4mm）

■ 录音磁带 /DAT ........ 最适用于录音磁带及 DAT 的标题标签。（推荐标签带宽度：9mm）

■ 线缆 .......... 宽度为 24mm 的线缆显示标签专用模板。（推荐标签带宽度：24mm）

■ 注意！ ............ 适用于引起注意的标识、警告标识。（推荐标签带宽度：9 ～ 24mm）

■ 禁止！ ............ 适用于禁止标识。（推荐标签带宽度：9 ～ 24mm）

第2段

只有第1段

只有第1段

只有第1段

第1段

第2段第1段

第2段第1段
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■ 传递信息 ...... 适用于富有冲击力的提示信息。（推荐标签带宽度：9 ～ 24mm）

■ 生日快乐 ......... 适用于表示生日快乐。（推荐标签带宽度：9 ～ 24mm）

■ 地址＆姓名 ...... 适用于地址、姓名标识。（推荐标签带宽度：12 ～ 24mm）

■ 姓名 / 竖 ........ 适用于门牌及门口铭牌。（推荐标签带宽度：6 ～ 24mm）

■ 姓名 / 横 ........ 适用于门牌及门口铭牌。（推荐标签带宽度：6 ～ 24mm）

只有第1段

第1段 第2段

第1段 第2段

第1段 第2段

第1段 第2段
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■ 学校所有物 ...... 适用于标识学校所有物。（推荐标签带宽度：4 ～ 24mm）

■ 祝词 ............ 适用于祝词标签。（推荐标签带宽度：9 ～ 24mm）

■ 标签牌 ........ 适用于门牌及门口铭牌。（推荐标签带宽度：4 ～ 24mm）

只有第1段

只有第1段

记号：

第1段 第3段第2段
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●特殊模板

• 调出特殊模板后，文本画面中已输入的文章会消失。因此，在调出特殊模板之前，请将必要的文章

登录到文件。

参照 P.86“登录文件”

• 输入内容中的“表面”、“背面”及“输入”、“第一张”、“第二张”属于输入指南，只是显示在画面

上，并不被印刷。

• 使用特殊模板创建的文章不能登录到文件。

即使是特殊模板，只要同时按 Shift 和 删除取消 （= 清除），也能够将输入的内容全部删除。

■ 标题 / 竖 ... 适用于竖版输入的索引。 ■ 标题 / 横 ...... 最适用于横版输入的索引。

输入内容

表面［观众资料 a 行

背面［观众资料 a 行

宽24mm的标签带（长度3.2cm）的印刷样本 宽24mm的标签带（长度3.2cm）的印刷样本

可指定功能 文字格式的全部功能

输入条件
可输入的行数 2行（表面1行、背面1行）

可输入的字数 各行27个文字

可印刷的字数

长度1.8cm 各行4个文字

长度3.2cm 各行8个文字

长度6.0cm 各行17个文字

长度8.0cm 各行23个文字

长度11cm 各行27个文字

• 可印刷字数是不指定文字格式状态下的文字数。指定“文字修饰”及“放 · 缩”等后，可印刷字数

会发生变化。另外，含英文数字等 Proportional 支持文字时，可印刷字数也会发生变化。但是，可

输入字数最多是 27 个。

• 文字间隔选择了“紧凑”后，以“中对齐”的格式印刷。

• 字数较多，文章超出指定长度时，显示“定长→字超长”。请按 选择/换行 或 印刷 以外的按钮，停止印刷，

或减少字数，或通过“放 · 缩”来缩小文字。直接按 选择/换行 或 印刷 ，则撤消定长，强行印刷。

• 不能印刷宽度为 4mm、6mm 的标签带。

在“表面”行按 选择/换行 ，则“表面”行中输入的内容会自动被复制到“背面”所在的行。
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■ 线缆用 ...... 线缆标识标签用特殊模板。支持宽 24mm 的标签带。

宽 度 为24mm的 标

签带（长度2.6cm）

1行的印刷样本

输入内容

输入［主楼 5F
可指定功能 文字格式的全部功能

输入条件
可输入的行数 1行

可输入的字数 20个文字

印刷条件

能够印刷的行数 1行（24mm宽的标签带时）

可印刷的字数
长度2.6cm 10个文字

长度5.0cm 20个文字

注意
可印刷字数是指不指定文字格式状态下的文字数。指定“文字修饰”及“放 · 缩”等后，可印刷字数

会发生变化。另外，含英文数字等 Proportional 支持文字时，可印刷字数也会发生变化。但是，可输

入字数最多是 20 个。

字数较多，文章超出指定长度时，显示“定长→字超长”。

请按 选择/换行 或 印刷 以外的按钮，停止印刷，或减少字数，或通过“放 · 缩”来缩小文字。直接按

选择/换行 或 印刷 ，则撤消定长，强行印刷。
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■ 多个标签 ...... 同时印刷多张只有 1 行内容的标签。

12mm宽标签带的印刷样本

输入内容

第一张，［北京

第二张，［上海

第三张，［大连

第四张，［广州

第五张，［沈阳

可指定功能 文字格式的全部功能

输入 · 印刷条件

标签数量 最多10张

行数 1行

字数 整篇文章约175个字

• 支持分别印刷已输入各行内容的标签。在行尾按 选择/换行 ，则在新的标签中输入内容。

• 段落格式和印刷格式、文字格式按系统值设定印刷。
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参考

“标题（竖 /横）”请使用索引标签

索引标签最适合用于“标题（竖 /横 )”。索引标签分为两种型号：贴于索引贴标处的“STY24KM”

和直接贴于文件等上面的“SSY24K”。
例如  ：索引标签 (STY24KM)的贴法

 沿折叠线对折标签。

 将背纸一直剥到折

叠线为止，并沿折

叠线予以弯折。

如需要使用“索引标签”，请指定特殊模板中

的“标题 ( 竖 / 横 )”。

 将背纸面的折叠线对准贴标处边缘，然
后沿折叠线贴上标签。

 剥下剩余的背纸，并沿折叠线弯折标签，
最后将标签全部贴上。

•由于贴法的影响，有时在粘贴完毕后标签表面会出现凹凸现象。

• 标签的折叠线可能会略微偏离其中心线。

• 由于标签可能会发生脱落，因此请确保标签的粘贴长度在 4 ㎜以上。

“线缆用”标签请选择“线缆标识标签”

“线缆用”标签请选择“环绕过膜型”的“线缆标识标签”，它可确保打印字迹免受污染等影响。

例如  ：线缆标识标签的贴法

 将背纸沿折叠处向外轻轻弯折，从中心剥

下背纸。

 将印有字迹的标签部分贴在线缆上。

 将标签薄膜层（透明）一层层地卷绕在

线缆上。

如需要使用“线缆标识标签”，请指定特殊

模板中的“线缆用”。

•某些非圆形截面的线缆或线缆材料可能会存在难以粘贴标签的情况。

•请确保在适用温度范围内使用；请勿用于对耐电压性要求较高的地方 ( 绝缘用途 )。
•如通过“背景印刷”等方式在标签薄层部分上进行打印，则可能会出现“在卷绕薄膜层后无法看

清文字”的情况。

•支持的线缆标识标签型号为 SV24K( 线缆直径　φ2.1 ㎜～φ5.4 ㎜用 )。

背纸

背纸“透明胶卷”

请勿忘记剥下

背纸。
由于标签采用

了“环绕过膜”

设计，因此可

使打印字迹免

受污染等影响。

 



运用篇
～更进一步使用“贴普乐”～

“保存已输入文档时”

“制作地址及姓名的标签时”

“登录造字”

以上情况下，灵活使用文件功能及造字功能。
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调出 · 登录文章（文件）

预先将已创建的文章登录到文件，必要时就可以将其调出，进行更改及打印。文件中保留原样的文字和

版面等标签信息。

文件 菜单

文件 按钮的菜单列表（加粗为购机时的初始设定值。）

菜单 一级选项 功能 参照页码

文件   登录  保存已创建的文章 P.86

  调出 调出已登录的文章 P.87

  删除 删除已登录的文章 P.88

  复制 将已登录文章复制到其他文件 P.88

印刷履历  调出  调出最近打印的文章 P.89

  删除 删除打印履历 P.89

地址  登录  登录地址 P.91

  修改 修改已登录的地址 P.92
  删除 删除已登录的地址 P.92
  复制 复制已登录的地址 P.93
  印刷 印刷已登录的地址标签 P.93

姓名  登录  登录姓名 P.94

  修改 修改已登录的姓名 P.95
  删除 删除已登录的姓名 P.95
  印刷 打印已登录的姓名标签 P.96

字典  登录  登录字典 P.97

  删除 删除已登录的字典 P.98

• 文件和地址、姓名被保存到同一区域。本机可登录约 5000 个文字（最多含 99 个文件、文件名）。

将较多文章登录成文件或地址，则能够登录的文件数量会减少。

• 数据已满，不能登录时，显示“内存满”。请将不需要的文件及地址、姓名删除。
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登录文件

文件

　文件
　印刷履历

文件

　登录
　调出

文件登录

　文件　0 2

文件名登录

文件名

登录确认0 2

标签打印机
“贴普乐”P

 输入文件名，按

选择/换行

最多可输入15个文

字。即使没有输入，

也能够执行登录。

 确认内容后，按

选择/换行

显示“执行登录”。

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“文件”，按

选择/换行

 选择“登录”，按

选择/换行

 用

选择登录编号，按

选择/换行

• 有反显文字时，不能操作。

• 文件编号也可使用数字按钮来选择（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

• 文件最多可登录 99 个。

• 数据已满，不能登录时，显示“内存满”。请将不需要的文件及地址、姓名删除。

• 本机可登录约 5000 个文字（最多含 99 个文件、文件名）。由于文件、地址、姓名共享登录区域，因此，

登录较多的地址及姓名后，能够登录的文件数量将会减少。

• 不能登录特殊模板的文章。
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调出文件

分为替换当前文本画面中文章的“覆盖”和在当前文章中插入其他段落的“插入”。

如选择了“覆盖”，则文本画面中的文章全部被删除，替换成调出的文件内容。如选择了“插入”，则在

光标所在段落的后面插入调出的文件内容，形成新的段落。但是，如果光标位于段落1第1行的行首标记

位置时，调出的文件内容被插入到光标所在段落的前面，形成新的段落。

• 有反显文字时，不能操作。

• 文件编号也可使用数字按钮来选择（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

• 在文本画面中没有文章的状态下调出文章时，按步骤 调出。

 确认内容后，按

选择/换行

 选择“覆盖”、“插入”

中的一个功能，按

选择/换行

文章被调出。

• 如选择“覆盖”，则文本画面中创建的文章会

丢失，不能重置。请事先将有用的文章登录

到文件。

• “插入”状态下，即使超出了能够输入文章

的限制，也会将文章直接调出。但是，超出

限制的部分会自动从文章末尾被删除。

调出确认0 2

标签打印机
“贴普乐”P

覆盖／插入

　覆盖
　插入

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“文件”，按

选择/换行

 选择“调出”，按

选择/换行

 用

选择编号，按 选择/换行

文件

　文件
　印刷履历

文件
　登录
　调出
　删除

调出？

标签打印机
“贴普乐”P

0 2
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删除文件

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“文件”，按

选择/换行

 选择“删除”，按

选择/换行

 用

选择编号，按

选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

使用

可

以确认文章。

 按 选择/换行

文件被删除。

删除的文件不能重置。

复制文件

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“文件”，按

选择/换行

 选择“复制”，按

选择/换行

 用

选择源文件的编号，

按 选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

使用

可
以确认文章。

 用

选择目标文件的编

号，按 选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

复制文章和文件名。

• 有反显文字时，不能操作。

• 也可使用数字按钮来选择文件编号（步骤 、复制操作的步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

文件

　文件
　印刷履历

文件
　调出
　删除
　复制

删除？��0 2

标签打印机
“贴普乐”P

删除确认0 2

标签打印机
“贴普乐”P

删除？　0 2

文件

　文件
　印刷履历

文件
　删除
　复制

源文件？0 2

标签打印机
“贴普乐”P

源文确认0 2

标签打印机
“贴普乐”P

目的文件？

　文件　0 3

执行复制？
　
　0 2 　 0 3
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调出最近印刷的文章

本机最多可保存5篇最近印刷过的文章，即使忘记了文件登录情况，也能够将其调出。

删除印刷履历

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“印刷履历”，

按 选择/换行

 选择“删除”，按

选择/换行

 用

选择文章编号，按

选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

 按 选择/换行

印刷履历被删除。

注意

删除的印刷履历不能重置。

调出印刷履历

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“印刷履历”，

按 选择/换行

 选择“调出”，按

选择/换行

 用

选择文章，按

选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

显示相应文章。

• 调出印刷履历后，先前创建的文章会丢失，

不能重置。请事先将有用的文章登录到文件。

• 特殊印刷及特殊模板印刷等不包括在印刷履

历的对象之内。

• 如果文章字数较多，保存的履历件数可能会

少于 5 件。此外，受标签信息量的影响，可

能不被记录到印刷履历中。

• 有反显文字时，不能操作。

• 文件编号也可使用数字按钮来选择（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

文件
　文件
　印刷履历
　地址

印刷履历

　调出

　删除

调出？　　2

标签打印机
“贴普乐”P

调出确认　2

标签打印机
“贴普乐”P

文件
　文件
　印刷履历
　地址

印刷履历　　
　调出
　删除

删除？　　2

标签打印机
“贴普乐”P

删除确认　2

标签打印机
“贴普乐”P

删除？　　2
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登录姓名及词组（地址 /姓名 /字典）

制作地址标签

事先登录邮政编码及地址、姓名等信息，能够集中印刷地址标签。

■ 可登录项目和地址标签

项目 输入内容 可输入文字

〒邮编 ［200001 6个文字

住址1 ［上海市西蔵中路XXX号 30个文字

住址2 ［ 30个文字

所在公司 ［●×有限公司 20个文字

部门 ［营业部 20个文字

姓名 ［王 宁 20个文字

本机可登录的地址约为 5000 个文字（最多 99 个地址）。
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登录地址

 输入邮编，按

选择/换行

  输入地址1，按 选择/换行

 输入地址2、公司名称、部门名称、姓名。

 全部项目输入完成后，按 选择/换行

显示“执行登录”。

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“地址”，按

选择/换行

 选择“登录”，按

选择/换行

 用

选择登录编号，按

选择/换行

• 即使有些项目尚未输入，也可登录。

• 有反显文字时，不能操作。

• 也可以使用数字按钮来选择登录编号（步骤 ）。

• 在输入过程中，按 选择/换行 ，光标会移到下一项。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。在姓名项里选择 选择/换行 ，就可以登录地址。

• 保存多篇文章，登录地址后，可登录的地址件数会减少。数据已满，不能登录时，显示“内存满”。

请将不需要的文件及地址、姓名删除。

文件
　印刷履历
　地址
　姓名

地址

　登录
　修改

地址登录0 1

　　邮编
　住址 1

地址登录0 1

编　 　2 0 0
　1



运用篇　92

运

用

篇

修改地址

 按 文件

 选择“地址”，按 选择/换行

 选择“修改”，按

选择/换行

 用

选择编号，按

选择/换行

 修改内容后，按

选择/换行

在 姓 名 项 里 选 择

选择/换行 ，就会显示
“执行修改”。

在输入过程中，按 选择/换行 ，光标会移到下一项。

在姓名项里选择 选择/换行 ，修改后的地址将被
登录。

删除地址

 按 文件

 选择“地址”，按 选择/换行

 选择“删除”，按

选择/换行

 用

选择编号，按

选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

使用 可以确认
文章。

 按 选择/换行

地址被删除。

删除的地址不能重置。

• 有反显文字时，不能操作。

• 也可以使用数字按钮来选择登录编号（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

地址
　登录
　修改
　删除

地址修改0 1
　●Ｘ有限公
　王宁
　上海市西藏

地址修改0 1

Ｘ有限公司

地址
　修改
　删除
　复制

删除？　0 1
　●Ｘ有限公
　王宁
　上海市西藏

删除确认0 1
　●Ｘ有限公
　王宁
　上海市西藏

删除？　0 1



93　运用篇

运

用

篇

复制地址

 按 文件

 选择“地址”，按 选择/换行

 选择“复制”，按

选择/换行

 用

选择源文件的编号，

按 选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

使用 可以确认
文章。

 用

选择目标文件的编

号，按 选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

地址被复制。

印刷地址标签

 按 文件

 选择“地址”，按 选择/换行

 选择“印刷”，按

选择/换行

 选择印刷区域，按

选择/换行

部分：只印刷1个标签

全部：印刷全部标签

选择了“全部”后，直接执行印刷。

选择了“部分”时，通过以下步骤，选择地址。

 用

选择编号，按

选择/换行

印刷地址。

• 有反显文字时，不能操作。

• 也可以使用数字按钮来选择登录编号（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

地址
　删除
　复制
　印刷

源文件？0 1
　●Ｘ有限公
　王宁
　上海市西藏

源文确认0 1
　●Ｘ有限公
　王宁
　上海市西藏

目的文件0 2

执行复制？
　
　0 1 　 0 2

地址
　复制
　印刷
　

地址印刷
　部分
　全部
　

印刷？　0 1
　●Ｘ有限公
　王宁
　上海市西藏
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登录姓名

登录姓名数据。姓名按姓名编号01～40（40件）的编号依次登录。

姓名以群组登录，既可以只印刷1项，也可以群组方式进行印刷。

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“姓名”，按

选择/换行

 选择“登录”，按

选择/换行

 输入姓名（姓和名），

按 选择/换行

各可输入7个文字。

 输入读音，按

选择/换行

 选择要登录的群组，

按 选择/换行

不登录到群组时，

选择“无群组”。

 确认内容后，按

选择/换行

显示“执行姓名登

录”。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

• 如果不输入姓名和拼音，则无法登录保存。

• 将多篇文章登录到文件或登录地址后，可登录的姓名件数会减少。数据已满，不能登录时，显示“内

存满”。请将不需要的文件及地址、姓名删除。

文件
　地址
　姓名
　字典

姓名
　
　登录
　修改

姓名登录0 1
　姓　王
　名　宁

读音登录
　ＷＡＮＧ
　ＮＩＮＧ
　

群组登录
　
　无群组
　群组 　1

登录确认0 1
王宁
ＷＡＮＧＮＩ
无群组
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修改姓名

 按 文件

 选择“姓名”，按 选择/换行

 选择“修改”，按

选择/换行

 如果拼音的第一个字

是英文时选择“英”，

数字时选择“数”，英

数字以外时选择“码”

然后按 选择/换行 。

如果第一个字是英文时选择“英”，数字时选

择“数”，英数字以外时选择“码”，然后按

选择/换行 。

 用

选择姓名，按

选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

使用 可以确认

文章。

 修改内容

分别修改姓名、读

音、群组。

删除姓名

 按 文件

 选择“姓名”，按 选择/换行

 选择“删除”，按

选择/换行

 如果拼音的第一个字

是英文时选择“英”，

数字时选择“数”，英

数字以外时选择“码”

然后按 选择/换行 。

如果第一个字是英文时选择“英”，数字时选

择“数”，英数字以外时选择“码”，然后按

选择/换行 。

 用

选择姓名，按

选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

使用 可以确认
文章。

 确认删除，按

选择/换行

 按 选择/换行

姓名被删除。

删除的姓名不能重置

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

姓名
　登录
　修改
　删除

读音

　　　　英数
　

读音
　ＬＩＳＩ
　ＷＡＮＧＮ
　ＺＨＡＮＧ

确认？
王宁
ＷＡＮＧＮＩ
无群组

姓名修改

　　　姓　王
　　　名　宁

姓名
　修改
　删除
　印刷

读音

　　　　英数
　

读音
　ＬＩＳＩ
　ＷＡＮＧＮ
　ＺＨＡＮＧ

确认？
王宁
ＷＡＮＧＮＩ
无群组

删除确认
ＬＩＳＩ
ＷＡＮＧＮ
ＺＨＡＮＧ

删除？
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印刷姓名标签

姓名标签，除按件印刷外，还可以按群组、全部统一印刷。

另外，印刷时如选择“自定义印刷”，可指定字体及标签长度（定长）等。

 按 文件

 选择“姓名”，按 选择/换行

 选择“印刷”，按

选择/换行

 选择印刷区域，按

选择/换行

部分：只印刷1件
全部：印刷所有的姓名

群组1/2 ： 印刷所选群组中的所有姓名

选择“全部”或“群组”后，变成指定标签

画面（步骤 ）。

选择了“部分”时，通过以下步骤，选择姓名。

 如果拼音的第一个字

是英文时选择“英”，

数字时选择“数”，英

数字以外时选择“码”， 

然后按 选择/换行 。

如果第一个字是英文时选择“英”，数字时选

择“数”，英数字以外时选择“码”，然后按

选择/换行 。

 用

选择姓名，按

选择/换行

姓名读音最多可显示5个文字。

 确认内容后，按

选择/换行

使用 可以确认

文章。

 直接印刷时，选择

“默认”，按 选择/换行

选择“自定义”后，可指定是否定长印刷、

英文字体、文字修饰、有无读音等。

 选择“执行印刷？”，

按 选择/换行

打印姓名标签。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操

作。

使用宽度为 4mm 的标签带时，即使输入了“读音”，也只能印刷一行姓名的标签。

9mm 宽度标签带（有“读音”） 9mm 宽度标签带（没有“读音”） 4mm 宽度标签带

姓名
　删除
　印刷

姓名印刷
　
　部分
　全部

读音

　　　　英数
　

读音
　ＬＩＳＩ
　ＷＡＮＧＮ
　ＺＨＡＮＧ

确认？
王宁
ＷＡＮＧＮＩ
无群组

指定标签
　
　默认
　自定义

默认印刷
　
　执行印刷？
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登录不能转换的词组（登录字典）

较难的人名和较长的常用语等不能一次转换为汉字的“词组”，一经字典登录就可以像平常汉字那样简

单地进行转换了。字典最多可登录30个。

例如  ：登录“西安旅行（XIAN）”

 按 文件

显示“文件”菜单。

 选择“字典”，按

选择/换行

 选择“登录”，按

选择/换行

 用

选择登录编号，按

选择/换行

 输入词组，按

选择/换行

 输入读音，按

选择/换行

词组登录成功。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

• 可登录“词组”的字数在 5 个字以内，“读音”的字数在 16 个字以内。超出规定输入的字数后，

自动从最后删除多余的部分。

• 字典中存在与要登录相同的“词组 · 读音”时，会显示“字典中已登录！”，不能登录相同部分。

请输入不同的“词组 · 读音”。

• 字典不能登录印刷格式、段落格式、文字格式、连数、条形码等。

• 不仅仅是汉字，记号、造字、英文数字、英文记号也能登录到字典。

调出词组

调出登录词组与通常的汉字转换相同。

 输 入“XIAN”， 按

转换/空格

登录到字典的词组

显示为转换备选。

 在 变 成“ 西 安 旅

行”的状态下，按

选择/换行

确定“西安旅行”。

 

文件
　姓名
　字典

字典
　
　登录
　删除

字典登录0 1

字典登录0 1

　西安旅行

字典登录0 1

　ＸＩＡＮ

西安旅行
项目　想
　ＸＩＡＮ

西安旅行
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修改字典词组

例 如 ：将“读音”“XIAN”更改成“XI’AN”

 按 文件

 选择“字典”，按 选择/换行

 选择“登录”，按

选择/换行

 用

选择编号，按

选择/换行

显示已登录的词组。

 修改内容后，按

选择/换行

修改后的字典登录

成功。

删除字典中的词组

 按 文件

 选择“字典”，按 选择/换行

 选择“删除”，按

选择/换行

 用

选择编号，按

选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

使用 可以确认

文章。

 按 选择/换行

字典被删除。

删除的字典词组不能重置。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 文件 ，撤消操作。

字典
　
　登录
　删除

字典登录0 1

　西安旅行
　ＸＩＡＮ

字典登录0 1
组　西安旅行
音　ＸＩ’Ａ

字典
　登录
　删除

删除？　0 1

　西安旅行
　ＸＩ’ＡＮ

删除确认0 1

　　词组　西
　　读音　Ｘ

执行删除？
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使用造字功能

当您想要印刷自己设计的符号或公司的标识、不对应的汉字或未被存储的文字、符号等时，将其作为造

字进行登录，就可以输入文章中印刷。

造字是正方形的。但长方形的标识类也可以分成多个造字进行登录。在“文字格式”中，将“文字间隔”

指定为“紧凑”，即可进行无间隙印刷。

分成 2 个造字进行登录（文字间隔“普通”）  文字间隔“紧凑”

造字最多可登录 4 个。

概要
每一个造字将登录 16、24、32、48 点大小的四级的字形数据。这是为了多种文字大小的美观印刷。

但是，开始制作造字时不必全部制作这四级，可以先输入 16 点的数据，在此基础上自动放大为 24、

32、48 点的字形数据，然后再修改细微的部分。
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画面显示和描绘方法

造字过程就是涂填方格纸方格的操作。将画面上显示的描绘区比做方格纸，来填涂点（dot）。

画面显示

（例如：16 点）

描绘方法（在菜单显示区选择）

描绘方法（菜单）除逐个涂黑的“普通”外，还包括对整块涂黑的“涂黑”以及对整块涂白的“涂白（=

删除）”，可分别使用数字按钮 / / 来选择。

菜单 描绘方法 步骤

普通 逐点（dot）涂黑  按 。

 菜单“1普通”反白显示。

 使用 将光标移到要涂

黑的点。

 按 Shift 。

 光标所在位置被涂黑。再按一次，则被

涂白。

涂黑 指定整块涂黑的范围

指定范围

 按 。

 菜单“2涂黑”反白显示。

 使用 将光标移到要涂

范围的一个角上。

 按 Shift 。

 使用 将光标移到对角
线上另一个角上。

 按 Shift 。步骤 和 指定的整个范围

被涂黑。

涂白 指定整块涂白（删除）的范围

指定范围

 按 。

 菜单“3涂白”反白显示。

 使用 将光标移到要涂

范围的一个角上。

 按 Shift 。

 使用 将光标移到对角

线上另一个角上。

 按 Shift 。步骤 和 指定的整个范围

被涂白。

普通
涂黑
涂白

16 16

描绘区

光标位置

（水平方向X垂直方向）

菜单显示区

描绘区

指定范围

指定范围

16X16点
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创建、登录造字

例如：将“ ”登录为造字2

 按 记号

显示“记号”菜单。

 选择“造字”，按

选择/换行

 选择“登录”，按

选择/换行

 用

选择登录编号，按

选择/换行

 描绘16点的数据

使用 Shift 和

进行描绘。

参照 P.100“画面

显示和描绘方法”

 16点的描绘结束后，按 选择/换行

以16点的数据为基础，自动放大制作成24、

32、48点的数据。

 修改24、32、48点的

数据

通过与步骤 相同的操作，修改放大后的数

据。按 选择/换行 ，则进入下一尺寸造字的描绘
操作。

如不对 24 ～ 48 点的所有数据进行修正，则印

刷出来效果不好。

 48点的描绘结束后，按 选择/换行

显示“造字登录完成”。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 记号 ，撤消操作。

记号 造字

记号 造字
登录

登录
2

普通
涂黑
涂白

16 16

普通
涂黑
涂白

24 24
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修改造字

例如  ：修改造字2的48点数据

 按 记号

 选择“造字”，按 选择/换行

 选择“修改”，按

选择/换行

 用

选择编号，按

选择/换行

显示16点的描绘画

面。

 按住 选择/换行 不放，

直到显示48点的描

绘画面。

 修改48点的数据。

参照 P.100“画面显示和描绘方法”

 按 选择/换行

造字修改成功。

调出造字

 按 记号

 选择“造字”，按 选择/换行

 选择“调出”，按

选择/换行

 用

选择编号，按

选择/换行

造字被输入到光标

位置。

• 有反显文字时，不能操作。

• 也可以使用数字按钮来选择登录编号（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 记号 ，撤消操作。

记号 造字
修改

修改
2

普通
涂黑
涂白

48 48

记号 造字
调出

调出
2
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复制造字

 按 记号

 选择“造字”，按 选择/换行

 选择“复制”，按

选择/换行

 用

选择源文件的编号，

按 选择/换行

 用

选择目标文件的编

号，按 选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

造字被复制。

删除造字

 按 记号

 选择“造字”，按 选择/换行

 选择“删除”，按

选择/换行

 用

选择编号，按

选择/换行

 确认内容后，按

选择/换行

造字被删除。

删除的造字不能重置。如果被删除的造字已被

用于文章，则印刷时该造字位置为空白。

• 有反显文字时，不能操作。

• 也可以使用数字按钮来选择登录编号（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 记号 ，撤消操作。

记号 造字
删除

源
文件

2

3

目的
文件

复制
源 2

目 3

记号 造字
删除

删除
2

删除
2



运用篇　104

运

用

篇

参照其他文字造字、登录

参照登录、参照修改，是参考本机中能够输入的文字及记号数据来造字。

●参照登录

调出文本文字（记号），修改 16 点。通过自动放

大（24 → 32 → 48 点）修改后的 16 点文字（记

号）来造字。

●参照修改

调出文本文字（记号），按 16 · 24 · 32 · 48 点等

各字号分别调出文本文字（记号），进行修改造字。

基本操作与造字登录、修改相同。但参照登录、参照修改时，事先在文本画面中输入要参照的文字（记号）。

例如  ：在“记号”中“生物”中“ ”上添加胡须，制作出“ ”

 输入要参照的文字

（记号），将光标移

到参照文字（记号）

的后面（右侧）

• 连号、条形码、编辑记号、半角空格、造字、

插图等，不能参照。

• 文本画面中可参照的文字仅限光标左侧的 1
个文字。

 按 记号

 选择“造字”，按 选择/换行

 选择“参照登录”

或“参照修改”，按

选择/换行

 用

选择登录编号，按

选择/换行

 

 修改数据

由于参照文字显示

为16点，因此，以

其为基础进行修改。

参照 P.100“画面

显示和描绘方法”

 16点的描绘结束后，按 选择/换行

自动放大造字。

 修改24、32、48点的数据

按 选择/换行 ，则进入下一尺寸造字的描绘操作。

 48点的描绘结束后，按 选择/换行

显示“参照登录完成”。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 记号 ，撤消

操作。

记号 造字
参照登录

参照
登录

3

普通
涂黑
涂白

16 16
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印刷连数及条形码

按 可输入连续数字及条形码。

连数 · 条形码菜单列表

购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项 下一选项 下一选项 下一选项

连数 · 条形码

 连续数字  1位  X 位连数  重复次数

    2 位  初始值  1次

        2 次

        3 次

        4 次

        5 次

        10 次

 条形码  EAN-8  条形码宽度 

    E A N – 1 3   窄 

      普通

      宽

    ITF  条形码宽度  粗 · 细比率  位数检查 
    NW-7  窄  2.0  有

      普通  2.5   无

      宽  3.0

    UPC-A  条形码宽度  
    UPC-E  窄

      普通

      宽

连续数字

制作带连数的

标签。

参照 P.106

条形码

制作带条形码

的标签。

参照 P.108
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印刷连数

制作多张只有数字或英文字母部分不同的标签时，只需指定“连续数字”，则每印刷一张，其数字部分

就会自动递增。

连续数字包括“1 位”、“2 位”。印刷连续数字时，指定初始值和重复次数（1、2、3、4、5、10 次）。

重复次数是指同一数字重复多少次。

例如  ：通过2位连数，分别制作2张带4、5、6…的标签

 将光标移到添加连数的位置

 按

显示“连数／条形码”菜单。

 选择“连续数字”，

按 选择/换行

 选择“2位”，按

选择/换行

 初 始 值 输 入“4”，

按 选择/换行

 重复次数选择“2
次”，按 选择/换行

输入连数（连数标

记 +数值区“4”）。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 ，撤消操作。

• 初始值为“1 位”时，最多可输入英文数字 1 位，初始值为“2 位”时，最多可输入数字 2 位。

文本画面中的连数标记，“1 位”时为 ，“2 位”时为 。

连数
　　位
　　位2

1

 2位连数
　
初始值　　4

重复次数
　　次
　　次
　　次

1
2
3

顾客名单４

名单 4
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 按 印刷

印刷带“4”的第1张标签。

 按 印刷

由于重复次数指定为“2次”，因此，印刷带“4”的第2张标签。

印刷完成后，数值输入区的数字递增，变成“5”。

 按 印刷

印刷带“5”的第1张标签。

之后，重复同样的操作。

• 连数初始值“1 位”时，可指定数字 0、1…9 和英文字母 A ～ Z、a ～ z。“2 位”时，可指定数字

0 ～ 9 或 00 ～ 99。不能指定小数点及负数。

• “1 位”时，按 1、2、3、4…的顺序，一直到 9，数字依次加 1。英文时，按 A（a）、B（b）、C（c）、

D（d）…字母顺序依次递增。

连数初始值为“1 位”并为数字时

连数初始值为“1 位”并为英文时

• “2 位”时，1、2、3、4…和 99（或 01、02、03、04…和 99）之前，数字依次加 1。
连数为“2 位”，初始值为 1 位时

连数为“2 位”，初始值为 2 位时

• 1 篇文章中能够输入的连数，包括条形码在内最多 3 个。

• 更改连数初始值及重复次数时，请将光标移到连数后面（右侧），按 。显示“连数·条形码”菜单。

后面的指定方法与输入步骤相同。

• 删除连数时，先将光标移到连数的后面（右侧），再按 删除取消 。

• 与普通文字一样，连数（连数标记 、 + 数值区）中也可指定文字格式、段落格式的编辑功能。

• 连续印刷指定了连数的文章时，能够印刷相应张数的带连续数字的标签。

参照 P.111“连续印刷相同标签（连续）”
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印刷条形码

可印刷符合各种标准的条形码。

能够印刷的条形码标准和可指定项目

规格
条形码宽度

窄 /普通 /宽
粗 · 细比率

2.0/2.5 /3.0
位数检查

有 /无

EAN-13 · EAN-8

UPC-A · UPC-E

○ － －

NW-7 · ITF ○ ○ ○

购机时的初始设定值为加粗。

○：可指定

－：不需指定

条形码宽度：条形码整体宽度

细 · 粗比率：细条和粗条的粗细比率

位数检查：有无位数检查

制作条形码时，请按照相应条形码的标准进行输入。

例如 ：印刷“ ITF”的条形码（条形码宽度宽、细 · 粗比率3.0、有位数检查）

 按

显示“连数 · 条形码”菜单。

 选择“条形码”，按

选择/换行

 选择“ ITF”，按

选择/换行

 选择“宽”，按

选择/换行

显示“粗 · 细比率”

 选择“3.0”，按

选择/换行

显示“位数检查”。

 选择“有”，按

选择/换行

进入条形码数值输

入画面。

条形码
　ＥAN－13
　ＩＴＦ
　ＮＷ－７

条形码宽度
　普通
　宽
　

　有
　无

位数检查
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 通过数字按钮输入

条形码数值

显示数字。右上角网点部分自动出现位数检

查。

不同标准的条形码可输入位数也不同。

 按 选择/换行

返回到文本画面。

光标位置显示条形

码标记（ ）。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 ，撤消操作。

• 1 个文章中能够输入的条形码加上连数最多 3 个。

• 由于条形码占很大空间，保存到文件后会占用很大的内存。

• 更改条形码数值及规格等时，请将光标移到条形码标记（ ）后面（右侧），按 。显示“连

数 · 条形码”菜单。后面的指定方法与输入步骤相同。

• 修改条形码数值时，请先删除数值输入画面中前面一个数字再输入新的数字。

• 删除条形码时，先将光标移到条形码标记（ ）的后面（右侧），再按 删除取消 。

• 与普通的文字一样，条形码中也指定段落格式、文字格式等功能。可应用的功能如下。

可应用于条形码的功能

印刷格式 背景印刷、定长印刷、余白

段落格式 外框 · 表格 · 对齐

文字格式 字框 · 网格

• 印刷好的条形码，请先使用条形码读码器确认能正确读取后再使用。如不能正确读取，请调整“条

形码宽度”及“细 · 粗比率”，重新印刷确认。

• 印刷条形码时，推荐使用条形码读码器容易识别的标签带。

• 不同的标准，可输入的位数不同。ITF 和 NW-7 为 1 ～ 19 位。

•  ITF 是仅限位数为偶数时的标准。指定有位数检查，输入了偶数位时，或指定无位数检查，输入了

奇数位时，第 1 位会自动出现备用码（0）。

• UPC-E 的位数检查不显示到数字输入画面及条形码的数字上。

• 如果不在 NW-7 的起始和结束位置输入“A、B、C、D”中的任一字母，则印刷后的标签不能被条

形码读码器读取。

• 有时条形码条的长度（线部分）和数字长度不一致，并不影响使用。

位数检查
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特殊印刷（连续、放大）

按 ，可指定连续印刷、放大印刷、镜像印刷等特殊印刷。

特殊印刷菜单列表

购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项 下一选项

特殊印刷 
 连续印刷  至停止

   无

   连续2张

   连续3张

   ：

   ：

   连续100张

  

 放大印刷  无

   放大２倍    2/2

       1/2

       1/2

   放大３倍    3/3

       1/3

       1/3

       1/3

   放大４倍    4/4

       1/4

       1/4

       1/4

       1/4

  

 镜像印刷  有

   无

 执行印刷？

连续印刷

连续印刷相同标签。

参照 P.111

放大印刷

放大后印刷。

参照 P.112

镜像印刷

镜像翻转后印刷。

参照 P.114
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连续印刷相同标签（连续）

只连续印刷指定张数的相同标签。

例如  ：连续印刷3张相同标签

 输入文章，按

显示“特殊印刷”菜单。

 选择“连续印刷”，

按 选择/换行

 选 择“ 连 续3张 ”，

按 选择/换行

返回到“特殊印刷”

菜单。

 选择“执行印刷？”，

按 选择/换行

执行印刷。

印刷完第1张后，自

动裁切标签带，同

样，印刷第2张、第

3张。

注意
• 只有在选择了“特殊印刷”菜单中的“执行

印刷？”时，才执行特殊印刷。使用 印刷

按钮，则执行普通印刷。

• 连续印刷时，注意标签不要堆积在标签带出

口附近，请及时将标签移开。标签带出口附

近堆积标签，可能会重复裁切同一标签。

• 即使印刷过程中标签带用完，机器仍会执行

指定张数的印刷裁切。为防止刀具磨耗，在

印刷过程中如果标签带用完，请按 删除取消 ，

暂停印刷。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 ，撤消操

作。

• 如选择“连续印刷”菜单中的“至停止”，最

多可连续印刷 100 张。按任意键可停止印刷。

• 指定张数的标签总长大于 16m 时，不能印刷。

请减少印刷张数或减少文字数等来缩短标签

长度。

• 连续印刷指定了连数的文章时，能够印刷相

应张数的带连续数字的标签。

比如，连续印刷 3 张初始值“1”重复次数 1
次的连数时，连续印刷“1”、“2”、“3”的标签。

参照 P.106“印刷连数”

特殊印刷
　
　连续印刷
　放大印刷

连续印刷
　连续　张　�
　连续　张
　连续　张

2
3
4

特殊印刷
　镜像印刷
　执行印刷？
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制作比标签带宽度更大的标签（放大）

通过将印刷内容放大到2倍、3倍、4倍，分块印刷，可制作出比标签带宽度更大的标签。请将印刷好的标

签拼贴起来使用。

 “放大２倍”时，上下 2 张构成 1 组标签，“放大３倍”时，上中下 3 张构成 1 组标签。

指定放大倍数后，选择“1/2”或“1/3”等，只可印刷 1 张 1 组标签中的对应部分。

●放大印刷的种类（样本为宽度 12mm 的标签）

基于 印刷 按钮的

普通印刷

放大 2 倍 放大 2 倍

 2/2  1/2

   1/2

放大 3 倍 放大 3 倍

 3/3  1/3

   1/3

   1/3

放大 4 倍 放大 4 倍

 4/4  1/4

   1/4

   1/4

   1/4
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例如  ：放大到3倍后印刷

 输入文章，按

显示“特殊印刷”菜单。

 选择“放大印刷”，

按 选择/换行

 选 择“ 放 大3倍 ”，

按 选择/换行

 选择“3/3”，按

选择/换行

指定“3/3”后，返

回到 “特殊印刷”菜

单。

 选择“执行印刷？”，

按 选择/换行

分 别 印 刷1张3张1
组的标签。

 拼贴标签带

请使用剪刀等切去上下两边的余白，进行拼

贴。

只有在选择了“特殊印刷”菜单中的“执行印

刷？”时，才执行特殊印刷。使用 印刷 按钮，

则执行普通印刷。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 ，撤消操

作。

• 拼贴通过“放大印刷”制成的标签时，可能

会存在一定的偏差。

• 使用“放大印刷”印刷较长的标签时，如果

标签总长大于 16m，则不能印刷。请减少标

签的字数，或将标签内容分成两组等，调整

相关数据。

• “放大印刷”是指将普通的印刷内容放大到 2
倍、3 倍、4 倍的功能。因此，在已指定定

长印刷后，如果再选择“放大印刷”，则印刷

指定长度 2 倍、3 倍、4 倍的标签。

• 画面上显示的标签带长度是普通印刷时的长

度。采用“放大印刷”印刷时，印刷显示长

度 2 倍、3 倍、4 倍的标签。

放大印刷 标签带宽

度

标签带

长度

需要的标

签带数量

放大2倍 约2倍 约2倍 约4倍

放大3倍 约3倍 约3倍 约9倍

放大4倍 约4倍 约4倍 约16倍

比如，采用“放大 3 倍”印刷时，与使用按

印刷 钮实施的普通印刷相比，印刷宽度约

为 3 倍，长度约为 3 倍的标签宽带，因此，

需要使用的标签带数量约为原先的 9 倍。

参考

色彩丰富的放大3倍
我们来试一试使用“放大 3 倍”功能分成的上

中下三部分分别印刷在宽度相同但颜色不同的

标签带上，制成色彩丰富的标签吧。但是，采

用颜色不同的标签带印刷，标签长度可能会有

一定的偏差。另外，更换标签带，安装好标签

带后，请务必实施标签带传送。

特殊印刷
　连续印刷
　放大印刷
　镜像印刷

放大印刷
　放大　倍　�
　放大　倍
　放大　倍

2
3
4

放大 3 倍

3 / 3
 1 / 3

特殊印刷
　镜像印刷
　执行印刷？
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印刷镜像文字

先将已输入的文字进行镜像翻转，再进行印刷。

●镜像印刷
有（镜像） 无（正像）

 输入文章，按

显示“特殊印刷”菜单。

 选择“镜像印刷”，

按 选择/换行

 选择“有”，按

选择/换行

返回到“特殊印刷”

菜单。

 选择“执行印刷？”，

按 选择/换行

印刷镜像标签。

只有在选择了“特殊印刷”菜单中的“执行印

刷？”时，才执行特殊印刷。使用 印刷 按钮，

则执行普通印刷。

中途放弃操作时，按 删除取消 或 ，恢复操作。

特殊印刷
　放大印刷
　镜像印刷
　执行印刷？

镜像印刷
　
　有
　无

特殊印刷
　镜像印刷
　执行印刷？
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输入区位码

不知道读音的汉字，可以通过汉字检索功能的编码输入来输入。可以输入的编码为区位码。

本书中登载有区位码表。

参照 P.148“区位代码表”

例如  ：输入「竹耙」。

 输入编码

按 。

按最后一个数字后，显示代码对应的汉字备

选。

 选择“耙”，按

选择/换行

“耙”字被输入到光

标位置。

 确认没有反显文字

 调查想输入的汉字「耙」。

耙1650（区位码）

参照 P.148“区位代码表”

 同时按 Shift 和 字母输入
部分确定 按钮。

• 有反显文字时，不能操作。

• 代码输入错误时，请按 删除取消 ，重新输入。

竹

竹耙

耙
区位

耙
1650
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印刷设定

同时按 Shift 和 （＝印刷设定）后，可更改自动裁切设定及印刷浓度。

印刷设定菜单列表

购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项

印刷设定 
 自动裁切  有

   无

 印刷浓度  -3
   ：

   普通

   ：

   +3

 重置  执行？

自动裁切

设定印刷时是否自动裁

切。

参照 P.117

印刷浓度

设定印刷浓度。

参照 P.118

重置

将自动裁切和印刷浓度

恢复为初始设定值。

参照 P.118
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设定“自动裁切”

本机印刷时自动裁切标签。但也可设定成“无”。

对于不能使用本机裁切刀裁切的耐高温标签、熨烫标签、夜光标签以及包装标签，印刷时请设定成“自

动裁切／无”。

参照 P.139“灵活使用标签带”

 按 Shift 的同时，按 （＝印刷设定）

显示“印刷设定”菜单。

 选择“自动裁切”，

按 选择/换行

 选择“无”，按

选择/换行

自动裁切被设定成

无效，返回到文本

画面。

后面的印刷全部不执行自动裁切。请取下标

签带，用剪刀等来裁切标签。

启用自动裁切时，在步骤 中，选择“有”。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 ，撤消操

作。

• 通过“无”印刷的标签，先从本机中取出标

签带，然后，在标签带一侧留有 3mm 左右

的标签带，使用剪刀将其剪下。

• 即使在“无”的设定状态下，也可通过“传

送标签带”菜单中“裁切标签带”来裁切标

签带。在更换成可裁切的标签带等情况下，

如果只想对刚刚换上的标签带进行自动裁

切，请执行“裁切标签带”。

参照 P.29“5. 传送标签带”

•裁切刀长时间使用会磨耗，最终很难裁切。

• 自动裁切在全文删除及电源断开后恢复到初

始值。请通过该操作来修改设定或印刷设定

重置、本机初始化等操作。

参照 P.118“重置印刷设定”

参照 P.123“初始化本机”

印刷设定
　
　自动裁切
　印刷浓度

自动裁切
　有
　无
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调整印刷浓度

印刷浓度可在“ -3～普通～＋3”的7级范围内进

行设定。在印刷较淡及较浓的情况下，请调整印

刷浓度。一般情况下，请使用“普通”级。

 同时按 Shift 和 按钮

显示“印刷设定”菜单。

 选择“印刷浓度”，

按 选择/换行

 调整浓度，按

选择/换行

设定印刷浓度。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 ，撤消操

作。

• 本机内置温度传感器，可根据印刷头温度自

动将印刷浓度保持恒定。

• 将印刷浓度设定为“普通”以外时，电池的

消耗将会加快，印刷出来的字有时会模糊不

清或歪斜。另外，标签的文字可能变得容易

脱落掉色，因此请注意。

• 使用耐高温标签、优质纸标签、熨烫转印标

签、灰色字符标签、夜光标签等，印字出现

模糊时，请设定为“＋ 3”。
参照 P.139“灵活使用标签带”

• 印刷浓度在全文删除及电源断开后不会恢复

到初始值。请通过该操作来修改设定或执行

印刷设定重置、初始化本机等操作。

参照 P.118“重置印刷设定”

参照 P.123“初始化本机”

重置印刷设定

将自动裁切和印刷浓度设定返回到购机时的状态

（初始设定值）。

 同时按 Shift 和 按钮

显示“印刷设定”菜单。

 选 择“ 重 置 ”， 按

选择/换行

 选择“执行？”，按

选择/换行

自动裁切和印刷浓

度设定变成初始设

定值。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 ，撤消操
作。

印刷设定
　自动裁切
　印刷浓度
　重置

印刷浓度
2
3

印刷设定
　印刷浓度
　重置

重置
　
　执行？
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更改环境设置

环境设置菜单列表

同时按 Shift 和 重置 （=环境设置），可更改画面的显示浓度及功能保存值设定。

（购机时的初始设定值为加粗。）

菜单 一级选项 下一选项

环境设置 
 显示浓度  -5
   ：

   普通

   ：

   +5

 设定系统值  背景印刷

   定长印刷  

   余白 
   竖 · 横

   文字大小

   对齐

   外框 · 表格

   英文字体

   文字修饰

   斜体 · 加粗

   放 · 缩

   字框 · 网格

   文字间隔

   结束？

 恢复系统值  执行？

可设定更详细的

项。设定方法与通

常的印刷格式及文

字格式等相同。

恢复系统值

将系统值恢复为初

始设置。

参照 P.122

设定系统值

设定系统值。

参照 P.122

显示浓度

设定画面显示的浓

度。

参照 P.120
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调整显示器的浓度

显示器的表示浓度可在「 -5～普通～+5」的11阶
段进行设定。显示器的显示不清楚时，可以按照

下面的步骤进行调整。

 同时按 Shift 和 重置 （＝环境设置）

显示“环境设置”菜单。

 选择“显示浓度”，

按 选择/换行

 通过 ，调

整浓度，按 选择/换行

初始设定值为“普

通”。

显示浓度被设定，返回到文本画面。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 重置 ，撤消

操作。

• 显示浓度在全文删除及电源断开时不恢复到

初始设定值。如想重新设定，请初始化本机。

参照 P.123“初始化本机”

环境设定
　
　显示浓度

　设定系统值

显示浓度
2
3
4
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设定各种初始值（系统值）

可更改“英文字体”及“余白”等系统值。

本机可使用印刷格式、段落格式、文字格式按钮来指定以下功能。

按钮功能

按钮 可指定功能

印刷格式 背景印刷、定长印刷、余白

段落格式 竖 · 横、文字大小、对齐、外框 · 表格

文字格式 英文字体、文字修饰、斜体 · 加粗、放 · 缩、字框 · 网格、文字间隔

选择各功能后，显示选项。显示时，被选择的选项即为系统值。经常使用的“英文字体”及“余白”等

与购机时的系统值（称为“初始设定值”）不同时，事先更改系统值，则创建文章时，无需每次都要使

用印刷格式、段落格式、文字格式按钮进行更改。

系统值内容自动反映到标签中，比如，事先将“竖 · 横”的系统值指定为“竖写”，则一般情况下（刚刚

执行全文删除后）都是“竖版输入”的标签。

此外，通过恢复系统值操作，可随时将更改后的系统值恢复为初始设定值。

• 关于各功能的初始设定值，请参照 P.58“菜单列表”。

• 通过印刷格式、段落格式、文字格式按钮指定的内容在执行全文删除操作后，重置为系统值。

• 登录到文件的内容反映文件登录时的指定内容。通过“印刷履历”调出的内容，反映印刷时的指定

内容。

更改设定系统值时，需要执行全文删除操作。

参照 P.45“删除所有文章”
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更改系统值

 同时按 Shift 和 删除取消 按钮（=清除），删除全

文

更改设定系统值时，需要执行全文删除操作。

参照 P.45“删除所有文章”

 同时按 Shift 和 重置 （＝环境设置）

显示“环境设置”菜单。

 选择”设定系统值”，

按 选择/换行

 选择要更改的项目，

按 选择/换行

 选择希望设定成系

统值的选项，按

选择/换行

各项目的设定方法与一般情况下的印刷格式

及文字格式等相同。

参照 P.55“使标签更美观”

 需要更改的所有项

目完成设定后，选

择“结束？”，按

选择/换行

系统值被更改，返回到文本画面。

• 中途放弃操作时，按 删除取消 或 重置 ，撤消操作。

• 步骤 中，如选择“恢复系统值”，则将更改后的设定系统值重置为购机时的系统值（初始设定值）。

环境设置
　显示浓度
　设定系统值

　恢复系统值

设定系统值
　文字间隔
　结束？
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初始化本机

• 本机属于电子设备，偶尔会因静电及其他原因导致工作不正常。

• 当本机由于不正常状况而造成显示混乱、电源无法开 / 关等不能正常工作情况时，请执行“初始化

本机”。

• 实行初始化后即可正常使用，但是如果实行了主机初始化后仍然不能重置正常运作的状态时，请您

通过您购买本机的经销商或“贴普乐”代理店进行维修。

另外，一旦进行了初始化，或维修、检查过后，文件的数据等所有的登录内容和学习内容都将丢失，

无法重置。请事先留意，注意备份。

所谓初始化
通过初始化，本机所有设定重置为购机时的状态。

执行初始化前，请充分确认。

初始化
恢复系统值

（P.140）
全文删除

（P.43）
特殊模板下的

全文删除

输入 文本画面中的文章 ● － *1 ● ●

特殊模板的文章 ● － ● ●

输入状态和小写锁定 ● － － －

“效果预览”设定 ● － － －

数据 文件数据 ● － － －

地址数据 ● － － －

姓名数据 ● － － －

字典数据 ● － － －

造字数据 ● － － －

印刷履历 ● － － －

设定 自动裁切设定值 ● － － －

印刷浓度设定值 ● － － －

显示浓度设定值 ● － － －

各种系统值 ● ● － －

● ： 重置为购机时的状态。

－ ： 保留不变。

*1  执行重置到初始设定值的“恢复系统值”操作时，需先执行全文删除。

功能
内容
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初始化

 按 ，断开电源

按 ，电源仍未断开时，请拔下 AC 电源适配器及卸下电池。然后，重新连接 AC 电源适配器或安

装电池，再按 ，接通电源。

然后，按步骤 开始的操作要求进行初始化。

 同时按 选择/换行 和 删除取消 ，再按

“本机初始化？”闪烁显示。

• 如想取消初始化，请按 选择/换行 以外的按钮。

• 初始化是否没有任何影响？

之前已登录的文件等所有数据及学习内容将丢失。执行初始化前，请充分确认。

 按 选择/换行

显示“执行初始化！”，开始初始化本机，执行结束后，显示标题画面、拼音输入格式，进入文本画面。

本机初始化？
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印刷演示

可执行印刷演示确认本机能否正常工作。

 同时按 Shift 和

删除取消 （=清除），

删除全文

执行印刷演示之前，需要删除全文。

参照 P.45“删除所有文章”

 输入“demo”

参 照 P.36“2.输
入英文”

 同时按 Shift 和 转换/空格 按纽

执行印刷演示。

• 4mm 宽度的标签带不能执行印刷演示。

• 使用过程中，如果认为存在故障，请执行印

刷演示。印刷演示效果与样本不符时，请与

您购买本品时的经销商、“贴普乐”代理商或

我公司客户服务部联系。

参照 P.166“关于售后服务”

中途取消印刷时，按 删除取消 。

删除

　　全文删除
　　段落删除

样本
 6mm 宽标签带 18mm 宽标签带

ｄｅｍｏ



附录
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菜单列表

各功能按钮对应的功能，请参照相关页面。

按钮功能名 对应功能 参照页码

Shift ＋ 印刷 传送标签带 P.129

特殊印刷 P.110

Shift ＋ 印刷设定 P.116

印刷连数及条形码 P.105

印刷格式 印刷格式 P.58

段落格式 段落格式 P.59

文字格式 文字格式 P.62

文件 文件 · 印刷履历 · 地址 · 姓名 · 字典 P.85

Shift ＋ 文件 模板 P.74

记号 记号 P.127

Shift ＋ 重置 环境设置 P.119

Shift ＋ 删除取消 清除 P.129

记号菜单列表

按 记号 后，可输入记号（加粗为购机时的初始设定值）。

可选记号，请参照P.154“记号一览表”。

菜单 选项

记号 标点  记号选择

 省略号 
 括号 
 箭头 
 图标 
 单位 
 数学符号 
 数字 
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菜单 选项

记号 2位数字  数字选择

 公共标志  记号选择

 环境 
 行李 
 警告标志 
 办公 
 体育 
 娱乐 
 录像带 
 音乐 
 生物 
 交通工具 
 食物 
 预定 
 日常 
 季节 
 家庭 
 属相 
 星座 
 希腊字母 
 平假名 
 片假名 
 欧洲 
 标示符号 
 编辑 

 季节风景 
 商店 
 学校 
 建筑 
 医院 

 插图  POP
   表情符号

   商店

   学校

   建筑

   医院

 造字  登录

   修改

   调出

   复制

   删除

   参照登录

   参照修改

编辑

输入全角空格及竖线。

参照 P.37、68

2位数字

作为1个文字，输入2位

数字。

参照 P.54
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传送标签带菜单列表

同时按 Shift 和 印刷 （＝传送标签带），可执行标签带传送及传送裁切

（加粗字为购机时的初始设定值）。

菜单

传送标签带

传送标签带

裁切标签带

删除菜单列表

同时按 Shift 和 删除取消 （=清除），可将整篇文章或整个段落删除（加粗为购机时的初始设定值）。

菜单

删除

全文删除

段落删除

传送标签带

执行传送标签带。

参照 P.29

删除

删除文章或段落。

参照 P.45、49
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连接至电脑使用

本机用 USB 数据线与电脑连接，可在电脑上编辑标签。

专用的标签软件可对应 Windows 系统的“PC 标签软件 SPC10”。

本机包装不包含 CD 光盘、PC 标签软件使用说明书，请浏览公司主页并下载。

（地址 http://www.kingjim.cn/）

另外，下载的时候需要互联网环境。

本书主要就具有自由布局文本和图像，以及「拖曳打印」等方便功能的“PC 标签软件 SPC10”的安装

顺序进行说明。 

关于“PC 标签软件 SPC10”的使用方法，详情请参照公司主页（地址 http://www.kingjim.cn/）。 
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安装应用程序和打印机驱动程序

安装以下 2 种软件程序。

“PC 标签软件 SPC10” 用于将利用电脑排好版面的标签通过“贴普乐”PRO 主机打印出来的 

专用编辑器。

打印机驱动程序 利用“贴普乐”PRO 主机从电脑中进行打印时需要使用的软件程序。

在画面中出现指示之前，请勿将 TEPRA PRO 主

机与电脑相连接。

通过 USB 数据线连接时，在画面中出现指示之前，

请勿打开“贴普乐”PRO 主机的电源与电脑相连接。

•	本使用说明书主要就“PC 标签软件 SPC10”和打印机驱动程序的安装及用法进行了说明，并未对 

Windows 或电脑的操作进行详细说明。使用本产品前，请确保您已掌握了 Windows 和电脑的最基

本操作（鼠标操作和文件处理等），必要时请参阅 Windows 或电脑的说明书。

•	对于使用本程序后出现的故障、异常、数据丢失等问题，本公司并不承担责任，敬请谅解。

•	画面的内容会因机型而异。

•	安装时，请先关闭杀毒软件等程序。否则可能无法正常安装标签软件。

指示连接“贴普乐”PRO 主机的画面
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 打开电脑电源，启动 Windows
如当前有软件正开着，请将其关闭。请关闭杀毒软

件等程序。

 请浏览公司主页并下载软件 
（地址 http://www.kingjim.cn/）

 请将下载的文件保存至桌面，解冻文件后，请执

行文档中的 SetUp.exe 文件进行安装。

出现［用户帐户控制］画面时，请单击［继续］或［是］，

继续下一步。

当出现右侧画面时，表示电脑中已安装应用程序或打

印机驱动程序。如需要添加安装项目，请通过［添加 /

更改功能］来进行更改。

若电脑中已装有旧版本的应用程序，请依照指示先卸

载后， 再安装本软件。
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 单击［安装应用程序与驱动程序］

虽然可以只安装打印机驱动程序，不过在此我们选

择同时安装应用程序和打印机驱动程序。

如单击了［仅安装驱动程序］，则在步骤 后会进入步

骤 。

 确认软件使用许可协议的内容，如同意，单击［同

意］。

如不同意，单击［不同意］。中止安装。

 确认内容，然后单击［下一步］

开始安装。

 确认安装目录，然后单击［下一步］

如需要改变安装目录，请单击［浏览］来进行更改。

单击

单击

单击勾选

确认 单击
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 对各必要项目进行勾选，然后单击［完成］

当应用程序安装完毕后，会出现确认是否创建快捷

方式的画面。

接着开始进入打印机驱动程序的安装。

根据您所使用电脑的环境，可能需较长的一段时间才会显示打印机驱动程序安装画面，请稍候片刻。

 选择机种，然后单击［下一步］

从单击右侧的［ ］后出现的列表中选择与电脑连

接的机种。

如果没有选择要连接的机种，则无法执行安装。

出现［Windows 安全］画面时，请单击［始终安装

此驱动程序软件］，继续执行安装。

单击单击

单击选择
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 按照画面中出现的指示，将“贴普乐”PRO 主机

连接至电脑，使其进入 PC 连接状态

开始安装新硬件。经过一段时间后，安装便

会结束，同时会出现步骤  的画面。

＊画面的内容会因机型而异。

 单击［完成］

安装便会完成。

删除打印机时，请通过［卸载程序］或 SPC10 的安装程序进行删除。

参照  P.12“卸载应用程序和打印机驱动程序”

单击
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卸载应用程序和打印机驱动程序

•	在卸载应用程序和打印机驱动程序时，请务必按照以下步骤来进行操作。

•	在卸载打印机驱动程序时，请先拔下连接电脑与“贴普乐”PRO 主机的 USB 数据线。

 请浏览公司主页并下载软件 
（地址 http://www.kingjim.cn/）

 请将下载的文件保存至桌面，解冻文件后，请执

行文档中的 SetUp.exe 文件进行安装

 单击［删除］

当卸载准备完毕后，会出现确认画面。

 单击［是］

卸载便会开始。

此时，如单击［否］的话，便会中止应用程序的卸载。

 单击［完成］

接着开始进入打印机驱动程序的卸载。

单击

单击

单击
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 单击［是］

接着会进入打印机选择画面。

此时，如单击［否］的话，便会中止打印机驱动程序的卸载。

 反向显示要删除的机型，然后单击 ［完成］

会开始卸载打印机驱动程序。

单击［全选］，则会卸载已安装的全部打印机驱动程

序。

 单击［是］

会重新启动电脑。

•	卸载打印机驱动程序后，请务必重新启动电脑。

•	删除打印机时，请通过［卸载程序］或 SPC10 的安装程序进行删除。

单击

单击反向显示

单击



附录　138

附

录

应用程序 SPC10 和打印机驱动程序也可通过［控制面板］－［卸载程序］进行删除。需注意的是，

应用程序用（TEPRA SPC10）和打印机驱动程序用（PC 标签软件 SPC10 打印机驱动程序）是分开的，

需分别执行卸载操作。

卸载应用程序时

卸载打印机驱动程序时
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灵活使用标签带
请配合所用的标签带种类，按照下述内容进行使用。

标签带种类 设定方法

禁止使用自动刀

具

耐高温标签、熨烫标签、

夜光标签、包装标签

①为避免裁切刀磨耗，在“自动裁切／无”的

设定下印刷。②将标签带从本机取出。③在

靠标签带一侧留有3mm左右（包装标签时为

10mm）的标签带，使用剪刀将其剪下。

参照 P.117“设定“自动裁切””

禁止使用自动圆

角器

耐高温标签、熨烫标签、

热收缩管标签、优质纸标

签、mt胶带标签、夜光标

签、包装标签

不要将标签插入自动圆角器内。

需要调整印刷浓

度

耐高温标签 将印刷浓度设定成“＋3”后开始印刷。

优质纸标签、熨烫转印标

签、灰色字符标签、夜光

标签

印刷较淡时，将印刷浓度设定成“＋3”后开始

印刷。参照 P.118“调整印刷浓度”

需要设定镜像 熨烫转印标签带 将镜像设定成“有”后印刷。

参照 P.114“印刷镜像文字”

关于标签带的详细使用方法，请浏览标签带包装带及附带的使用说明书。

将标签带安装到本机后，请务必执行一次“传送标签带”，收紧标签带及碳带。

参照 P.29“5. 传送标签带”

• 使用熨烫标签、熨烫转印标签带时，请准备好熨斗。

• 使用热收缩管标签时，请准备好工业用吹风机。
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当出现以下显示时

显示消失时

误操作时，显示会突然消失。另外，5分钟时间内未进行任何操作，则电源自动断开，显示器不显示（自

动断电）。

显示错误提示时

　错误提示 原因 · 对策

电池用完。请切断电源，将电源全部更换成新的5号碱性干电池。注意，

不要将电池 方向装反。请确认电池 正负极。此外，请尽量

使用附带的AC电源适配器。

参照 P.24“1.连接AC电源适配器”

参照 P.24“2.放入电池（另购）进行使用时”

通电状态下，打开上盖后显示该提示之后，电源断开。请盖上上盖，重新

打开电源。

没有安装标签带。请断开电源，正确安装标签带。

参照 P.26“3.安装标签带”

安装了本机不支持标签带宽度的标签带或没有安装到位。请确认标签带。

请安装标签带。

参照 P.26“3.安装标签带”

由于连续印刷，印刷头过热。请取下标签带，放置一段时间来冷却印刷头。

由于文章行数过多，使用当前安装的标签带不能进行印刷或打印预览。另

外，用户要使用24mm宽度以外的标签带来印刷地址。请按任意一个按钮，

返回到文本画面，安装较宽的标签带，或删除带 标记的行，减少文章

行数。

参照 P.46“标签带宽度和能够印刷的行数”

文章长度超过定长指定的长度。请减少文字字数或减小文字大小。

参照 P.64“定长印刷”

文章长度大于超过定长指定的长度时，按 Shift ＋ 效果预览 （=打印预览）及

印刷 。请按任意一个按钮，返回文本画面，减少文字字数或改变文字

大小。直接按 选择/换行 ，则撤消定长，强行打印预览或印刷。

参照 P.64“定长印刷”

登录文件、地址、姓名的内存已满，不能继续登录。请按任意一个按钮，

返回文本画面，删除不需要的文件、地址、姓名。

参照 P.88“删除文件”

请更换电池！

请关闭上盖
切断电源

无标签带！

请确认
标签带宽度！

印刷头过热！

行数超限

定长　字超长

定长　字超长
强制执行？

内存满
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　错误提示 原因 · 对策

未登录文件的状态下，实施了文件调出、删除、复制等操作。按任意一个

按钮，返回文本画面。

参照 P.86“登录文件”

在没有印刷履历的状态下，想执行印刷履历的调出、删除操作。按任意一

个按钮，返回文本画面。

连数和条形码加在一起最多只能输入3个。按任意一个按钮，返回文本画

面。

参照 P.105“印刷连数及条形码”

指定的放大印刷及连续印刷的内容过长，超出了一次能够印刷的标签带的

长度（16m）。请按任意一个按钮，返回到文本画面，更改放大印刷及连

续印刷的指定内容。

参照 P.110“特殊印刷（连续、放大）”

未登录地址的状态下，实施了地址修改、删除、复制、印刷等操作。按任

意一个按钮，返回文本画面。

参照 P.91“登录地址”

再次登录了字典中已存在的“词组 · 读音”。此时，不执行登录，返回到文

本画面。

在未登录字典的状态下，实施了字典删除操作。按任意一个按钮，返回文

本画面。

参照 P.97“登录不能转换的词组（登录字典）”

在未登录姓名的状态下，执行了姓名的修改、删除、印刷等操作。按任意

一个按钮，返回文本画面。

参照 P.94“登录姓名”

在确认以上情况下，问题仍未得到解决时，请咨询我公司客户服务部。

参照 P.166“关于售后服务”

无登录文件！

无履历！

不能特殊印刷

无地址！

字典中已登录

无登录字典！

无姓名！
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认为有故障时

连接到电脑时出现的问题，请同时参照 PC 标

签软件的使用说明书。

不正常工作

本机属于电子仪器，偶尔会因静电及其他原因导

致工作不正常。

当本机由于不正常状况而造成显示混乱、电源无

法开 / 关等不能正常工作时，请执行“初始化本机”。

参照 P.123“初始化本机”

按 后，显示器没有任何显

示

● AC电源适配器是否连接好？

请切实将本机AC电源适配器插入口和插座连接

好。

参照 P.24“1.连接AC电源适配器”

● 电池是否安装正确？

如果电池方向 装反，则电源打不开。请确

认所有电池是否按照电池带中标注的正负极方向

正确安装。

参照 P.24“2.放入电池（另购）进行使用时”

● 有没有使用指定AC电源适配器以外的AC电

源适配器？

使用同包装AC电源适配器（AS1116C）以外的

AC电源适配器的话，可能会导致损坏本机的电路，

过热等非常危险的情况。

● 电池是否已用完？

使用没电的电池，不能接通电源。请更换新电池。 

● 显示器的显示浓度是否合适？

因显示器显示浓度值不同，画面可能有不清楚显

示。显示器显示不清楚时，可调整显示浓度。

参照 P.120“调整显示器的浓度”

键盘不工作

● 显示器上是否显示“可连接PC”？

显示“可连接PC”时，电脑操作优先。使用“贴

普乐”主机制作标签时，请按 PC
连接 ，解除PC连接。

显示器不显示

● 是否是自动断电功能启动？

5分钟内如没有进行任何操作，则本机会自动切断

电源，关闭显示器。（自动断电）

● 上盖是否打开？

打开上盖后，本机启动电路保护，电源断开。

● 是否进行了误操作？

如按钮操作错误，则显示器会突然关闭。

即使按 印刷 ，也不开始印刷

● 是否已输入文章？

如果没有在文本画面中输入内容，则不会印刷。

● 显示器上是否显示提示？

如显示错误提示，则不执行印刷。

参照 P.140“当出现以下显示时”

显示“准备中”时，请稍等。

● 当前可用的标签带安装是否正确？

如标签带中的标签带已用完，或上盖没有关好，

则不能印刷。请正确安装标签带，将上盖关好。

参照 P.26“3.安装标签带”

● 自动圆角器是否正在工作？

自动圆角器工作时，不能印刷。
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文字没有印刷好

● 标签带是否安装正确？

标签带安装不正确，则不能正常印刷。

请取出标签带，按要求重新安装。

参照 P.26“3.安装标签带”

● 印刷头是否脏污？

印刷头上如附着灰尘、垃圾等，印刷出的文字可

能会模糊。请使用另购的打印头清洁带（SR24C），

或将棉棒蘸上医用酒精（乙醇），清洁印刷头。

参照 P.145“关于维护”

● 电池是否已用完？

电池电量不足时，显示“请更换电池！”请尽快将

所有电池更换成新的5号碱性干电池，或使用附带

的AC电源适配器（AS1116C）。如不更换电池继续

使用，在操作或印刷过程中可能会关机。

印刷标签后，不执行自动裁切

● 是否设定为自动裁切／无？

印刷设定如设定成自动裁切／无，则印刷完成后

不执行自动裁切。

参照 P.117“设定“自动裁切””

● 裁切刀是否出现磨损？

裁切刀是一种刀具，长期连续使用会产生磨耗，

变得不利于切割。

参照 P.166“关于售后服务” 

自动圆角器工作不正常

● 是否正在印刷？

标签带印刷过程中，自动圆角器不工作。

● 标签插入圆角器插口时是否插好？

如果没有沿导轨插标签，就不能完美裁切。请沿

导轨将标签插入。

参照 P.50“将边角修成圆角”

● 切屑是否塞满？

请卸下圆角修剪托盘，清除标签带的切屑。

参照 P.51“自动圆角器的保养”

● 是否想裁切4mm、6mm宽的标签带？

4mm、6mm宽的标签带不能使用自动圆角器进行

裁切。

● 是否使用了自动圆角器不能修剪的标签？

请不要插入本机自动圆角器不能修剪的标签。

参照 P.50“将边角修成圆角”

● 自动圆角器是否正在工作？

自动圆角器的刀具长时间使用会磨耗，最终很难

裁切。

飞白
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只能印刷一半

● 标签带中的标签带是否用完？

标签带中的标签带如已用完，请安装新的标签带。

参照 P.26“3.安装标签带”

● 电池是否已用完？

电池电量不足时，显示“请更换电池！”。请尽快

将所有电池更换成新的5号碱性干电池，或使用附

带的AC电源适配器（AS1116C）。如不更换电池

继续使用，在操作或印刷过程中可能会关机。

文件内容丢失

● 是否初始化了本机？

如初始化了本机，则已登录的文件、地址、姓名、

造字、字典等数据全部消失。

参照 P.123“初始化本机”

● 是否在通电状态下更换电池？

更换电池时，请务必先断开电源。如果在通电状

态下更换电池，可能会导致已登录的文件、地址、

姓名、造字、字典等数据全部丢失。

● 在工作状态下，是否将AC电源适配器及电

池拔下？

文件登录时显示“执行登录”以及印刷时显示“准

备中”及“印刷中”、断开电源时显示“准备切断

电源”等时，如果拔下AC电源适配器及电池，则

已登录的文件、地址、姓名、造字、字典等数据

可能会全部丢失。

标签无法粘贴

● 是否已揭下衬纸？

粘贴型标签，粘贴时请先撕下衬纸。

参照 P.41“8. 贴标签”

● 贴标签的地方是否脏污或凹凸不平？

表面凹凸不平的地方、附着灰尘、油腻的地方皆

粘贴不上。另外，特殊加工表面及特殊材质的表

面可能会粘贴不上。

遇到上述以外情况以及参照上述说明后仍不能

解决问题时，请与您购入“贴普乐”的经销商、

代理商或我公司的客户服务部联系。

参照 P.166“关于售后服务”



145　附录

附

录

关于维护

■ 本机外侧的污渍、灰尘
请使用干燥柔软的布擦拭。特别脏时，请用拧干的抹布擦拭。绝对不能使用汽油、酒精、稀释剂等溶剂、

药剂以及化学抹布。

■ 存在漏印、飞白时
可能是印刷头粘附灰尘所致。请使用另购的打印头清洁

带（SR24C），或将棉棒蘸上医用酒精（乙醇），清洁印

刷头。

飞白
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使用打印头清洁带（另购）

 将打印头清洁带安装到本机

 在按 Shift 的同时，按 印刷 （＝传送标签带）

 选择“传送标签带”，按 选择/换行

通过“传送标签带”操作来传送打印头清洁带，清洁印刷头。请清洁1～2次。

参照 P.29“5.传送标签带”

• 完成清洁后，请将清洁带装箱，置于洁净的场所保管。放置在灰尘、砂石等较

多的场所，不仅会导致清洁带性能下降，还可能会损伤印刷头。

• 请不要使用打印头清洁带印刷。否则会损伤印刷头。

• 当图中清洁带没有时，说明清洁带全部缠绕起来，该打印头清洁

带用完。清洁带用完后，如继续使用，会损坏印刷头，因此，请

将其报废。

• 本机使用的打印头清洁带请使用 SR24C。

• 清洁带松驰时，请按照图示那样，沿箭头方向旋转“卷轴”，收紧

清洁带。

• 清洁印刷头后，如果印刷仍不清楚或存在飞白，可能是机器故障。

请与您购买“贴普乐”时的经销商、代理商或我公司客户服务部

联系。

• 打印头清洁带是使用很薄的材料制作而成的。即使是新品，看起

来感觉很少，但可以使用约 120 次。

清洁带

白色清洁带用完

卷轴
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输入文字列表

文字按钮排列

输入文字表

“大”表示不按 Shift 时的状态，“小”表示按 Shift 后的状态。

注 1 ： 使用按钮 能够输入的文字如下所示。

  　拼音（大写）、英文（大写）：“-”（连字号）

  　拼音（小写）、英文（小写）：“－”（负号）

注 2 ： 按钮是句号。
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区位代码表

文字可以用区位代码表输入

参照 P.115“输入区位码”

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
080

082

084

086

088

090

092

094

096

098

100

102

104

106

108

110

112

114

116

118

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
010

012

014

016

018

020

022

024

026

028

030

032

034

036

038

040

042

044

046

048

050

052

054

056

058

060

062

064

066

068

070

072

074

076

078

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
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0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
160

162

164

166

168

170

172

174

176

178

180

182

184

186

188

190

192

194

196

198

200

202

204

206

208

210

212

214

216

218

220

222

224

226

228

230

232

234

236

238

240

242

244

246

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
248

250

252

254

256

258

260

262

264

266

268

270

272

274

276

278

280

282

284

286

288

290

292

294

296

298

300

302

304

306

308

310

312

314

316

318

320

322

324

326

328

330

332

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
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0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
334

336

338

340

342

344

346

348

350

352

354

356

358

360

362

364

366

368

370

372

374

376

378

380

382

384

386

388

390

392

394

396

398

400

402

404

406

408

410

412

414

416

418

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
420

422

424

426

428

430

432

434

436

438

440

442

444

446

448

450

452

454

456

458

460

462

464

466

468

470

472

474

476

478

480

482

484

486

488

490

492

494

496

498

500

502

504

506

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
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0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
594

596

598

600

602

604

606

608

610

612

614

616

618

620

622

624

626

628

630

632

634

636

638

640

642

644

646

648

650

652

654

656

658

660

662

664

666

668

670

672

674

676

678

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
508

510

512

514

516

518

520

522

524

526

528

530

532

534

536

538

540

542

544

546

548

550

552

554

556

558

560

562

564

566

568

570

572

574

576

578

580

582

584

586

588

590

592

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19



附录　152

附

录

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
768

770

772

774

776

778

780

782

784

786

788

790

792

794

796

798

800

802

804

806

808

810

812

814

816

818

820

822

824

826

828

830

832

834

836

838

840

842

844

846

848

850

852

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
680

682

684

686

688

690

692

694

696

698

700

702

704

706

708

710

712

714

716

718

720

722

724

726

728

730

732

734

736

738

740

742

744

746

748

750

752

754

756

758

760

762

764

766

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
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0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
854

856

858

860

862

864

866

868

870

872

874

876

878

0   1   2   3  4   5   6   7  8   9 10 11 12  13 14 15 16 17 18 19
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记号一览表

记号一览表中的记号和印刷出的记号结果有时不一致。

分  类 记 号

标 点

省略号

括 号

箭 头

图 标

单 位

数学符号

数　字

２位数字
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分  类 记 号

公共标志 

环  境

行  李

警告标志

办  公

体  育

娱  乐

录像带

音  乐

生  物
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分  类 记 号

交通工具

食  物

预  定

日  常

季  节

家  庭

属  相

星　座

希腊字母

平假名
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分  类 记 号

片假名

欧　洲

标示符号

编  辑

季节风景

商店
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分  类 记 号

学校

建筑

医院

插图

POP

表情

符号

商店

学校

建筑

医院



159　附录

附

录

主要规格

■输入
输入装置 QWERTY 排列键盘（拼音式）

 文字按钮 48、功能按钮 24
输入状态 拼音输入

 英文输入

 小写输入、小写锁定、记号输入、造字输入、复制功能（最多 30 个文字）、

代码转换输入（区位码）

汉字转换方式 Multilingual Advanced Wnn for 贴普乐（带预测转换功能的词组转换）

 中文－简体字（GB2312 四声对应）

 变换辞典　　　约 5.8 万语

 预测转换辞典　约 1.3 万语

 单汉字辞典　　约 1.5 万语

■显示
显示装置 点矩阵 STN 液晶面板

文字显示 102dot×64dot（6chr×4line）
显示浓度 -5 ～普通～ +5（11 级）

指示灯 26 个

LED 1 个

■存储
文章存储 约 175 个文字

内置文件 长度可变数据式（与地址、姓名共用）

 约 5000 个文字 / 最大 99 个文件（含文件名）

字典登录 最多 30 件

造字登录 位图实线自动放大登录

 实线（16 · 24 · 32 · 48 位）×4 文字

地址登录 最多 99 件

姓名登录 最多 40 件

印刷履历 最多 5 件

■字体
内置文字数 约 9000 个文字

 GB2312 ／ 7451 个文字 ( 含符号 ) 
 其他英文数字 · 记号 · 其他

内置字体 位图字体

 宋体（GB2312）：汉字字体、英文字体

 ※GB2312（16 · 24 · 32 · 48dot）
 HV 体

 CR 体 
 BR 体

 PL 体

 ST 体

 CB 体
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■印刷
印刷方式 热转印 PRO 印刷方式

印刷浓度 -3 ～普通～ +3（7 级）

印刷头构成 热敏印刷头 · 128dot、180dpi
标签带宽度检测 支持 P 标签带规格检测孔（7 种检测）

标签带 P 标签带规格一次性 · 标签带、带防松驰 · 反转功能、 
 耐摩擦 PRO 印刷式、宽度 4 · 6 · 9 · 12 · 18 · 24mm
裁切刀 自动裁切刀 带防静电功能

修剪圆角器 带传感器的自动圆角处理（半径 3mm）

■印刷功能
文字构成 7 级 49 种（含放大印刷，则为 17 级 121 种）

设计模板 26 种（模板式）

特殊模板 4 种

地址印刷最多 99 件

姓名印刷最多 40 件

特殊印刷 连续、放大、镜像

连数功能 加法－方向（可指定重复次数）、1 位连数、2 位连数

条形码 EAN-13、EAN-8、UPC-A、UPC-E、NW-7、ＩＴＦ（6 种）

■电源、其他
主电源 AC220V（应使用附带的 AC 电源适配器 AS1116C）

备用电池 5 号碱性干电池专用×6
电源开关 按钮式

关机 操作结束后约 5 分钟自动关机（不包括创建、修改造字状态下、使用 AC 电

源适配器时连接到 PC 的情况）

PC 连接 使用 USB 数据线连接

尺寸 约 196W×218D×63H（mm）

重量 约 850g（不包括电池、标签带）

包装清单 试用 PRO 标签带

 AC 电源适配器（AS1116C）

 使用说明书

 保修卡

另购产品 PRO 标签带

 打印头清洁带（SR24C）

■使用条件
温度环境 工作时 5℃ ～ 35℃
 保管时 -10℃ ～ 55℃
湿度环境 工作时 30％ ～ 80％（非结露）

 保管时 5％ ～ 80％（非结露）
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索引

记号

（条形码标记） .......................................................109

（全角空格）............................................................37

（半角空格） ..............................................................37
 （不能印刷的行首标记） ...............................21、46

 （连数标记） .....................................................106

（记号） ...................................................................68

（内存满标记） ..........................................................21
（文字格式指定标记） .........................................21、57

（光标按钮） ..................................20、43
 （空白行首标记） ..........................................21、46
 （实际行首标记） ..........................................21、46

（POWER） .............................................................20

 英文数字

1位（连续数字） .................................................105、106

2位（连续数字） .................................................105、106

2位数字（记号） ...................................................54、128

8mm录像带（定长印刷） ........................................58、64

8mm录像带（模板） ...............................................74、76

A4文件（定长印刷） ...............................................58、64

A4文件（模板）.......................................................74、75

AC电源适配器 ........................................................11、24

AC电源适配器插口 .......................................................18

B5文件（定长印刷） ...............................................58、64

B5文件（模板） ......................................................74、75

CD盒（定长印刷） ..................................................58、64

CD盒（模板） .........................................................74、76

DAT（模板） .............................................................74、77

EAN-8（条形码） .................................................105、108

EAN-13（条形码） ...............................................105、108

FD · MO（定长印刷） ...............................................58、64

FD · MO（模板） ......................................................74、76

ITF（条形码） .......................................................105、108

MD（定长印刷） .......................................................58、64

MD（模板） ..............................................................74、77

NW-7（条形码） ...................................................105、108
PC
连接  ................................................................................20

POP ...................................................................128、158

Shift  .............................................................................20

UPC-A（条形码） .................................................105、108

UPC-E（条形码） .................................................105、108

USB接口（连接电脑） ..................................................17

VHS（定长印刷） .....................................................58、64

VHS／竖（模板） ....................................................74、76

VHS／横（模板） ....................................................74、76

Wnn转换画面 ...............................................................31

A

B

半角空格（ ） ..............................................................37

包装清单  .....................................................................11

背景印刷（印刷格式） ............................. 55、58、64、121

备选（Wnn变换画面） ..................................................32

编辑（记号） .......................................................128、157

边角修圆 ......................................................................50

表格（外框 · 表格） .................................................60、68

不能印刷的行首标记（  ） ...............................21、46

标签带 ..................................................................26、139

标签带出口 ...................................................................17

标签带宽度 .............................................................46、67

标签带确认窗口 ...........................................................17

标签带通道 ...................................................................17

标签带箱 ......................................................................17

标签牌（模板） .......................................................74、79

标签头（模板） .......................................................74、75

表情符号（记号） ................................................128、158

标题 /横（特殊模板） ..............................................74、80

标题 /竖（特殊模板） ..............................................74、80

C

菜单列表 ..............................................................58、127

传送标签带 .........................................................129

段落格式 ..............................................................59

环境设置 ............................................................119

记号....................................................................127

连数 · 条形码 ......................................................105

模板 /特殊模板 .....................................................74

删除....................................................................129

特殊印刷 ............................................................110

文件......................................................................85

文件 /印刷履历 /地址 /姓名 /字典 ...........................85

文字格式 ..............................................................62

印刷格式 ..............................................................58

印刷设定 ............................................................116

裁切（传送标签带） ....................................................129

裁切标签带（传送标签带） ...................................29、129

操作面板 ......................................................................19

插入（文件） .................................................................87

插图 ............................................................ 38、128、158

重复次数（连续数字） ........................................105、106
重置  ............................................................................20

重置 .............................................................................44

重置（印刷设定） ................................................116、118

初始化 ........................................................................123
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初始设定值 .................................................................121

初始值（连续数字） ............................................105、106

传递信息（模板） ....................................................74、78

传送标签带 .................................................... 19、29、129

～菜单列表 .........................................................129

传阅确认（模板） ....................................................74、75

粗 · 细比率（条形码） .........................................105、108

错误提示 ....................................................................140

D

大小（文字大小） ..................................... 55、59、66、121

打印头清洁带 .......................................................12、146

打印信息 ........................................................................2

打印预览 ................................................................19、39

地址 .......................................................................85、90

登录......................................................................91

地址 /姓名 /字典 ....................................................90

复制......................................................................93

删除......................................................................92

修改......................................................................92

印刷......................................................................93

地址＆姓名（模板） ................................................74、78

电池 .............................................................................24

电池槽 ..........................................................................18

电池盖 ..........................................................................18

电线导向槽 ...................................................................18

电源（ ）

～断开 ..................................................................42

～接通 ..................................................................28

定长印刷（印刷格式） ............................. 55、58、64、121

订正线（字框 · 网格） ...................................................62

读音 .............................................................................96

段落 .............................................................................48
段落格式  ............................................................................19

段落格式 ......................................................................55

～菜单列表 ...........................................................59

段落删除（删除） ..................................................49、129

对齐（段落格式） ..................................... 55、60、67、121

多个标签（特殊模板） ............................................74、82

E

F

反显文字 ......................................................................21

放大 ...................................................................110、112

放大2倍 .............................................................110、112

放大3倍 .............................................................110、112

放大4倍 .............................................................110、112

放大印刷 ............................................................110、112

放 · 缩（文字格式） .................................. 55、62、70、121

分散（对齐） ...........................................................60、67

覆盖（文件） .................................................................87

复制  ............................................................................20

复制 .............................................................................44

G

功能介绍

段落格式 ..............................................................66

文字格式 ..............................................................69

印刷格式  .............................................................64

固定卡槽 ......................................................................17

光标 .......................................................................21、43

～的位置（功能） ..................................................55

光标按钮（ ） ..................................20、43

光标跳转 ......................................................................20

规格  ..........................................................................159

H

行 .................................................................................46

行首标记（   · · · 、   · · · ） ..................21

横版输入（竖 · 横） .......................................................53
横写  ......................................................................59、66

画面 .............................................................................21

换段落 ....................................................................20、48

换行 .......................................................................34、46

环境设置 ..............................................................20、119

～菜单列表 .........................................................119

灰色字符标签 .............................................................139

I

J

记号  ............................................................................19

记号 .............................................................................37

～菜单列表 .........................................................127

～列表 ................................................................154

季节（记号） .......................................................128、157

极少（余白） ...........................................................58、65

加粗（斜体 · 加粗） .................................................62、70

价格标签（模板） ....................................................74、75

间隔固定（文字间隔） ............................................63、71

间隔自动（文字间隔） ............................................63、71

建筑（记号） .......................................................128、158

建筑（外框 · 表格） .......................................................61

较长的文章 ...................................................................35

较多（余白） ...........................................................58、65

较少（余白） ...........................................................58、65

结束？

段落格式 ..............................................................61

功能......................................................................56

文字格式 ..............................................................63

印刷格式 ..............................................................58

紧凑（文字间隔） ....................................................63、71

禁止！（模板） .......................................................74、77
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镜像 ...........................................................................114

镜像印刷  ...........................................................110、114

居中（对齐） ...........................................................60、67

K

靠后（对齐） ...........................................................60、67

靠前（对齐） ...........................................................60、67

空白行首标记（  ） ..........................................21、46

空格 .............................................................................37

空心（文字修饰） ....................................................62、70

空影（文字修饰） ....................................................62、70

宽（文字间隔） .......................................................63、71

L

拉长（放 · 缩） ........................................................62、70

连数 ............................................................ 19、105、106

连数标记（  ） .....................................................106

 ..........................................................................19

连数 · 条形码 ........................................................19、105

～菜单列表 .........................................................105

连续 ...................................................................110、111

 ............................................................................19

连续数字 ............................................................105、106

连续印刷 ............................................................110、111

临时确定文字 ...............................................................31

另购产品 ......................................................................12

录音磁带（定长印刷） ............................................58、64

录音磁带（模板） ....................................................74、77

M

迷你ＤＶ（模板）  ...................................................74、77

迷你ＤＶ（定长印刷） ............................................58、64

描绘区（造字） ...........................................................100

模板 .............................................................................72

～菜单列表  ..........................................................74

～样本 ..................................................................75

模板 /特殊模板 .............................................................19

默认格式（文字大小） ............................................59、66

N

内存满标记（ ） ..........................................................21

粘贴 .......................................................................20、45

O

P

普通（放 · 缩） ........................................................62、70

普通（文字间隔） ....................................................63、71

普通（文字修饰） ....................................................62、70

普通（余白） ...........................................................58、65

Q

区位代码 ............................................................115、148

全角空格（ ）............................................................37

全文删除（删除） ..................................................45、129

确定文字 ......................................................................21

R

热收缩管标签 .............................................................139

S

删除 .............................................................................44

删除（＝清除） ................................................ 20、45、49

～菜单列表 .........................................................129
删除取消  ............................................................................20

商店（记号） .......................................................128、147

商店（外框 · 表格） .......................................................61

上盖 .............................................................................17

上盖按钮 ......................................................................17

设定系统值（环境设置） .............................................138

生日快乐（模板） ....................................................74、78

实际行首标记（  ） ..........................................21、46

竖版输入（竖 · 横） .......................................................53
竖 横  ........................................................................19、53

竖 · 横（段落格式） .................................. 55、59、66、121
输入切换  ..............................................................................20

输入文字列表 .............................................................147

竖写 .......................................................................59、66

缩小（放 · 缩） ........................................................62、70

索引标签 ..............................................................83、139

T

特殊印刷 ..............................................................19、110

～菜单列表 .........................................................110

特殊模板 ......................................................................72

～样本 ..................................................................80

～菜单列表 ...........................................................74

条形码 ................................................................105、108

条形码标记（ ） .......................................................109

条形码宽度（条形码） ........................................105、108

透明亚光标签 .............................................................139

涂白（造字） ...............................................................100

涂黑（造字） ...............................................................100

U

V

W

外框（外框 · 表格） .................................................60、68

外框 · 表格（段落格式） .......................... 55、60、68、121

网格（字框 · 网格） .......................................................62

位数检查（条形码） ............................................105、108

文字按钮 ......................................................................20
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文字格式 ......................................................................55

～菜单列表 ...........................................................62

文字格式指定标记（ ） .........................................21、57

文字修饰（文字格式） ............................. 55、62、70、121
文件  ......................................................................19、85

文件 .......................................................................85、86

登录......................................................................86

调出......................................................................87

删除......................................................................88

复制......................................................................88

～菜单列表 ...........................................................85

文件 /印刷履历 /地址 /姓名 /字典

～菜单列表 ...........................................................85

文章

～登录为文件 .......................................................86

～删除 ..................................................................45

文字大小（段落格式） .......................38、55、59、66、121

～更改 ..................................................................38
文字格式  ............................................................................19
文字

～插入 ..................................................................44

～复制 ..................................................................44

～粘贴 ..................................................................45

～删除 ..................................................................44

～输入 ............................................................32、43

文字间隔（文字格式） ............................. 55、63、71、121

文本画面 ......................................................................21

无（字框 · 网格） ..........................................................62

物品管理（模板） ....................................................74、75

X

系统值 ................................................................119、121

系统值复元（环境设置） .....................................119、122

细小（放 · 缩） ........................................................62、70

下划线（字框 · 网格） ...................................................62

线缆（模板） ...........................................................74、77

线缆标识标签 ...............................................................83

线缆用（特殊模板） ................................................74、81

显示浓度（环境设置） ........................................119、120

显示器 ....................................................................17、21

显示切换 ......................................................................23

线输入记号（ ） .........................................................68
小（放 · 缩） ...........................................................62、70

小（文字间隔） .......................................................63、71

效果预览 ......................................................................23
效果预览  ......................................................................19、23

小写锁定 ................................................................20、36

斜加粗（斜体 · 加粗） .............................................62、70

斜体（斜体 · 加粗） .................................................62、70

斜体 · 加粗（文字格式） .......................... 55、62、70、121

姓名 .......................................................................85、94

登录......................................................................94

删除......................................................................95

修改......................................................................95

印刷......................................................................96

姓名 /横（模板）......................................................74、78

姓名 /竖（模板）......................................................74、78
选择/换行  ..........................................................................20

学校（记号） .......................................................128、158

学校（外框 · 表格） .......................................................61

学校所有物（模板） ................................................74、79

Y

医院（记号） .......................................................128、158

医院（外框 · 表格） .......................................................61

印刷 .............................................................................40

印刷  ...........................................................................19

印刷／裁切指示灯 ........................................................17

印刷格式  .....................................................................55

～菜单列表 ...........................................................58
印刷格式  ............................................................................19

印刷履历 ................................................................85、89

调出......................................................................89

删除......................................................................89

印刷浓度（印刷设定） ........................................116、118

印刷设定 ..............................................................19、116

印刷图像 ......................................................................21

印刷演示 ....................................................................125

阴影（文字修饰） ....................................................62、70

英文输入 ......................................................................36

英文数字 ......................................................................36

英文字体（文字格式） ............................. 55、62、69、121

有效范围 ......................................................................57

有效范围？

文字格式 ..............................................................63

段落格式 ..............................................................61

优质纸标签 .................................................................139

余白（印刷格式） ..................................... 55、58、65、121

预测转换 ......................................................................33

圆角导轨 ......................................................................17

圆角框（字框 · 网格） ...................................................62

圆角器插入口 ...............................................................17

圆角器工作台 ...............................................................17

圆角网（字框 · 网格） ...................................................62

圆角修剪托盘 ...............................................................18

熨烫转印标签带 .........................................................139

熨烫标签 ....................................................................139

Z

造字 .....................................................................99、128

参照登录 ............................................................104

参照修改 ............................................................104

登录....................................................................101
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调出....................................................................102

复制....................................................................103

删除....................................................................103

修改....................................................................102

正体（斜体 · 加粗） .................................................62、70

指定范围（功能） ..........................................................55

直角框（字框 · 网格） ...................................................62

直角网（字框 · 网格） ...................................................62

指示灯 ..........................................................................21

祝词（模板） ...........................................................74、79

自动减少（余白） ....................................................58、65

转换 .............................................................................32

转换备选编号（Wnn转换画面） ....................................31

转换备选列表（Wnn转换画面） ....................................31

转换备选数（Wnn转换画面） .......................................31

转换对象（Wnn转换画面） ...........................................31

转换/空格  ..........................................................................20
字典 .......................................................................85、97

登录......................................................................97

调出......................................................................97

删除......................................................................98

修改......................................................................98

自动裁切 ....................................................................116

～无....................................................................117

自动关机  .....................................................................28

注意！（模板） .......................................................74、77

自动圆角器 .............................................................17、50

～的保养 ..............................................................51

自动增多（余白） ....................................................58、65

字框 · 网格（文字格式） .......................... 55、60、68、121
字母输入
部分确定  .............................................................................20
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关于售后服务

■保修卡
在确认保修卡上填好购买商店及购买日期后，请妥善保管发票。要在保修期内免费修理需要同时出示保

修卡及发票。请仔细阅读保修卡以及背面的保修条款的内容，妥善保管。

■送修时
在保修期内，按保修规定进行修理。请将本机及使用的 AC 电源适配器 · 标签带等一套以及保修卡送往

购买贴普乐经销商 , 代理商。过保修期后，如经修理可继续使用，我公司将根据客户要求实施有偿修理。

请将商品送往贴普乐经销商 , 代理商处。

此外，需要注意的是，经修理、检查后，之前登录到本机的文件、文章数据以及智能记忆功能的内容等

将被删除。敬请谅解。

■咨询
关于售后服务，如有疑问及相关咨询，请与购机商店或“贴普乐”经销商、代理商联系，详情请与我公

司客户服务部联系。

电话　　：021-5308-2770
咨询时间：平时　星期一～星期五　9:00 ～ 17:00

■关于最新信息
有关“贴普乐”的最新信息，请浏览我公司主页。

主页地址　http://www.kingjim.cn/

■如何购买另购产品
在购买使用说明书、标签带等另购产品时，如有疑问，请联系购机商店、“贴普乐”经销商 , 代理商 , 或
通过以下方式联系。

锦宫（上海）贸易有限公司
上海市虹口区东江湾路 151 号 绿地创客 A 幢 412 ～ 413 室

TEL 021-5308-2770
http://www.kingjim.cn/

产品执行标准号：Q/KJLW 10
生产商：协丰万佳科技（深圳）有限公司

生产商地址：深圳市龙岗区平湖街道良安田社区良白路179号A栋、B栋、C栋
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贴普乐 PRO SR530C 使用说明书

2021 年　10 月　第 8 版

株式会社锦宫事务



使用说明书

    咨询
　锦宫（上海）贸易有限公司
　上海市虹口区东江湾路151号 绿地创客A幢412～413室

使用本产品时，请务必先仔细阅读《使用说明书》，然后正确地予以使用。

请妥善保管好《使用说明书》，以便下次使用时查阅。

⑧
4 1 2 6 8 3 7 0 8


