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非常感谢您购买“贴普乐”PRO SR230C 标签打印机。

本说明书分“准备篇”、“使用方法篇 1 · 2”、“功能篇”和“运用篇”，来介绍 “贴普乐”PRO SR230C 标签

打印机的使用方法。使用前，请务必阅读本使用说明书。

本使用说明书除操作方法外，还列举了大量的使用注意事项及帮助使用的小技巧等帮助信息。请将说明书

放在能随时取阅的地方。

衷心祝愿您能永远爱护和使用“贴普乐”PRO SR230C 标签打印机和本说明书。此外，本产品同时还带有

保修卡。保修卡请务必与购买商品时的发票放在一起。如要保修期间内的免费修理，一定要出示保修卡和

发票。咨询您所购买经销商、“贴普乐”代理商、我公司客户服务部。请务必向销售店索要保修卡，并确认

在保修卡上填写“销售商名称”、“购买日期”等内容。

有毒有害物质或元素名称及含量标识

部件名称

有毒有害物质或元素

铅 水银 镉 6 价铬
多溴
联苯

多溴
二苯醚

（Pb） （Hg） （Cd） （Cr6+） （PBB） （PBDE）
打印装置 ○ ○ ○ ○ ○ ○

裁切装置 ○ ○ ○ ○ ○ ○

LCD面板组件 
（包括FFC）

○ ○ ○ ○ ○ ○

基板组件 
（控制基板、传感器基板、
电池导线端子（红 /黑）、
电池端子2个、包括焊锡）

× ○ ○ ○ ○ ○

外部零件 
（上 /下外壳、电池盖、标
签带盒盖、LCD外盖玻璃、
漏液保护盖、橡胶按键）

○ ○ ○ ○ ○ ○

其他辅助材料 
（螺丝、双面胶、标签、标
记墨水、（焊锡除外））

○ ○ ○ ○ ○ ○

AC电源适配器 × ○ ○ ○ ○ ○

同梱标签带 ○ ○ ○ ○ ○ ○

梱包材料 ○ ○ ○ ○ ○ ○

○：表示该部件的任何材料中所含有的相关有毒･有害物质的含有量全部低于SJ/T11363-2006标准
所规定的标准值。 
×：表示该部件中至少有一种材料其含有的相关有毒･有害物质的含有量超过了SJ/T11363-2006标
准所规定的标准值。
• 电子部件中含有的，技术手段不能去除的物质。
• 另外，当前尚未找到替代物质或不能实现减量化的物质。
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● 本套设备是中国国内专用的。

● 请勿擅自转载本说明书中的部分或全部内容。

● 本书内容可能会在没有通知的情况下进行修改，敬请谅解。

● 在制作本说明书时，我们力求全面。如发现书中有不明白的地方、错误、遗漏等，请与我公司联系。

● 使用说明书的最终解释权归KING JIM所有。

注意

• 使用本机保存的文章等数据基本属于临时数据，不能长久存储、保存。对于因故障、修理、检查、电

池消耗等导致的数据消失及利益损失等，我公司不承担任何责任，敬请谅解。

• 关于使用“贴普乐”制成的标签

 就像聚氯乙烯那样，因添加了可塑剂的材料等粘附体材质、环境条件、粘贴时的状况等，可能会出现

以下现象：标签颜色发生改变、脱落、文字消失、从粘附体上脱落，残留有胶水，标签颜色浸透到标

签底，标签底受损变得难看等。使用前，请充分确认使用目的及粘接面的材质等。

 而且，对于因此产生的损失及逸失利益等，我公司不承担任何责任，敬请谅解。

• 请勿进行本书没有记载的任何操作。否则可能会导致事故及故障。

“锦宫”，“锦宫事务”，TEPRA，TEPRA  PRO，“P 标志”，这些都是株式会社 KING JIM 的注册商标。

其他记载的公司名称及商品名称，分别是各公司的注册商标或商标。
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安全注意事项…请务必遵守！ 
为了防止对使用者及其他人造成伤害或是造成财产损失，请务必遵守以下事项。

使用本产品时，请务必先仔细阅读《使用说明书》，然后正确地予以使用。另外，请妥善保管好《使用

说明书》，以便必要时随时可以查阅。

● 下面针对因无视说明书上的标识指示、实施错误操作所造成的伤害及损失程度予以说明。

危险
如无视该标识指示、实施错误操作的话，则「可能会导致人员死亡或重伤，并且

会造成严重的危害」。

警告
如无视该标识指示、实施错误操作的话，则「可能会导致人员死亡或重伤」。

注意
如无视该标识指示、实施错误操作的话，则「可能会导致人员受伤或造成财产损

失」。

● 以下图标分别表示用户应遵守的事项。

该图标表示：需要引起注意的事项。

该图标表示：严禁操作的事项。

该图标表示：务必执行的事项。

危险
关于电池的使用

电池中的碱性液体一旦流入眼睛，可能会造成双目失明等疾病。万一遇到这种情况，

请勿搓揉眼睛，应立即用自来水等大量净水对眼睛进行充分冲洗，然后前往医院接受

治疗。

关于AC电源适配器

请勿使用本产品附带的专用AC电源适配器（AS0615C 制造商：飞宏科技股份有限公司）

以外的其他适配器。否则可能会导致产品发生故障、异常发热、冒烟等现象，并引起火

灾或触电。

请勿对AC电源适配器施加指定电源电压以外的电压。否则可能会导致产品发生故障、

异常发热、冒烟等现象，并引起火灾或触电。

请勿拉扯AC电源适配器的电线、或在电线上堆放重物。否则会引起火灾或触电。

请勿擅自拆卸、改造AC电源适配器。

请勿在湿度较大的环境下使用。
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请勿对AC电源适配器进行多路并联结线。

AC电源适配器的电源线若有损伤，请不要使用。

关于电池的使用

在使用电池时，请勿将电池的正负极反置。否则可能会因充电或短路等原因而引发异

常现象，或是导致电池漏液、发热或破裂。

如电池中的碱性液体误入口中，应立即漱口并前往就医。

电池中的碱性液体一旦滴落在皮肤或衣服上，可能会对皮肤造成伤害。万一发生这种

情况，请立即用自来水等大量净水予以充分冲洗。

请勿将新电池、未使用过的旧电池、使用过的电池，或是不同品牌及种类的电池混在

一起使用。否则可能会因电池特性不同而导致电池漏液、发热或破裂。

电池电量用尽后应立即将其从本产品中取出。如将电量耗尽的电池长期放置于本产品

中，则可能会因电池产生气体而导致电池漏液、发热或破裂，并对本产品造成损坏。

长时间不使用本产品时，应将电池从本产品中取出。否则可能会因电池产生气体而导

致电池漏液、发热或破裂，并对本产品造成损坏。

使用电池时，请务必遵照电池外部标签或包装上的注意事项；如电池使用不当，可能

会导致电池漏液、发热或破裂，或是造成人员受伤或机器故障。

请勿将电池充电、加热、焊接、拆卸、投入火中或改造，否则会引起火灾、漏液或触电。

请勿用针等金属物品插入电池，否则会造成正负极短路。

请勿与金属物品一起携带或保存，否则会引起触电或漏电。

请勿剥下塑料外壳或划伤其表面，另外，已剥下塑料外壳的电池请不要使用。

发生漏液、发出异味时，请立即将其远离火源，否则会引起火灾。

请勿沾水将其弄湿。

使用或保存的过程中，如闻到异味，并出现发热、变色、变形或与过去不同的现象时，

请立即从本机中取出并停止使用。

请勿在潮湿、灰尘较多、日光直射或靠近火源等高温场所使用或放置，否则会引起触电、

火灾、发热、破裂或漏液。
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其他

对本机内部进行检修、调整、修理时，请与您的经销商进行联系。（如果因用户自行拆

卸、改装而导致本机发生故障，即使在保修期限内，仍为收费修理）。

当有异物进入本机时请不要使用。 

请勿对本产品施加踩踏、跌落或敲击等强烈的冲击力。否则会造成本产品损坏，或是

引起火灾或触电。如本产品发生损坏，请在关闭电源后将AC电源适配器从插座中拔出，

并与您的经销商或代理商进行联系。如产品损坏后继续予以使用，则可能会引起火灾

或触电。

请勿用潮湿的手来对本产品、AC电源适配器或插头进行操作。否则会导致产品发生故

障，或是引起火灾或触电。

请将安放本产品和《使用说明书》的塑料袋放在儿童够不到的地方或是予以丢弃，以

防止小孩将其套在头上或吞噬下去，从而导致窒息。

请勿在本产品上面喷洒饮料（茶水、咖啡、果汁等）或杀虫剂。否则会导致产品发生故障，

或是引起火灾或触电。如不小心将水等液体洒在本产品上，请在关闭电源后将AC电源

适配器从插座中拔出，并与您的经销商或代理商进行联系。如继续予以使用，则可能

会引起火灾或触电。

请勿擅自对本产品进行拆卸或改造。否则可能会引起火灾或触电。另外，请遵照本说

明书中的指示来进行操作，否则可能会引发事故或产品故障。

注意
关于电池的使用

使用电池时，请务必遵照电池外部标签或包装上的注意事项；如电池使用不当，可能

会导致电池漏液、发热或破裂，或是造成人员受伤或机器故障。

关于自动刀具

在打印过程中或是裁切运作过程中，请勿用手指触摸标签带出口附近。否则可能会切

伤手指。

其他

如果产品本体上显示了此关于海拔高度安全警告标识（ ）,其标识含义为：加贴该

标识的设备仅按海拔2000m进行安全设计与评估，因此，仅适用于在海拔2000m以下

及安全使用，在海拔2000m以上使用时，可能有安全隐患。

请勿在本产品上面堆放物品、或是将本产品放置于不稳定的场所（如摇晃的桌子或倾

斜处）。否则可能会导致产品掉落或倒下，从而造成人员受伤。

请勿在电源打开状态下拔出AC电源适配器。否则可能会导致无法正常打印。
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注意
关于“贴普乐”打印出的标签

本产品在使用时可能会因“加入可塑剂的材料（如氯化乙烯）等所粘贴物体的材质”、“环

境条件”、“粘贴标签时的具体情况”等因素而发生以下不良现象：标签颜色发生变化、

标签发生剥落、文字消失、无法从所粘贴物体上剥下标签、残留下标签粘着剂、标签

颜色渗入标签底层、标签底层损坏等。请在明确使用目的以及粘贴标签面的材质之后

再使用本产品。另外，对于上述不良现象所造成的损害或利益损失等，本公司不承担

任何责任，敬请谅解。

使用时的其他注意事项

请勿将本产品在阳光直射、火源、空调设备附近等高温或低温的场所、潮湿或灰尘较

多的场所使用或存放。使用温度范围为10℃～35℃。 

标签带使用时的注意事项

■ 请避免标签带掉落，不要对其进行拆解。否则可能会导致故障。

■ 请勿拉扯、硬塞从标签带出口伸出来的标签带。否则可能会导致故障。

■ 请将标签带保管在阴暗处，避免阳光直射、高温、潮湿、灰尘等。

 标签带开封后，请尽快使用。

用完的标签带中有已印刷结束的碳带。

请根据需要回收已印刷结束的碳带。
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安装标签带时的注意事项

安装标签带时，请遵守以下注意事项。

■ 安装前，先旋紧碳带

 请将铅笔等插入要安装的标签带的孔内，沿箭头方向轻轻旋转，旋紧碳带。

 碳带如果很松，在安装到本机时，碳带会接触到打印头，出现碳带弯曲、破

损等，导致标签带发生故障、损坏等。

■ 正确安装到本机

 将贴有标签的一面朝上，用力将标签带按下去。

 如安装正确，则标签带被固定到本机的卡槽内。

 安装新的标签带及标签带前端露出较长的标签带时，

先将弯曲的标签带弄直，再将标签带穿过“标签带通

道”。

 如标签带安装不正确，则印刷时会出现标签带弯曲，

碳带跳出等，导致标签带出现故障、损坏。

■ 标签带安装完成后，务必进行“传送标签带”操作

 （ ＋ ）

 将标签带安装到本机后，标签带及碳带芯会出现松

驰。请务必实施“传送标签带”或“裁切标签带”操作，

收紧标签带。

 如不实施“传送标签带”或“裁切标签带”操作，

则印刷时会出现标签带弯曲，碳带芯跳出等，导致

标签带出现故障、损坏。

参照 P.20“5. 传送标签带”
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其他注意事项

■ 使用本机时，请仔细阅读“安全注意事项”，按照其指示来操作。

■ 不用时，请将 AC 电源适配器从本机及插座上拔下。避免出现被电源线绊倒等意外事故。

■ 请避免在阳光能够直射的场所、车内等热量聚集的场所、取暖设备及发热设备附近等温度异常高及

温度异常低的场所、潮湿及灰尘较多的场所使用、保管。

■ 请勿将标签粘贴到人体、其他生物、公共场所及他人的物品上。

■ 请勿遮盖在 AC 电源适配器插口、标签带出口等处堵塞物体。

■ 绝对不能用手触摸打印头。

■ 使用标签带，请务必使用带 P 标记标签带的专用标签带。

■ 请避免使用已用完的标签带及在未安装标签带的情况下使用，按 。否则的话，打印头会过热，

出现故障。

■ 传送标签带，请务必通过 ＋ （＝传送标签带）操作。绝对不能用力用手拉扯标签带。如

拉扯从标签带出口露出来的标签带，可能会导致不能正常印刷，标签带不能使用。

■ 使用标签带时要小心轻放，避免碰撞。

■ 键盘操作时，请仔细小心。野蛮操作是导致故障的原因。另外，请绝对避免用笔尖等尖利物体来敲

击键盘。

■ 用剪刀裁剪标签带时，请注意不要伤到手指。

■ 请勿依赖自动断电功能，使用结束后，请务必断开电源。

■ 断开电源时，会显示退出提示。显示提示状态下，由于正在执行结束处理，因此，请不要拔下 AC 电

源适配器。

■ 长时间不使用时，请将电池、AC 电源适配器、标签带从主机上卸下。本机、电池、AC 电源适配器

及标签带等，请保管在阴暗场所，避免阳光直射、高温潮湿、电磁及振动、灰尘等。

■ 长时间放置电池时，可能会出现漏液现象。请按照电池上标明的使用时间及时更换新电池。

■ 废弃旧电池请遵守相关条例。

■ 请勿进行本书没有记载的任何操作。否则可能会导致事故及故障。

■ 可能会在不通知用户的情况下变更使用说明书中记载的内容、规格、设计等。
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本书的使用方法

本书的结构

本书的结构如下。

准备篇
介绍使用本机前的准备工作。

使用方法篇
“使用方法篇”分为 1、2 部分。“使用方法篇 1”介绍了从文字输入到粘贴标签的基本操作。

“使用方法篇 2”介绍了在文本画面上进行添加段落等的操作。对于第一次使用“贴普乐”PRO 的用户来说，

我们推荐从“使用方法篇 1”开始的顺序来仔细阅读。

功能篇
将不同的操作按钮进行信息汇总，介绍了使标签看起来更漂亮，样式，制作创意性更强的标签的信息。

希望用户在充分理解“使用方法篇”内容的基础上来阅读本篇。

运用篇
为进一步使用“贴普乐”将不同的按钮操作进行了汇总，介绍文件等各种登录的功能，“贴普乐”信息。

本说明书的使用方法

本书使用以下符号来介绍

【　符  号　】 【　说　明　】

、 表示操作步骤。

、 表示文字按钮。

、 、 表示功能按钮。

表示移动光标，选择菜单的按钮。

参照 提示相关事项的参照页码。根据需要，请参阅参照页的有关内容。

表示有用的补充信息。

注意 表示功能限制及条件等希望引起注意的事项。

关于标签样本： 本书中使用的标签样本全部是示意图。将本机打印的标签带进行缩小调整后用于

  说明书中。
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确认包装清单

请确认包装清单中的产品是否齐全。

本机包装不含电池。推荐购买使用 5 号碱性干电池（6 节）。

“贴普乐” PRO SR230C主机

AC电源适配器（AS0615C）

试用PRO标签带
保修卡

（贴在包装箱的侧面）

SR230C使用说明书（本书）

另购产品指南

我公司还准备有以下选配件，方便用户选购。请与本机配合使用。

打印头清洁带（SR18C）

是用于“贴普乐”主机打印头的清洁带。

关于详细情况，请浏览我公司主页（地址 http://www.kingjim.cn/）或咨询您所购“贴普乐”的经销商，

代理商、我公司客户服务部。

参照 P.84“关于售后服务”
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DIC546

将AC电源适配器连接到本机，接通电源。

推荐第一次使用本机的用户先阅读本篇。

准备篇
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各部分的名称和功能

本机各部分的名称（表面）

本机各部分的名称（内部）

标签带确认窗口

液晶显示屏
上盖提钮

AC电源适配器插口

本机各部分的名称（底面）

上盖

标签带箱

固定卡槽

标签带出口

标签带通道

电池盖

提手

电池槽

AC电源适配器插口



13　准备篇

准

备

篇

操作面板的名称和功能

下面介绍各按钮的功能。 ＋ 的组合标志，表示同时按 和相应按钮时的功能。

① （印刷）

将输入的内容印刷到标签带上，自动裁切标签

带。

参照 P.29

 ＋ （＝传送标签带）

先在不印刷的情况下传送约 18mm 的标签带，

然后裁切。

参照 P.20

② （连续镜像）

进行连续印刷、镜像印刷。

参照 P.57

③ （打印预览）

印刷的整体图像会流动显示在屏幕上，对印刷

图像进行确认。

参照 P.28

④ （竖 · 横）

切换竖版输入 / 横版输入。

参照 P.41

⑤ （文字大小）

切换文字的大小。

参照 P.43

⑥ （编辑）

切换标签的外框 · 表格、英文字体、文字修饰、

文字间隔、对齐、余白 · 定长印刷、底纹印刷。

参照 P.45

⑦ （文件）

对制作的文件进行登录、调出、删除。

参照 P.53

 ＋ （＝连数）

进行连续数字输入。

参照 P.55

⑧ （记号）

进行记号输入。

参照 P.26、27

 ＋ （＝环境设置）

更改画面的显示浓度、印刷浓度，设定是否进

行自动裁切及各种系统值。

参照 P.59

⑨ （删除、取消）

删除光标位置（光标左侧）的文字。在操作各

种功能时，操作被取消。

参照 P.35

 ＋ （＝清除）

删除段落及文章。

参照 P.35、39

⑩ 文字按钮（ 、 、 、 、 等）

输入文字。

参照 P.22
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11  （Shift）
与功能按钮同时按时，则变成功能按钮上部注

明的功能，与文字按钮同时按时，则能够输入

小写字母及英文记号。

12  （POWER）
打开 / 断开电源。

参照 P.20

13  （输入切换）

按“拼音输入→ 英文输入→拼音输入”的顺

序切换输入状态。

参照 P.22、23

 ＋ （＝小写锁定）

切换到小写输入状态。

参照 P.25

14  （字母输入）

有反显字时，进行转换。

参照 P.25

 ＋ （＝区位转换）

有反显字时，进行转换。没有反显文字时，切

换到区位输入画面，输入区位代码即可转换成

汉字。

参照 P.24

15  （汉字转换、空格输入）

将反显的拼音转换成汉字。没有反显文字时，

输入空格。

参照 P.22、26

 ＋ （＝部分选择）

汉字转换时，缩短转换对象中的拼音。

参照 P.24

16  （光标按钮）
上下左右移动光标及选择备选。

参照 P.34

 ＋ （＝光标跳转）

将光标移动到段落首字、段落末尾、行首、行尾。

选择功能时，显示第一个备选、最后一个备选。

参照 P.34

17  （选择、换行）

确定功能选择时的选项及文字输入、转换。没

有反显文字时，创建新行（换行）。

参照 P.36

 ＋ （＝换段落）

创建新的段落。

参照 P.38
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显示器注释及其功能

显示器（画面）的注释

■ 文本画面

① 行首标记（  … 、  … ）

在行首显示，表示第几行。 、 表示可印

刷的行， 、 表示在此行中未输入文字（未

确定文字）。 、 是表示不能印刷的行。显

示 时，不能印刷。

参照 P.36

② 反显文字（例：SH12）

临时确定的文字，不会打印出来。通过 可

以切换文字。按下 确定英数字。

③ 确定文字（例：123）
输入已确定的文字，进行印刷。

④ 文字格式指定标记（ ）

以文字、行、段落单位，更改字体、文字修饰

等文字格式时显示。

参照 P.45

⑤ 光标（  ）
表示执行操作的位置。可以光标位置为基准，

插入或删除文字及记号。

参照 P.34

⑥ 内存满标记（ ）

在超出能够输入的字数（约 90 个字），不能继

续输入文字的情况下显示。

⑦ 连数指示灯

指定连数时，该灯亮起。

⑧ 定长指示灯

指定定长印刷时，该灯亮起。

⑨ 底纹指示灯

指定底纹印刷时，该灯亮起。

⑩ 外框 · 表格指示灯

指定外框、表格时，该灯亮起。

11  文字修饰指示灯

在光标位置的行上指定文字修饰时，该灯亮起。

12  字体指示灯

与光标位置的文字对应的字体亮起。

13  自动裁切指示灯

指定自动裁切为“有”时，该灯亮起。

14  横版输入、竖版输入指示灯

指定“横版输入”或“竖版输入”时，该灯亮起。

15  文字大小指示灯

与光标位置的文字大小对应的指示灯亮起。

数字表示点数（pt）。

*1pt 约为 1/72 英寸（约 0.35mm）。

16  拼音输入指示灯

在“拼音输入”状态时，该灯亮起。

17  英文输入指示灯

在“英文输入”状态时，该灯亮起。

18  小写输入指示灯

同时按 以及小写输入状态时，该灯亮起。

参照 P.25

文件大小
1 2 A
SHI2
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使用前的准备

1. 连接AC电源适配器

利用本产品附带的AC电源适配器（AS0615C）通过家用电源插座（电压220V）来获取电源。

 将AC电源适配器的插头紧紧地插入本产品内侧

的AC电源适配器插口，并确保穿过电线导向槽。

※  如未将插头插紧，则可能无法获取电源。

 将AC电源适配器的电源插头插入家用电源插

座。

注意

• 使用完毕后，请立即将 AC 电源适配器从本产品及电源插座上拔下。从而可以防止发生被电线绊倒

等意外事故。

• 倘若用力拉扯或反复弯折 AC 电源适配器的电线，否则可能会导致其断线。

• 有时会因插头短路等原因而导致安全功能自动开启并切断 AC 电源适配器的电路。

• AC 电源适配器并不在保修范围内。

2. 放入电池（另购）进行使用时

在本产品中装入6节5号碱性电池（另购）。在出门在外等无法使用AC电源适配器的情况下，可以将电池

充当电源来打印标签。

 拆下电池盖。

扳下搭钩，取下电池盖。

注意
请务必在关闭电源之后再进行操作。
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 放入电池

请注意电池的正负极性，在本产品中装入6节5号碱性电池。

 盖上电池盖

请将电池盖上的凸起部分对准产品上的凹槽，将电池盖盖

紧直到听到“啪嗒”一声为止。

注意

• 本产品使用 5 号碱性电池。不能使用可充电电池。如使用其它种类电池，则可能会导致电池使用寿

命缩短、或是发生无法显示电池消耗信息等现象。

• 虽然电池的电源容量足以用来打印标签，不过从经济角度来讲，使用电池来打印标签非常不经济。

因此，请尽量使用 AC 电源适配器。

• 请务必使用专用的 AC 电源适配器（AS0615C）。

• 请务必断开电源后再更换电池。如在连接电源状态下更换电池，则登录的文件、输入的文章、学习

内容等数据有可能会消失。并且，从本产品中取出电池，放置超过2分钟以上时，全部的数据有可

能会消失。

• 如要保存登录的文件、输入的文章等数据时，推荐将电池（另售）正确安装至本产品上再进行使用

及保管。

• 在宽幅标签带上打印大型文字时，会在一瞬间消耗大量的电力，即使在使用新电池的情况下也会出

现“请更换电池！”的信息。该现象并非故障，请放心。

• 随着电池电量的消耗，打印速度会逐渐变慢。如继续使用下去的话，会在屏幕上显示“请更换电池！”

的信息。此时，请立即更换新的 5 号碱性电池（6 节）、或使用 AC 电源适配器（AS0615C）。如不

更换电池并继续使用下去的话，在操作或打印过程中可能会发生电源中断现象。

• 全新的 5 号碱性电池（6 节）可供本产品在常温状态下打印完 1 盒 18mm 宽的标签带（8m）。不过，

在低温场所使用时或是在宽幅标签带上打印文字时，电池消耗速度会加快。建议在打印时使用 AC
电源适配器（AS0615C）。

• 使用完毕后请务必关闭电源。

• 长时间不使用本产品时，请将电池从产品中取出，以防发生电池漏液现象。

• 在废弃旧电池时，请遵照相关法规条例进行处理。
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3. 安装标签带

 将带碳带旋紧

请将铅笔等插入要安装的标签带的孔内，沿箭

头方向轻轻旋转，收紧碳带。

 打开上盖

注意
• 请务必在关闭电源之后再进行操作。

• 上盖在挡块的作用下停止。请不要用力向外打

开盖子。

• 请勿握住上盖将本机提起来。否则，盖子脱离，

主机坠落，可能导致人员受伤及主机破损。

 安装标签带

将贴有标签的一面朝上，用力将标签带按下去。

如安装正确，则标签带被固定到本机的卡槽内。

安装新的标签带及标签带前端露出较长的标签

带时，先将弯曲的标签带前端弄直，再将标签

带放入“标签带通道”的槽内。

 关上上盖

用手指轻轻按上盖，紧密关闭。

注意
• 如果没有用力将标签带按到位就将上盖关闭，

则可能会导致本机及标签带破损。

• 请将上盖关闭好。

贴有标签的一面朝上

弄直标签带前端

将标签带前端放入“标

签带通道”中
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按手处
标签带取出方法

为了能稳定印刷，标签带被紧密地固定到主机上。

取出标签带时，将手指夹在标签带侧面的按手处，

垂直向上将其取出。

注意
• 如果没有用力将标签带按紧就将上盖关闭，则可能会导致本机及标签带破损。

• 请勿拆下上盖进行使用。

• 本机可使用 4mm、6mm、9mm、12mm、18mm 等 5 种宽度的标签带。但是，不同宽度的标签带

能够印刷的行数不同。

参照 P.36“标签带宽度和能够印刷的行数”

• 请将标签带保管在阴暗处，避免阳光直射、高温、潮湿、灰尘等。

• 标签带开封后，请尽快使用。

• 12mm 宽幅的标签带和 18mm 宽幅的标签带所印刷出的最大文字大小相同。

• 安装时，请将标签带安装到位。

• 在安装了本机不支持宽度的标签带及安装不正确时，会显示“标签带确认！”及“无标签带！”。

请正确安装本机支持的标签带。
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4. 接通电源

请在接通电源前再次进行确认。

•  AC 电源适配器是否已正确连接到本机和插座上？

•  电池安装是否正确？（使用电池时）

 按 

电源接通后，会显示标题画面。

如已输入文章，则标题画面后显示文章，指定功能的指示灯亮起。

参照 P.15“显示器（画面）的注释”

自动关机

在电源接通状态下，如果约 5 分钟内没有进行任何操作，为了避免电池消耗，在自动关机功能作用下，

电源自动断开（即使电源断开，已输入的文章也不会丢失）。再次按 ，则返回到自动关机之前的状态。

不用时，及时关掉电源，则相比自动关机更节约电池。

5. 传送标签带

标签带安装好后，为了旋紧标签带，请务必实施“传送标签带”或“裁切标签带”操作。

 同时按  和 （＝传送标签带）

显示“传送标签带”菜单。

  通过  来选择“传送标签带”或“裁切标签带”。

 按 

“传送标签带”操作下，标签带被空送约18mm。

“裁切标签带”操作时，空送标签带后，自动裁切标签带。

注意
执行“传送标签带”或“裁切标签带”后，标签带及带碳带被收紧。标签带安装好后，请务必实施“传

送标签带”或“裁切标签带”操作。

紧接着
制作标签的准备工作已完成。下面，我们将实际制作标签。

参照 P.22“按步骤制作标签”

拼音输入

※  已设置的输入状态会显示约     

      1秒钟。

※  显示行首标记（ ）和光 

      标 （  ）。

传送标签带
　裁切标签带



使用方法篇1
～制作简单标签～

刚开始我们将试着制作简单标签。

请确认文字输入、印刷等“贴普乐”的基本操作。
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按步骤制作标签（文字输入～标签制作完成）

按 步 骤 制 作 右 侧 的 标 签 样 本（ 宽 度

18mm），可轻松了解从文字输入到标签印

刷等基本操作。

 按 ，选择“拼音输入”

 输入“实惠”的拼音

拼音输入 ：

输入的拼音显示为

反显文字。

 按

第1个备选闪烁。

每按下 ，依次显示下一个备选，常用
词组和单独汉字同时有备选时，先显示常用

词组。

 按 “实惠”被确定，行首标记由 变

成 。然后，输入“套”的拼音。

　　实惠TA04

1. 输入文字

先输入“拼音”，再转换成文字。

例如 ：

输入下列文字

按 ，选择“套”，然后按 ，“套”

被确定。

　　实惠套ZH

 接下来，输入“装”的拼音，然后按

选择“装”，然后按 ，“装”被确定。

 “实惠套装”被确定，返回文本画面。

　实惠套装

（用18mm宽度的标签带）

拼音输入

　SHI2HUI4

　SHI2HUI4
　　　实惠
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• 输入了错误文字时，请按 按钮，删除文字，重新输入正确的文字。

• 一旦选择过的词组，从下一次开始，优先被显示（智能记忆功能）。

• 输入后立即按 或 ，则输入的文字直接被确定。

• 每次能够输入的拼音最多为 16 个文字。但是，显示器上最多显示 5 个文字。

• 取消转换时，按 。

• 第 步显示文字备选时，按 ，后面的备选依次显示。连续按 ，会加速显示。

同时按  和  ，会显示末尾的备选文字。

• 一次输入长的拼音时，会降低转换效率，不能顺利转换。请一次输入约 10 个拼音来转换汉字，然

后再输入下一个拼音。

文字按钮上标注的记号“!”、“%”、“’”等，在按 的同时，按相应的文字按钮进行输入。

例如 ：

 按 不放，按 。

实惠套装！

 输入第2行时，按 ，首先执行换行。

显示行首标记 。

实惠套装！

　　实惠套装

 输入“限量版”的拼音

拼音输入  ：

 按 ，确定“限量”。按 ，选择

“版”，然后按 确定。

行首标记由 变成

。　　实惠套装
　　限量版
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参考

缩短汉字的读音（部分选择）

在汉字变换时缩短“读音”进行变换。

例如 ：缩短“一四”的读音

 用拼音输入法输入“YISI”。反显“YISI”。

Y I S I

 按下 ，闪烁显示第一个备选项。

Y I S I
意思

 同时按下 和 （＝部分选择），读

音缩短，依次显示读音“YI”、“SI”的备选项。

一壹
Y I

区位输入法

对于不知道读音的汉字，可以用4位的“区位

代码”输入。

例如 ：输入“仑”

 确认没有反显文字和闪烁文字。

 从汉字变换表中查找所要输入的汉字的区

位代码。

仑 ....3456

 同时按 和 ，即可输入代码。

区位

 连续按下3、4、5、6。代码“3456”被输入。

代码输入不正确时

请按 。由后面

的位数开始逐次删

除一个字。

 代码输入完毕的同时，所对应的汉字闪烁

显示。

区位
仑
34 56

 显示您所希望的汉字时，按下 。“仑”

被输入。

仑

注意

• 有反显文字时，不能操作。

• 代码输入错误时，请按 ，重新输入。

区位 345345

死肆寺嗣四饲
S I

一 S I
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关于输入元音变音
输入元音变音符号「ü」（Umlaut）时，请输入「v」替代「ü」。
例如 ：女人（nüren）

拼音输入： 、 、 、 、

例如 ：旅行（ lüxing）

拼音输入： 、 、 、 、 、

 输入“Ｂｏｘ”

输入： 、 ＋ 、 ＋ 

（小写锁定时输入： ＋  、  、  ）

拼音输入时，“Box”以临时确定文字（反显）的形式显示。

按 确定，英文输入时输入“Box”。

输入下列文字

• 小写锁定

在按 的同时，按 ，切换到小写输入状态，在没有按 时，小写输入指示灯也会亮起。撤消

时，再次按 ，同时按 。

• 英文输入时，可直接输入英文字母，按 。

2. 输入英文

按        ，可直接输入英文。小写输入时，使用 按钮。

例如 ：

惠套装！
量版Ｂｏｘ
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 按

显示“记号”菜单。

 通过  ，选择“音乐”

记号　　音乐

 按

显示“音乐”记号。

 通过  ，选择「 」

记号　　音乐

 按

「 」被输入。
装！
Ｂｏｘ

3. 输入空格

输入空格时，文本画面上会显示「  」（半角空格），印刷时变成约半个文字的空白。

 确认没有反显文字

 按

输入半角空格。
惠套装！
量版Ｂｏｘ

•有反显文字时，按 则转换成汉字。

•空格除半角空格（  ）外，还包括占 1 个文

字的全角空格（  ），通过记号菜单输入。

参照 P.26「4. 输入记号」

4. 输入记号

从记号菜单中指定操作面板上没有标记的记号。

例如 ：

• 有反显文字时，不能操作。

• 能够输入的记号，请参照附录。

参照 P.76“记号一览表”

• 中途放弃操作时， 或按 ，撤消操作。

• 下次优先显示曾选择的记号（智能记忆功

能）。

• 记号菜单中“编辑”内的记号分别具有以下

功能。

（线输入记号）：输入竖线。

（全角空格）：输入全角空格。

• 半角空格可通过 按钮输入。

半角空格

全角空格

在此输入
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参考

输入头像

使用记号菜单的“头像绘”，将32种头像轮廓和25种表情（脸）进行组合，可以简单地制作人物或

动物的专用记号。

例如 ：

 按
显示“记号”菜单。

 按 、 ，选择“头像绘”。

记号　头像绘

 按
显示“头像”的记号。

 按 、 ，选择“ ”

头像绘　头像

 按

确定“ ”，“脸”的备选图像闪烁显示。

 按 、 ，选择“ ”

在显示器右上角上，显示选择的轮廓和脸的合成效果。

头像绘　脸

 按

“ ”被输入。

• 有反显文字时，无法输入记号。

• 头像绘的轮廓和脸的一览请参照记号一览表。

参照 P.76“记号一览表”。

• 中途取消时，按

• 一旦选择过的头像，从下一次开始，优先被显示（智能记忆功能）。

• 文字较小的情况下选择头像时，图像可能会变形。
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5. 确认印刷图像（打印预览）

印刷时显示要印刷的图像，确认制作完成情况。避免印刷失败，浪费标签带。

 确认是否安装有标签带

请正确安装实际要印刷的标签带。标签带宽度不匹配时，不能正确显示印刷预览图像。

 按

印刷图像会像播放那样显示。

在显示器左侧显示被印刷的标签的长度。

打印预览结束后，返回到文本画面。

• 在打印预览状态下，按 、 、 中的任一按钮，在按按钮的时间内显示会

暂停，此时，可仔细确认显示内容。松开按钮，则继续显示。
• 中途退出打印预览时，请按 或 。

• 文章长度大于定长指定的长度时，显示“定长→字超长　强制执行？”。直接按 ，则撤消定长，

强制执行打印预览。

注意

• 显示打印预览仅限文本画面输入时。

• 没有安装标签带或没有安装到正确位置时，显示“标签带确认！”及“无标签带！”，不显示打印预览。

• 行数较多，安装的标签带印刷不下时，显示“行数超限”，不显示打印预览。

• 打印预览大致反映印刷情况。可能会与实际印刷结果不完全一致。

• 打印预览时所显示的标签长度可能会产生误差。

X . X
c m
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6. 印刷

印刷前，请确认是否正确安装标签带以及是否正确连接AC电源适配器（AS0615C）。

 按

先显示“准备中”，之后，显示标签长度、打印张数，然后开始印刷。

印刷结束，自动裁切标签带。

• 中途放弃印刷时，请按 。

• 如果在印刷过程中按 （POWER），则中止印刷，裁切标签带后，电源关闭。

• 重复印刷相同标签时，打印张数显示会增加。打印张数显示在达到“100 张”后的下一张显示是“1
张”。更改印刷内容（文字及格式等），断开电源后自动恢复为“1 张”。

• 指定余白“极少”时，标签带前面的余白处会印刷出裁切标志。使用剪刀进行裁切，可以制作余白

“极少”的标签。

参照 P.50“余白”

• 进行特殊印刷（连续印刷、镜像印刷）时，使用 按钮。

参照 P.57“特殊印刷（连续、镜像）”

• 标签带输出时，会存在声响，并非异常。

• 文章长度大于定长指定的长度时，显示“定长→字超长　强制执行 ?”。直接按 ，则撤消定长，
强行印刷。 

• 裁切时，衬纸有可能出现起毛现象，但不影响标签的制作。

注意
• 耐高温标签、熨烫标签、磁贴标签以及丝带标签请使用“自动裁切／无”进行印刷。然后，将标签

带从本机中取出，在标签带一侧留有 3mm（丝带标签时 10mm）左右的标签带，使用剪刀将其剪下。

参照 P.61“设定“自动裁切””

参照 P.68“标签带的分类使用”

• 标签内容较为复杂时，印刷前的处理时间可能会较长。

• 请勿将手指伸进标签带出口。

• 在印刷完成之前，请不要用力拉标签带。

• 不印刷反显文字。

• 在印刷过程中，如果打开上盖，则无法进行正常印刷。在印刷过程中，请不要打开上盖。

• 请注意已印刷出来的标签不要过多地堆积在标签带出口附近。

• 按下 时，如没有安装标签带或没有安装到正确位置时，会显示“无标签带！”、“确认标签带

宽幅！”，此时不能印刷。

• 按下 时，如文字数过多，安装的标签带印刷不下时，会显示“定长→字超长　强制执行 ?”，

这时，请按下 或 以外的按钮返回文本画面，减少字数或调整文字大小。如按下

或 ，则解除定长，执行印刷。

• 印刷时显示的标签长度为大致标准。可能会存在误差。

长度

1 张

x.xcm
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参考

感觉标签上的文字有些细

印刷出的标签上的文字（宋体）很细时，指定“文字修饰”-“加粗”，文字即可变粗。

参照 P.49“文字修饰”

总是设定“加粗”

使用“环境设置”设定“加粗”后，系统值会被更改，因此即使执行全文删除，也无需再次

指定文字修饰。

 同时按 和 ，执行全文删除。

 同时按 和

显示环境设置。

 选择“设定系统值”，按

环境设置
设定系统值

 选择“文字修饰”，按

设定系统值
文字修饰

 选择“加粗”，按

文字修饰
加粗Ａ

 选择“结束？”，按

系统值被更改，返回文本画面。

设定系统值
结束 ？

设定其他初始设定值（系统值）时，参照 P.62“设定各种初始值（系统值）”

使用“加粗”，汉字（宋体）以外的英文字体也被反映出来。

指定“加粗”后，文字可能会被挤压。

注意
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7. 贴标签

撕下印刷好标签的衬纸，进行粘贴。

 撕下衬纸  粘贴时，要用力将其抹平

注意
• 有些标签的衬纸不容易撕下来。

• 在标签上涂抹稀释剂等溶剂、使用较尖的物体使劲划，会导致标签破损、剥离，擦掉标签上的文字等。

• 使用金属擦白色油墨标签上的文字时，文字会变黑。只要使用橡皮擦等轻轻擦拭，就能恢复原状。

• 如果粘贴到凹凸不平的地方，则容易脱落。

• 在潮湿、被油、灰尘等污染的地方不容易粘贴，而且容易脱落。

• 如被贴物上有使用钢笔等书写的字迹，在粘贴标签后，钢笔的油墨会浸透到标签上，影响标签显示

效果。

• 在存在雨水、阳光直接照射的场所等，受使用环境的影响，标签可能会提早老化。

• 请不要将标签粘贴到人体、生物、公共场所及他人的物品上。

• 关于使用“贴普乐”制成的标签

	 就像聚氯乙烯那样，因添加了可塑剂的材料等粘附体材质、环境条件、粘贴时的状况等，可能会出

现以下现象：标签颜色发生改变、脱落，文字消失，从粘附体上脱落，残留有胶水，标签颜色浸透

到标签底子，变得难看等。使用前，请充分确认使用目的及粘接面的材质等。此外，对于由此产生

的损失及利益受损等，我公司不承担任何责任，敬请谅解。

“贴普乐”PRO 标签带，除粘接标签外，我公司还可向用户提供不同用途的标签带。

参照 P.68“标签带的分类使用”
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8. 使用完（断开电源）

 按 （POWER）

在电源接通的状态下，按 （POWER），则显示结束信息，然后断开电源。即使断开电源，已输

入的文章及文件等数据也不会丢失。再次接通电源时，将显示已输入的文章。

 拔下AC电源适配器（AS0615C）

请将AC电源适配器从插座上拔下，从本机上拔下插头。请将电源线缠绕起来。

注意
长时间不使用时，请将 AC 电源适配器、标签带、干电池从本机上卸下。请避免将本产品、AC 电

源适配器、标签带、干电池使用或存放于阳光直射、高温多湿、磁场及振动、灰尘较多的场所。但

是，如要保存登录的文件、输入的文章、学习内容等数据时，推荐将电池在安装正确的状态下进行

保管。将本产品断开电源超过 2 分钟以上时，全部的数据有可能会消失。长时间放入电池进行保管

时，电池可能会漏液，请按照电池上记载的使用期限更换电池。

紧接着
通过以上步骤，完成了基本操作。下面，我们将制作多行、多段落的标签。另外，“功能篇”中还有

多种功能可以利用，制作出精美的标签。



使用方法篇2
～制作符合要求的标签～

制作多行的标签，并将文章换段落等，对标签的效果图进行确认。



使用方法篇　34

DIC546

使
用
方
法
篇
2

创建文章

下面，介绍输入文章，插入、删除文字，全部删除等编辑方法。

光标按钮的使用方法

画面上显示的竖线“  ”称为光标。光标表示插入、删除文字的位置。

使用光标按钮 来移动光标。

本机的显示器最多可显示6文字×2行。如果输入更多的文字时，则前面已

输入的行及文字会隐藏起来，但只要移动光标，就能够对已输入文字进行

确认。

光标按钮 光标的移动方向

向左移动1个文字。连续按时，光标快速移动。

向右移动1个文字。连续按时，光标快速移动。

移动到上一行。连续按时，光标快速移动。

移动到下一行。连续按时，光标快速移动。

＋
移动到行首。

反复按此按钮，则依次移动到上一行的行首、上上行的行首。

＋ 移动到行尾。反复按此按钮，则依次移动到下一行的行尾、下下行的行尾。

＋ 移动到段落前端。反复按此按钮，则移动到上一段落的前端。

＋ 移动到段落末尾。反复按此按钮，则移动到下一段落的末尾。

＋ 的组合标志，表示在按 的同时按该按钮的操作。

输入文章

通过键盘上的文字按钮输入字母，按 后，转换成汉字等。

参照 P.22“按步骤制作标签”

光标

　　贴普乐

　定期检查
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删除 /插入文字

将光标移到文字的后面（右侧），按 删除文字。

插入文字时，将光标移动到要插入的位置。

例如  ： 删除“进行定期检查”中的“定期”，

插入“特别”，变成“进行特别检查中”

 通过  ，将光标移到“期”的后面（右

侧）

进行定期检查

 按 2次，删除“定期”

×2次

进行定期检查

进行检查

 输入“特别”

注意
插入的文字数大于允许输入的字数（约 90 个

字）时，在文章末尾会显示内存满标记（ ），

自动将多出的文字从末尾开始依次删除。

删除所有文章

断开电源后，已输入的文章也不会丢失。想删除

所有已输入文章时，执行“全文删除”。

 同时按 和 （＝清除）

显示“删除”菜单。

 选择“全文删除”，按

删除所有文章，回

到文本画面。

注意
全文删除操作将删除所有已输入的文章。文章

的字体及外框等各功能的指定内容也被删除。

在执行删除前，请务必进行充分确认。

• 全文删除操作不删除以下内容。

文件、系统值、汉字及记号等智能记忆内容、

文字的输入状态。

• 要想将所有设置恢复到购买时的设置，请对

本机进行初始化。

参照 P.64“初始化本机”

• 只删除光标所在段落时，选择“段落删除”。

参照 P.39“删除特定段落”

• 中途放弃操作时，按 ，撤消操作。

删除
　　全文删除
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添加行 (换行 )
输入2行以上的文章时，执行“换行”（按 ）。

■标签带宽度和能够印刷的行数
本机可印刷 4mm 到 18mm 宽度的标签带。

安装的标签带宽度不同，则能够印刷的文章行数也不同。

标签带宽度 4mm 6mm 9mm 12mm 18mm

能够印刷的行数 最多1行 最多2行 最多3行 最多4行 最多4行

• 可根据行首标记来判断当前显示的文章位于第几行。行首标记包括空白行首标记  … 、  …

和 、实际行首标记  … 、  … 两种。空白行首标记表示没有输入任何文字，不印刷该行。

•  表示不能再添加大于该数值的行。显示 时，即使按 也会显示“行数超限”。请先删

除带 的行，再进行印刷。

参照 P.69“显示错误提示时－行数超限”

创建新行

在行尾按 ，则可以在新行中输入文字（换行）。

例如  ：输入3 行文章

 输入“营业一科”，按

第2行上显示行首标

记。

 输入“营业二科”，按

第3行上显示行首标

记。输入第3行。

有反显文字时，即使按 也不能换行，请先确定文字再进行换行。

　营业一科

　　营业一科
　　

　营业一科
　营业二科

　　营业二科
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将文字移动到下一行

如果要在行中间进行换行，则光标后面（右侧）

的文字会移动到下一行。

例如  ：将“营业一科王宁”分成两行

 通过  ，将光标移到“科”的后面（右侧）

营业一科王宁

 按

第2行上会显示行首

标记，“王宁”移动

到第2行。

有反显文字时，即使按 也不能换行，请

先确定文字再进行换行。

取消换行

将光标移到行首标记，按 ，则该行文章移动

到上一行，与上一行行尾衔接起来。

例如  ：取消第2行的换行

 将光标移到第3行行首标记 的后面（右侧）

　　营业部
　　营业一科

 按

第3行的“营业一科”

衔接到第2行。

• 将光标移到最后一行的前端，按 ，则第

3行的文章衔接到第2行，第3行自动被删除。

• 不能删除第 1 个段落的第 1 行的行首标记 、

。

在中途换行

取消中途换行

　　营业一科
　　王宁 　　株式会社

　　营业部营
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添加段落 (换段落 )
下面的标签由两组组成。本机将该块称之为“段落”。所谓段落，是指以块为单位进行印刷的“行的集合（或

1行）”。在1个标签中设计2个段落，可以在其中设计不同的行数，更改各段落的安排。

本机能够在1个标签（文章）中创建最多2个段落。

■2个段落的标签
印刷时，各段落是横向连接印刷的，但液晶屏上则是各段落呈纵向对齐方式的形式。

【标签上】 【液晶屏上】

创建新段落

同时按 和 （＝换段落），就会产生新的段落。

例如  ：输入2段文章

　内线

营业部

营业一科

营业二科

营业三科段落1 段落2

 第1段输入

在第1行，输入“  
内线”

在第2行，输入“营

业部”

 将光标移到文章末尾，在按 的同时，按

（＝换段落）

产生新的段落，显

示 。

 第2段输入

在第１行，输入“营

业一科 131”

在第２行，输入“营

业二科 132”

在第３行，输入“营

业三科 133”

• 存在反显文字时，不能换段落就确定文字。

• 已存在段落 2 时，不能换段落。

段落1 段落2

段落1

段落2

　　　内线
　　营业部

　　营业部
　　

科　１３２
科　１３３
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分割段落

在段落中途进行换段落时，光标后面（右侧）的

文字移至新的段落。

例如 ：添加新的段落

 将光标移到第1行“  ”的后面（右侧）

　　　
　　　营业部

 按 的同时，按 （＝换段落）

光标之后（右侧）

部分被换段落，变

成新的段落。

光标位于新段落的

第1行。

• 存在反显文字时，不能换段落，请先确定文

字再进行换段落。

• 已存在段落 2 时，不能换段落。

• 通过段落分割新产生段落的格式与原段落相

同。

• 通过行数来指定段落格式中的文字大小时，

段落分割后，各段落的行数会出现改变，变

得与指定行数不一致。此时，文字大小的指

定被解除，返回至初始设定值。

参照 P.43“指定文字大小”

在段落1“  ”的后面（右

侧）进行换段落。

段落1 段落2

段落1 段落2

段落1

段落1 删除段落1

删除特定段落

删除不需要的段落。

例如  ：删除段落1

 将光标移到要删除的段落1

只需将光标移到要

删除的段落中任一位

置即可。

 同时按 和 （＝清除）

显示“删除”菜单。

注意
•如选择“全文删除”，则已输入的所有文章将

被删除。

•段落删除将删除光标所在段落中的所有内容。

段落的字体及边框等各功能的指定内容也被

删除。在执行删除前，请务必进行充分确认。

 使用  ，选择“段落删除”，按

段落被删除，返回

到文本画面。

中途放弃操作时，按 ，撤消操作。

　　　
　　营业部

　　　
　　　内线

删除
　　段落删除



功能篇
～操纵自如的使用“贴普乐 ”功能～

“改变标签方向时”

“使标签看起来更漂亮时”

以上情况时，使用各种功能按钮来更改及指定各种版面。



41　功能篇

DIC546

功

能

篇

改变标签方向 (竖 · 横 )

使用按钮

使用 按钮，可将标签方向切换到“竖写”或“横写”。

   横写标签      竖写标签

 按
显示“竖版输入”时，成竖版输入。

显示“横版输入”时，成横版输入。

显示器上的“竖写”、“ 横写”指示灯也亮起。

参照 P.15“显示器（画面）的注释”

• 有反显的文字时，不能更改“竖版输入”、“ 横版输入”。

竖版输入

横版输入
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 参考

 印刷竖版输入的2位数字

“2 位数字”是将 2 位数的数字作为 1 个文字进行处理。在竖版输入的标签中，如果日期及地址门牌

号等使用“2 位数字”，印刷时能够对齐，很美观。

例如  ：输入“第14次大会纪录”

 按 ，指定“竖版输入”

竖版输入

 按

显示“记号”菜单。

 选择“2位数字”，按

显示2位数字的备选

项。

 从选项中选择“10”，按

这里，由于“十位”

是10数字段，因此，

选择“10”。

显示10数字段范围

的选项。

 从10数字段选项中选择“14”，按

记号　　10段
101112131415

光标位置会显示

“14”。

 继续输入文章

• 中途放弃操作时，按 ， 撤消操作。

• 2 位数的数字，先按 选择“2 位数字”，

然后再输入。如按文字按钮后进行输入，

则不会变成 2 位数字。

• 有反显文字时，不能使用 按钮来输入

2 位数字。

记号　　标点

记号２位数字

记号２位数字
　　　0010 20

记号　　10段
　　　　1011

　　14
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标签的行数 选项

1行 1 行
特大1a

/41
 特大 1 a、 1 行

大 1b
/42

 大 1b、 1 行
中 1c

/43
 中 1c、 1 行

小 1d
/44

 小 1d

2行

2 行
大大2a

/61
 大大 2 a、 2 行

中中2b
/62

 中中2b、 2 行
大细2c

/63
 大细2c、

2 行
大小2d

/64
 大小2d、     2 行

小大2e
/65  小大2e、

2 行
细大2f

/66
 细大2f

3行

3 行
同大3a

/41
 同大 3 a、  1大3b、  2大3c、

 3大3d

4行 4 行
同大4a  同大 4 a

指定文字大小

使用按钮

使用 按钮，可以按层次来切换文字大小。可以从以下的选项组合来选择各行的文字大小。

 
1 行

特大1a
/41

 特大 
1 行

中 1c
/43

 中

 反复按 ，直到所需要的文字大小显示出来为止。

每按一次 ，切换选项。

有光标行的文字大小，可以通过显示器上的指示灯进行确认。

• 有反显文字时，不能更改“文字大小”。

• 是对于有光标的段落进行的指定。

• 建议在切换选项后，通过打印预览等对图像进行确认。

根据不同的标签行数，可以选择的文字大小显示如下。通过显示的图解（行的大小），可以对各行的文

字大小、比例配置等进行确认。

购机时的初始设定值为加粗。

1 行
中 1c

/43
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1行的文字大小

如果选择了 1 行
特大1a

/41 特大1a · 1 行
大 1b

/42 大1b · 1 行
中 1c

/43
中1c · 1 行

小 1d
/44 小1d，则根据标签带宽

度，按以下文字大小印刷。

印刷样本

    

G
[24]

L
[19]

M
[13]

S
[10]

P
[6]

18mm 特大 大 中 小 －

12mm 特大 大 中 小 －

9mm － 特大 大 中 小

6mm － － 特大 大 中、小

4mm － － － －
特大、大、

中、小

注意
由于标签带上能够印刷的文字大小有一定的限制，因此，对于某些标签带宽度及印刷行数，部分默

认格式无效。

• 标签带宽度不同，各行的文字大小也不同，可通过文字大小指示灯来确认。

• 当指定行数和实际已输入的行数不同时，按实际行的初期设定值进行印刷。

• 由于修饰、文字大小、且笔画数多的文字，文字可能会被挤压。

• 12mm 宽幅标签带和 18mm 宽幅标签带印刷的最大文字尺寸相同（最大印刷宽幅为 9.0mm）

 

文字大小     
［pt］标签

带宽度
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使用 功能

通过适度的更改文字字体及大小，可制作出外观漂亮的标签。

更改标签外观时，按 ，从显示的菜单中选择功能。根据不同的功能，可指定的范围（行单位、整篇

文章等）不同。

的功能

功能分类 功能 内容 指定范围

余白 指定标签前后余白的长度。

整篇文章定长印刷 指定标签的长度。

底纹印刷 在整个底纹上添加底纹。

外框 · 表格 指定修饰框、表格。 段落单位

整篇文章对齐 指定各行的分散对齐位置。

英文字体 指定汉字、英文数字的字体。 行单位

段落单位

整篇文章

文字修饰 进行空心、阴影、空影修饰。

文字间隔 更改文字间隔。

关于指定范围和光标位置
对于文字修饰功能、对齐功能，要进行指定有效范围。请参考下面的图，来确认光标的位置。

指定范围 光标位置和有效范围 说明

整篇文章

与光标位置无关

整篇文章都变成了指定的文字格

式，文本画面上没有任何改变。

行单位

仅指定有光标的行

指定文字格式的光标所在行的行首

会显示“ （文字格式指定标记）”。

段落单位

仅指定有光标的段落

指定文字修饰功能时，光标所在段

落的行的全部行首会显示“ （文

字格式指定标记）”。指定对齐功能

时，文本画面上没有任何改变。

• “ （文字格式指定标记）”不被印刷出来。

• “ ”能删除。删除“ ”后，反映“整篇文章”指定的内容或系统值。

• 指定“整篇文章”时，“ ”不被显示出来。

一二三四五
甲乙丙丁戊
一二三四五

有效范围

有效范围

有效范围

第2段

第1段 光标位置

一二三四五
甲乙丙丁戊
一二三四五

一二三四五
甲乙丙丁戊
一二三四五
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菜单列表
购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项 下一选项

 外框 · 表格  无

   表格   01        02       03        04

          

 　　　　　 外框        01           02               03 04

      05 06 07 08

      09 10 11 12

      13 14 15 16

      17 18 19 20

      21 22 23 24

      25 26 27 28

      29 30 31 32

      33 34 35 36

      37 38 39 40

      41 42 43 44

      45 46 47 48

      49 50 51 52

      53 54 55 56

      57 58 59 60

      61 62 63 64

      65 66 67 68

      69 70 71 72

      73 74 75

表格

制作图中所示的表格标

签。

参照 P.48

外框

加上图中所示的修饰框。

参照 P.48
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菜单 一级选项 下一选项

 英文字体  宋体

   HV体

   BR体

 文字修饰   普通

    空心

  　　  阴影

    空影

  　　  加粗

    斜体

 文字间隔  普通

   紧凑

 对齐      靠前 

    居中 

    分散 

    靠后

 余白  普通

   极少

 

 定长印刷  录音磁带 MD   前对齐

   迷你DV 8mm录像带   中对齐

   VHS FD · MO   分散

   CD · DVD盒 B5文件夹   后对齐

   A4文件夹 无

   1.0cm-50cm 

 

 底纹印刷  无00  　　        海浪 01

    菱形02  樱花 03

    扑克04   花草 05

    细点06   粗点 07

文字修饰

指定文字修饰。

参照 P.50

余白

调整标签前后的余

白。

参照 P.49

文字间隔

调整文字间隔。

参照 P.49

英文字体

选择英文字体。

参照 P.49

定长印刷

制作指定长度的标

签。

参照 P.50

底纹印刷

制作定型底纹的标

签。参考图像来选

择底纹图案。

参考 P.51

对齐

指定各行文字的对

齐方式。

参照 P.51
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功能介绍

●外框 · 表格
在文章（段落）的周边添加外框及表格。

无（购机时的初始设定值）
不添加外框·表格。

表格
用框将文章（段落）括起来，在行间划横线。

在多个段落中指定相同的表格时，形成前后相隔的表。

通过显示的图像可以确认表格的种类。

参照 P.38“添加段落（换段落）”

标签表格中增加竖线时，先按 从显示的记号菜单中选择“编辑”，输入其中的 。

外框
在文章（段落）的周边添加外框。

可通过显示图来确认外框种类。

表格·外框的种类也可使用数字按钮来指定编号。

参照 P.46“菜单列表-外框 · 表格”

文本画面里输入

线RDS　主楼
 1 1 0 3 _ U按 ＋ 进行换段落，输入段落２

（如图所示）。

段落1 段落2

标签的行之间增加竖线

表格
　　　01

外框
　　　6 1
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●英文字体
选择“英文字体”时，汉字字体仅为宋体不能变更。

英文字体
　宋体

宋体（购机时的初始设定值） HV体

BR体

●文字修饰
选择文字修饰。

普通（购机时的初始设定值） 空心 阴影 空影

加粗 斜体

文字较大或笔划数较多时，文字可能会被挤压。

●文字间隔
选择文字的间隔。

普通（购机时的初始设定值） 紧凑

关于文字间隔指定

• 已设计好较小字号的文字格式即使指定为“紧凑”，也可能看起来文字间隔并不紧凑。

• 文字较大时，缩小文字间隔，文字较小时，加大文字间隔，标签就会很漂亮。
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裁切标志

●对齐
复数行时，指定各行的“对齐”。

  靠前（购机时的初始设定值） 各行首对齐。

  居中 将各行居中。

  分散 以长度最长的行为标准，将其他行分散对齐。

  靠后 将各行尾对齐。

已指定字间为“紧凑”时，即使再指定“分散”，字间也以“紧凑”优先。

●余白
指定标签前后余白的长度。

普通（余白：前后约10mm） 极少（余白：前后约1mm）

指定余白“极少”时，标签带前面的余白处会印刷

出裁切标志。使用剪刀进行裁切。

●定长印刷
指定要印刷标签的长度。

指定长度后，选择整个标签中文字的印刷位置。可通过显示的图像来确认位置情况。

在1.0cm～50cm之间，可使用数值来指定标签长度。

选择不同用途的定长后，自动指定标签长度。我们推荐您使用下面表格中列出的“推荐标签带宽度”的

标签。

用途 长度 推荐标签带宽度 用途 长度 推荐标签带宽度

录音磁带 9.5cm 9mm FD・MO 7.0cm 18mm

MD 5.5cm 4mm CD・DVD盒 11cm 4mm

迷你DV 4.0cm 9mm B5文件夹 15cm 12mm

8mm录像带 7.0cm 9mm A4文件夹 20cm 12mm

VHS 14cm 18mm

定长印刷
　８mm录像带

８mm录像带
　　　中对齐

定长印刷
　　７.０ｃｍ
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• 文字字数较多，文章长度超出指定长度时，会显示“定长→字超长”，不能进行定长印刷。请减少

文字字数或通过文字大小指定来缩小文字。

• 定长印刷中指定的标签长度只是大致的标准。可能会与实际印刷出来的长度完全不一致。

●底纹印刷
在标签的整个底纹中添加底纹。通过显示的图像来确认底纹图案。

底纹印刷时，会在文章的前面印刷出裁切标志。

使用剪刀进行裁切后，可制成带有底纹的标签。

已指定底纹的情况下，在打印预览时有时不能识别出底纹，不显示文字等，但不会影响印刷。

底纹印刷
　　　海浪01



运用篇
～更进一步使用“贴普乐”～

本机具有更多方便的功能，

可以保存制作的标签文件以及输入不会读的汉字。
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调出 · 登录文章（文件）

预先将已创建的文章登录到文件，必要时就可以将其调出，进行更改及打印。文件中保留原样的文字和

版面等标签信息。

• 如要保存登录的文件或输入的文章等数据时，推荐使用电池（另售）。

将本产品断开电源超过约 2 分钟以上时，所有数据有可能会消失。

• 更换电池时所需时间（约 2 分）内，虽然可以通过后备回线提供给本机电源，但也请尽快更换电池。

• 长时间保存，会导致电池消耗，丢失数据。

菜单

按钮的菜单列表（加粗为购机时的初始设定值。）

菜单 功能 参照页码

登录   保存已创建的文章 P.53
调出  调出已登录的文章 P.54
删除  删除已登录的文章 P.54

登录文件

 用

选择登录编号，按

 确认内容后，按

显示“执行登录”。

 按
显示“文件”菜单。

 选择“登录”，按

• 有反显文字时，不能操作。

• 文件编号也可使用数字按钮来选择（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

• 数据已满，不能登录时，显示“内存满”。请将不需要的文件删除。

• 本机可登录约90个文字、3个文件。

文件
　登录

文件登录
　文件　　２

登录确认
标签打印

２

注意
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调出文件

登录在文件中的文章调出至文本画面。如果执行

调出文件，则正在编集的文章将全部被删除，变

成调出文件的文章。

 按
显示“文件”菜单。

 选择“调出”，按

 用 选择编

号，按 ，变成

调出内容的确认画

面。

 确认内容后，按

注意
• 如果执行调出文件，则文本画面中创建的文

章会丢失，不能重置。请事先将有用的文章

登录到文件。

• 有反显文字时，不能操作。

• 文件编号也可使用数字按钮来选择（步骤 ）。

• 中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

• 在文本画面中没有文章的状态下调出文章

时，按步骤 调出。

删除文件

 按
显示“文件”菜单。

 选择“删除”，按

 用 选择编

号，按

 确认内容后，按

使用 可以

确认文章。

 按

文件被删除。

返回文本画面。

注意
删除的文件不能重置。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

文件
　调出

调出？　　２
标签打印

调出确认
标签打印

２

文件
　删除

删除？　　２
标签打印

删除确认
标签打印

２

删除？　　２
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输入连数

同时按 和 可输入连续数字。

制作带连数的标签

制作多张只有数字或英文字母部分不同的标签时，只需指定“连续数字”，则每印刷一张，其数字部分

就会自动递增。

连续数字包括1位数字和最后1位数字。最多可输入2位数字。

例如  ：使用连数，制作带4、5、6…的标签

 将光标移到添加连数的位置

顾客名单

 同时按 和

显示“连续数字输入”菜单。输入开始值和

结束值。

 开始值输入“4”，按

连续数字输入
开始【�４】

 结束值输入“6”，按Ｎ

连续数字输入
结束【�６】

输入连数（连数标记

Ｎ ＋数值区“4”）。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 ，撤消操作。

• “开始”和“结束”的数值，最多可输入2位数字。

• 文本画面中的连数标记，显示为Ｎ 。

Ｎ名单 4
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 按

显示印刷范围的确认画面。

连数印刷
４～６执行？

 按

按顺序依次印刷从“4”到“6”的标签。

• 连数的数值可指定数字0～9或00～99。不能指定小数点或负数。

• “开始”的数值指定了“04”的2位显示，“结束”的数值指定了“6”的1位显示等，当2处的格

式不同时，会按照“开始”的格式来进行印刷。

• “开始”的数值比“结束”的数值大时，以小的数值来印刷。

• 1篇文章中能够输入的连数最多1个。

• 更改连数的数值时，请将光标移到连数后面（右侧），同时按 和 ，显示“连续数字输入”

菜单。以后的指定方法、输入顺序相同。

• 删除连数时，先将光标移到连数的后面（右侧），再按 。

• 与普通文字一样，连数（连数标记Ｎ数值区）中也可指定文字格式、段落格式的编辑功能。

• 标签和标签之间会印刷裁切标志。使用剪刀沿着裁切标志进行裁切。

• 连数指定的标签超出一次可以印刷的长度（16m）时，显示“长度超限”，不能印刷。请减少数

字，缩短标签的长度。

• 和连续印刷组合使用时，能够印刷相应张数的带连续数字的标签。

参照 P.58“连续印刷相同标签（连续）”
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特殊印刷（连续、镜像）

按 ，可指定连续印刷、镜像印刷。

特殊印刷菜单列表

购机时的初始设定值为加粗。

菜单 一级选项

特殊印刷 
 连续印刷   无

   连续 2 张

   ：

   连续9张

   连续10张

   连续12张

   连续14张

   连续16张

   连续18张

   连续20张

   连续25张

   连续30张

   连续35张

   连续40张

   连续45张

   连续50张

   连续60张

   连续70张

   连续80张

   连续90张

   连续100张

  

 镜像印刷  

连续印刷

连续印刷相同标签。

参照 P.58

镜像印刷

镜像翻转后印刷。

参照 P.58
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连续印刷相同标签（连续）

只连续印刷指定张数的相同标签。

例如  ：连续印刷3张相同标签

 输入文章，按

显示“特殊印刷”菜单。

 选择“连续印刷”，

按

 选择“连续3张”，按

长度 ××cm
1/3张

注意
• 使用“特殊印刷”菜单选择设定值后，执行

特殊印刷。

• 中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

• 标签和标签之间会印刷裁切标志。使用剪刀

沿着裁切标志进行裁切。

• 指定张数的标签总长大于 16m 时，不能印刷。

请减少印刷张数或减少文字数等来缩短标签

长度。

• 连续印刷输入连数的标签时，可以印刷相应

张数的带连续数字的标签。

参照 P.55“制作带连数的标签”

印刷镜像文字（镜像）

先将已输入的文字进行镜像翻转，再进行印刷。

镜像

正像

 输入文章，按

显示“特殊印刷”菜单。

 选择“镜像印刷”，

按 。

印刷镜像标签。

长度 ××cm
1 张

注意
使用“特殊印刷”菜单选择设定值后，执行特

殊印刷。

中途放弃操作时，按 或 ，恢复操作。

特殊印刷
　连续印刷

连续印刷
　连续３张

特殊印刷
　镜像印刷
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更改环境设置

环境设置菜单列表

同时按 和 （=环境设置），可更改画面的显示浓度及功能保存值设定。

（购机时的初始设定值为加粗。）

菜单 一级选项 下一选项

环境设置 
 显示浓度   -5
   ：

   普通

   ：

   +5
  
 印刷浓度  -3 
   ：

   普通

   ：

   +3
 
 自动裁切  有

   无 
    
    
    

 设定系统值  恢复？

   外框 · 表格  
   英文字体

   文字修饰

   文字间隔

   对齐

   余白

   定长印刷

   底纹印刷

   结束？

可设定更详细的

项。设定方法与通

常的编辑功能等相

同。

自动裁切

设定印刷时是否自

动裁切。

参照 P.61

设定系统值

设定系统值。

参照 P.63

显示浓度

设定画面显示的浓

度。

参照 P.60

印刷浓度

设定印刷的浓度。

参照 P.60
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调整印刷浓度

印刷浓度可在“ -3～普通～+3”的7级范围内进

行设定。在印刷较淡及较浓的情况下，请调整印

刷浓度。一般情况下，请使用“普通”级。

 同时按 和 （＝环境设置）

显示“环境设置”菜单。

 选择“印刷浓度”，

按

 通过  ，调整

浓度，按

设定印刷浓度。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

• 本机内置温度传感器，可根据打印头温度自

动将印刷浓度保持恒定。

• 将印刷浓度设定为“普通”以外时，电池的

消耗将会加快，印刷出来的字有时会模糊不

清或歪斜。另外，标签的文字可能变得容易

脱落掉色，因此请注意。

• 使用耐高温标签、优质纸标签、熨烫转印标

签、灰色字符标签、礼品贴纸等，印字出现

模糊时，请设定为“＋ 3”。
参照 P.68“标签带的分类使用”

• 印刷浓度在全文删除及电源断开后不会恢复

到初始值。如想重新设定，请初始化本机。

参照 P.64“初始化本机”

调整液晶屏的浓度

液晶屏的显示浓度可在「 -5～普通～+5」的11阶
段进行设定。液晶屏的显示不清楚时，可以按照

下面的步骤进行调整。

 同时按 和 （＝环境设置）

显示“环境设置”菜单。

 选择“显示浓度”，

按

 通过  ，调整

浓度，按

初始设定值为“普

通”。

显示浓度被设定，返回到文本画面。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

• 显示浓度在全文删除及电源断开时不恢复到

初始设定值。如想重新设定，请初始化本机。

参照 P.64“初始化本机”

环境设置
　显示浓度

显示浓度
　＋３

环境设置
　印刷浓度

印刷浓度
　＋３
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设定“自动裁切”

本机印刷时自动裁切标签。但也可设定成“无”。

注意
对于不能使用本机裁切刀裁切的耐高温标签、熨烫标签、优质纸标签、磁贴标签以及丝带标签，印

刷时请设定成“自动裁切／无”。

参照 P.68“标签带的分类使用”

 按 和 （＝环境设置）

显示“环境设置”菜单。

 选择“自动裁切”，

按

 选择“无”，按

自动裁切被设定成

无效，返回到文本

画面。

后面的印刷全部不执行自动裁切。请取下标

签带，用剪刀等来裁切标签。

启用自动裁切时，在步骤 中，选择“有”。

• 有反显文字时，不能操作。

• 中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

• 通过“无”印刷的标签，先从本机中取出标

签带，然后，在标签带一侧留有 3mm 左右

的标签带，使用剪刀将其剪下。

• 即使在“无”的设定状态下，也可通过“传

送标签带”菜单中“裁切标签带”来裁切标

签带。在更换成可裁切的标签带等情况下，

如果只想对刚刚换上的标签带进行自动裁

切，请执行“裁切标签带”。

参照 P.20“5. 传送标签带”

•裁切刀长时间使用会磨耗，最终很难裁切。

• 自动裁切在全文删除及电源断开后恢复到初

始值。请通过该操作来修改设定或印刷设定

重置、本机初始化等操作。

参照 P.64“初始化本机”

环境设置
　自动裁切

自动裁切
　无
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设定各种初始值（系统值）

可更改“英文字体”及“余白”等系统值。

本机可使用 按钮来指定以下功能。

按钮功能

按钮 可指定功能

外框 · 表格、英文字体、文字修饰、文字间隔、对齐、余白、定长印刷、

底纹印刷

选择各功能后，显示选项。显示时，被选择的选项即为系统值。经常使用的“英文字体”及“余白”等

与购机时的系统值（称为“初始设定值”）不同时，事先更改系统值，则创建文章时，无需每次都要使

用 按钮进行更改。

系统值内容自动反映到标签中，比如，事先将“英文字体”的系统值指定为“HV 体”，则一般情况下（刚

刚执行全文删除后）都是“HV 体”的标签。

此外，通过恢复系统值操作，可随时将更改后的系统值恢复为初始设定值。

• 关于各功能的初始设定值，请参照 P.59“菜单列表”。

• 通过 按钮指定的内容在执行全文删除操作后，重置为系统值。

• 登录到文件的内容反映文件登录时的指定内容。

注意
更改设定系统值时，需要执行全文删除操作。

参照 P.35“删除所有文章”
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更改系统值

 同时按 和 按钮（＝清除），删除全文

更改设定系统值时，需要执行全文删除操作。

参照 P.35“删除所有文章”

 同时按 和 （＝环境设置）

显示“环境设置”菜单。

 选择”设定系统值”，

按

 选择要更改的项目，

按

 选择希望设定成系

统值的选项，按

各项目的设定方法与一般情况下的编辑功能

相同。

参照 P.45“使用 功能”

 需要更改的所有项

目完成设定后，选

择“结束？”，按

系统值被更改，返回到文本画面。

• 中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

• 步骤 中，如选择“恢复系统值”，则将更

改后的设定系统值重置为购机时的系统值

（初始设定值）。

将系统值恢复为初始设定值

将更改后的系统值设定恢复为购机时的系统值（初

始设定值）。

 同时按 和 按钮（＝清除），删除全文。

注意
将系统值设定恢复为初始设定值时，需要进行

全文删除。

参照 P.35“删除所有文章”

 同时按 和 （＝环境设置）

显示“环境设置”菜单。

  选择“设定系统值”，按

环境设置
　设定系统值

 选择“恢复”，按  

设定系统值
　恢复？

系统值恢复为初始设定值。

中途放弃操作时，按 或 ，撤消操作。

返回文本画面。

环境设置
　设定系统值

设定系统值
　英文字体

英文字体
　宋体

设定系统值
　结束？



运用篇　64

DIC546

运

用

篇

初始化本机

注意
• 本机属于电子设备，偶尔会因静电及其他原因导致工作不正常。

• 当本机由于不正常状况而造成显示混乱、电源无法开 / 关等不能正常工作情况时，请执行“初始化

本机”。

• 实行初始化后即可正常使用，但是如果实行了主机初始化后仍然不能重置正常运作的状态时，请您

通过您购买本机的经销商或“贴普乐”代理店进行维修。

另外，一旦进行了初始化，或维修、检查过后，文件的数据等所有的登录内容和学习内容都将丢失，

无法重置。请谅解。

所谓初始化
通过初始化，本机所有设定重置为购机时的状态。

执行初始化前，请充分确认。

初始化
恢复系统值

（P.63）
全文删除

（P.35）

输入 文本画面中的文章 ● － *1 ●

输入状态和小写锁定 ● － －

数据 文件数据 ● － －

设定 自动裁切设定值 ● － －

印刷浓度设定值 ● － －

显示浓度设定值 ● － －

各种系统值 ● ● －

● ： 重置为购机时的状态。

－ ： 保留不变。

*1  执行重置到初始设定值的“恢复系统值”操作时，需先执行全文删除。

功能
内容
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初始化

 按 ，断开电源

注意
按 ，电源仍未断开时，请拔下 AC 电源适配器及卸下电池。然后，重新连接 AC 电源适配器或安装

电池，再按 ，接通电源。

然后，按步骤 开始的操作要求进行初始化。

 同时按 和 ，再按

“本机初始化？”闪烁显示。

注意
• 如想取消初始化，请按 以外的按钮。

• 初始化是否没有任何影响？

之前已登录的文件等所有数据及学习内容将丢失。执行初始化前，请充分确认。

 按

显示“执行初始化！”，开始初始化本机，执行结束后，显示标题画面、拼音输入格式，进入文本画面。

本机初始化？
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印刷演示

可执行印刷演示确认本机能否正常工作。

 同时按 和

（=清除），删除全文

注意
执行印刷演示之前，需要删除全文。

参照 P.35“删除所有文章”

 输入“demo”

参 照 P.25“2.输
入英文”

 同时按 和 按纽

执行印刷演示。

注意
• 4mm 宽度的标签带不能执行印刷演示。

• 使用过程中，如果认为存在故障，请执行印

刷演示。印刷演示效果与样本不符时，请与

您购买本品时的经销商、“贴普乐”代理商或

我公司客户服务部联系。

参照 P.84“关于售后服务”

中途取消印刷时，按 。

样本
 9mm 宽标签带 12mm 宽标签带删除

　全文删除

　ｄｅｍｏ



附录
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标签带的分类使用
请配合所用的标签带种类，按照下述内容进行使用。

标签带种类 设定方法

禁止使用自动刀

具

耐高温标签、熨烫标签、

磁贴标签、丝带标签

①为避免裁切刀磨耗，在“自动裁切”设定为

“无”的状态下印刷。②将标签带从本机取出。

③在靠标签带一侧留有3mm左右（丝带标签时

为10mm）的标签带，使用剪刀将其剪下。

参照 P.61“设定“自动裁切””

需要调整印刷浓

度

耐高温标签 将印刷浓度设定成“＋3”后开始印刷。

优质纸标签、熨烫转印标

签带、灰色字符标签、礼

品贴纸

印刷较淡时，将印刷浓度设定成“＋3”后开始

印刷。参照 P.60“调整印刷浓度”

需要设定镜像 熨烫转印标签带 将镜像设定成“有”后印刷。

参照 P.58“印刷镜像文字（镜像）”

关于标签带的详细使用方法，请浏览标签带包装带及附带的使用说明书。

注意
将标签带安装到本机后，请务必执行一次“传送标签带”，收紧标签带及碳带。

参照 P.20“5. 传送标签带”

• 使用熨烫标签、熨烫转印标签带时，请准备好熨斗。

• 使用热收缩管标签时，请准备好工业用吹风机。
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当出现以下显示时

显示消失时

误操作时，显示会突然消失。另外，5分钟时间内未进行任何操作，则电源自动断开，显示器不显示（自

动断电）。

显示错误提示时

　错误提示 原因 · 对策

电池用完。请切断电源，将电源全部更换成新的5号碱性干电池。注意，

不要将电池 方向装反。请确认电池 正负极。此外，请尽量

使用附带的AC电源适配器。

参照 P.16“1.连接AC电源适配器”

参照 P.16“2.放入电池（另购）进行使用时”

没有安装标签带。请断开电源，正确安装标签带。

参照 P.18“3.安装标签带”

在本机上安装了不能使用宽幅的标签带，或没有安装在正确的位置。请确

认标签带。

安装了本机不支持标签带宽度的标签带或没有安装到位。请确认标签带。

请安装标签带。

参照 P.18“3.安装标签带”

由于连续印刷，印刷头过热。请取下标签带，放置一段时间来冷却打印头。

由于文章行数过多，使用当前安装的标签带不能进行印刷或打印预览。请

按任意一个按钮，返回到文本画面，安装较宽的标签带，或删除带 标

记的行，减少文章行数。

参照 P.36“标签带宽度和能够印刷的行数”

文章长度超过定长指定的长度。请减少文字字数或减小文字大小。

参照 P.50“定长印刷”

文章长度大于超过定长指定的长度时，按 ＋ （＝打印预览）

及 。请按任意一个按钮，返回文本画面，减少文字字数或改变文字

大小。直接按 ，则撤消定长，强行打印预览或印刷。

参照 P.50“定长印刷”

登录文件的内存已满，不能继续登录。请按任意一个按钮，返回文本画面，

删除不需要的文件。

参照 P.54“删除文件”

请更换电池！

无标签带！

请确认
标签带宽度！

印刷头过热！

行数超限

定长　字超长

内存满

标签带确认！

定长　字超长
强制执行？
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　错误提示 原因 · 对策

未登录文件的状态下，实施了文件调出、删除操作。按任意一个按钮，返

回文本画面。

参照 P.53“登录文件”

指定的连续印刷的内容过长，超出了一次能够印刷的标签带的长度（16m）。

请按任意一个按钮，返回到文本画面，更改连续印刷的指定内容。

参照 P.57“特殊印刷”

在未输入文字的状态下对文字大小进行指定。

请按任意一个按钮，返回到文本画面，然后输入文字。

指定的连数印刷或连续印刷的内容，超出了一次能够印刷的标签带的长度

（16m）。请按任意一个按钮，返回到文本画面，通过减少张数、文字数，

来缩短标签带的长度。

参照 P.57“特殊印刷”

只能输入1个连数。请按任意一个按钮，返回到文本画面。

马达运转出现故障。请断开电源后再次连接。如反复出现同样提示信息，

请将商品送往购买贴普乐经销商或代理商处进行修理。

参照 P.84“关于售后服务”

裁切刀运转出现故障。请断开电源后再次连接。如反复出现同样提示信息，

请将商品送往购买贴普乐经销商或代理商处进行修理。

参照 P.84“关于售后服务”

在确认以上情况下，问题仍未得到解决时，请咨询我公司客户服务部。

参照 P.84“关于售后服务”

无登录文件！

不能特殊印刷

无文字输入

长度超限

马达异常！

裁切刀异常！

连数只限1次
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认为有故障时

不正常工作

本机属于电子仪器，偶尔会因静电及其他原因导

致工作不正常。

当本机由于不正常状况而造成显示混乱、电源无

法开 / 关等不能正常工作时，请执行“初始化本机”。

参照 P.64“初始化本机”

按 后，液晶屏没有任何显

示

● AC电源适配器是否连接好？

请切实将本机AC电源适配器插入口和插座连接

好。

参照 P.16“1.连接AC电源适配器”

● 电池是否安装正确？

如果电池方向 装反，则电源打不开。请确

认所有电池是否按照电池带中标注的正负极方向

正确安装。

参照 P.16“2.放入电池（另购）进行使用时”

● 有没有使用指定AC电源适配器以外的AC电

源适配器？

使用包装AC电源适配器（AS0615C）以外的AC

电源适配器的话，可能会导致本机的电路过热、

损坏等非常危险的情况。

● 电池是否已用完？

使用没电的电池，不能接通电源。请更换新电池。 

● 液晶屏的显示浓度是否合适？

因液晶屏显示浓度值不同，画面可能有不清楚显

示。液晶屏显示不清楚时，可调整显示浓度。

参照 P.60“调整液晶屏的浓度”

液晶屏不显示

● 是否是自动断电功能启动？

5分钟内如没有进行任何操作，则本机会自动切断

电源，关闭液晶屏。（自动断电）

● 上盖是否打开？

打开上盖后，本机启动电路保护，电源断开。

● 是否进行了误操作？

如按钮操作错误，则液晶屏会突然关闭。

即使按 ，也不开始印刷

● 是否已输入文章？

如果没有在文本画面中输入内容，则不会印刷。

● 显示器上是否显示提示？

如显示错误提示，则不执行印刷。

参照 P.69“当出现以下显示时”

显示“准备中”时，请稍等。

● 当前可用的标签带安装是否正确？

如标签带中的标签带已用完，或上盖没有关好，

则不能印刷。请正确安装标签带，将上盖关好。

参照 P.18“3.安装标签带”

● 电池是否已用完？

使用没电的电池，不能接通电源。请更换电池。
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文字没有印刷好

● 标签带是否安装正确？

标签带安装不正确，则不能正常印刷。

请取出标签带，按要求重新安装。

参照 P.18“3.安装标签带”

● 打印头是否脏污？

打印头上如附着灰尘、垃圾等，印刷出的文字可

能会模糊。请使用另购的打印头清洁带（SR18C），

或将棉棒蘸上医用酒精（乙醇），清洁打印头。

参照 P.73“关于维护”

● 电池是否已用完？

电池电量不足时，显示“请更换电池！”请尽快将

所有电池更换成新的5号碱性干电池，或使用附带

的AC电源适配器（AS0615C）。如不更换电池继

续使用，在操作或印刷过程中可能会关机。

印刷标签后，不执行自动裁切

● 是否将“自动裁切”设定成了“无”？

如将印刷设定的“自动裁切”设定成了“无”，则

印刷完成后不执行自动裁切。

参照 P.61“设定“自动裁切””

● 裁切刀是否出现磨损？

裁切刀是一种刀具，长期连续使用会产生磨耗，

变得不利于切割。

参照 P.84“关于售后服务” 

只能印刷一半

● 标签带中的标签带是否用完？

标签带中的标签带如已用完，请安装新的标签带。

参照 P.18“3.安装标签带”

● 电池是否已用完？

电池电量不足时，显示“请更换电池！”。请尽快

将所有电池更换成新的5号碱性干电池，或使用附

带的AC电源适配器（AS0615C）。如不更换电池

继续使用，在操作或印刷过程中可能会关机。

文件内容丢失

● 是否初始化了本机？

如初始化了本机，则已存储的文件等数据全部消

失。

参照 P.64“初始化本机”

● 是否在通电状态下更换电池？

更换电池时，请务必先断开电源。如果在通电状

态下更换电池，可能会导致已存储的文件等数据

全部丢失。

● 在工作状态下，是否将AC电源适配器及电

池拔下？

文件登录时显示“执行登录”以及印刷时显示“准

备中”及“印刷中”、断开电源时显示“准备切断

电源”等时，如果拔下AC电源适配器及电池，则

已存储的文件等数据可能会全部丢失。

标签无法粘贴

● 是否已揭下衬纸？

粘贴型标签，粘贴时请先撕下衬纸。

参照 P.31“7. 贴标签”

● 贴标签的地方是否脏污或凹凸不平？

表面凹凸不平的地方、附着灰尘、油腻的地方可

能会粘贴不上。另外，特殊加工表面及特殊材质

的表面可能会粘贴不上。

遇到上述以外情况以及参照上述说明后仍不能

解决问题时，请与您购入“贴普乐”的经销商、

代理商或我公司的客户服务部联系。

参照 P.84“关于售后服务”

飞白
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关于维护

■ 本机外侧的污渍、灰尘
请使用干燥柔软的布擦拭。特别脏时，请用拧干的抹布擦拭。绝对不能使用汽油、酒精、稀释剂等溶剂、

药剂以及化学抹布。

■ 存在漏印、飞白时
可能是打印头粘附灰尘所致。请使用另购的打印头清洁

带（SR18C），或将棉棒蘸上医用酒精（乙醇），清洁打

印头。

飞白
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使用打印头清洁带（另购）

 将打印头清洁带安装到本机

 在按 的同时，按 （＝传送标签带）

 选择“传送标签带”，按

通过“传送标签带”操作来传送打印头清洁带，清洁打印头。请清洁1～2次。

参照 P.20“5.传送标签带”

注意
• 完成清洁后，请将清洁带装箱，置于洁净的场所保管。放置在灰尘、砂石等较

多的场所，不仅会导致清洁带性能下降，还可能会损伤打印头。

• 请不要使用打印头清洁带印刷。否则会损伤打印头。

• 当图中清洁带没有时，说明清洁带全部缠绕起来，该打印头清洁

带用完。清洁带用完后，如继续使用，会损坏打印头，因此，请

将其报废。

• 本机使用的打印头清洁带请使用 SR18C。

• 清洁带松驰时，请按照图示那样，沿箭头方向旋转“卷轴”，收紧

清洁带。

• 清洁打印头后，如果印刷仍不清楚或存在飞白，可能是机器故障。

请与您购买“贴普乐”时的经销商、代理商或我公司客户服务部

联系。

• 打印头清洁带是使用很薄的材料制作而成的。即使是新品，看起

来感觉很少，但可以使用约 120 次。

清洁带

白色清洁带用完

卷轴
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输入文字列表

文字按钮排列

输入文字表

“大”表示不按 时的状态，“小”表示按 后的状态。

注 1 ： 使用按钮 能够输入的文字如下所示。

  　拼音（大写）、英文（大写）：“-”（连字号）

  　拼音（小写）、英文（小写）：“－”（负号）

注 2 ： 按钮是句号。
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记号一览表

注意
记号一览表中的记号和印刷出的记号结果有时不一致。

分  类 记 号

标 点

省略号

括 号

箭 头

图 标

单 位

数学符号

数　字

２位数字
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分  类 记 号

公共标志 

环  境

行  李

警告标志

办  公

体  育

娱  乐

录像带

音  乐

生  物
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分  类 记 号

交通工具

食  物

预  定

日  常

季  节

家  庭

属  相

星　座

希腊字母

平假名
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分  类 记 号

片假名

欧　洲

标示符号

编  辑

季节风景

商店
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分  类 记 号

学校

建筑

医院

头像绘

头像

绘
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外框 · 表格一览表

注意
外框 · 表格一览表的外框、表格和实际印刷出的外框、表格的结果有时不一致。

表格

01 02 03 04

外框

01 16 31 46 61

02 17 32 47 62

03 18 33 48 63

04 19 34 49 64

05 20 35 50 65

06 21 36 51 66

07 22 37 52 67

08 23 38 53 68

09 24 39 54 69

10 25 40 55 70

11 26 41 56 71

12 27 42 57 72

13 28 43 58 73

14 29 44 59 74

15 30 45 60 75
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主要规格

■输入
输入装置 QWERTY 排列键盘（拼音式）

 文字按钮 48、功能按钮 19
输入状态 拼音输入

 英文输入

 小写输入、小写锁定、记号输入、代码转换输入（区位码）

汉字变换方式 带有学习功能的最长一致逐次变换方式

 常用语变换字典　约 48000 个

 单汉字变换字典　约 7700 个

■显示
显示装置 点矩阵 STN 液晶面板

文字显示 102dot×32dot（6chr×2line）
显示浓度 -5 ～普通～ +5（11 级）

指示灯 25 个

■存储
文章存储 约 90 个文字

内置文件 长度可变数据式

 约 90 个文字 /3 个文件

■字体
内置文字数 约 8500 个文字

 GB2312 ／ 7451 个文字 ( 含符号 ) 
 其他英文数字 · 记号 · 其他

 （但是，头像绘素材和 2 位数字素材除外）

内置字体 位图字体

 宋体（GB2312）：汉字字体、英文字体

 ※ GB2312（16 · 24 · 32 · 48dot）
 HV 体

 BR 体

■印刷
印刷方式 热转印 PRO 印刷方式

印刷浓度 -3 ～普通～ +3（7 级）

打印头构成 薄膜热敏打印头（64dot、180dpi）
标签带宽度检测 支持 P 标签带规格检测孔（5 种检测）

标签带 P 标签带规格一次性 · 标签带、带防松驰 · 反转功能、 
 耐摩擦 PRO 印刷式、宽度 4 · 6 · 9 · 12 · 18 mm
裁切刀 自动裁切刀 带防静电功能

■印刷功能
文字构成 5 级 5 种

特殊印刷 连续、镜像

连数功能 加法－方向（可指定重复次数）、1 位连数、2 位连数
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■电源、其他
主电源 AC220V（应使用附带的 AC 电源适配器 AS0615C）

备用电池 5 号碱性干电池专用×6
电源开关 按钮式

关机 操作结束后约 5 分钟自动关机

尺寸 约 178W×213D×56H（mm）

重量 约 560g（不包括电池、标签带）

包装清单 试用 PRO 标签带

 AC 电源适配器（AS0615C）

 使用说明书

 保修卡

另购产品 PRO 标签带

 打印头清洁带（SR18C）

■使用条件
温度环境 工作时 10℃ ～ 35℃
 保管时 -10℃ ～ 55℃
湿度环境 工作时 30％ ～ 80％（非结露）

 保管时 5％ ～ 80％（非结露）
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关于售后服务

■保修卡
在确认保修卡上填好购买商店及购买日期后，请妥善保管发票。要在保修期内免费修理需要同时出示保

修卡及发票。请仔细阅读保修卡以及背面的保修条款的内容，妥善保管。

■送修时
在保修期内，按保修规定进行修理。请将本机及使用的AC电源适配器·标签带等一套以及保修卡送往购

买贴普乐经销商,代理商。过保修期后，如经修理可继续使用，我公司将根据客户要求实施有偿修理。请

将商品送往贴普乐经销商,代理商处。

此外，需要注意的是，经修理、检查后，之前登录到本机的文件、文章数据以及智能记忆功能的内容等

将被删除。敬请谅解。

■咨询
关于售后服务，如有疑问及相关咨询，请与购机商店或“贴普乐”经销商、代理商联系，详情请与我公

司客户服务部联系。

电话　　：021-5308-2770
咨询时间：平时　星期一～星期五　9:00～17:00

■关于最新信息
有关“贴普乐”的最新信息，请浏览我公司主页。

主页地址　http://www.kingjim.cn/

■如何购买另购产品
在购买使用说明书、标签带等另购产品时，如有疑问，请联系购机商店或“贴普乐”经销商，代理商，

或通过以下方式联系。

锦宫（上海）贸易有限公司
上海市虹口区东江湾路151号 绿地创客A幢412～413室

TEL 021-5308-2770
http://www.kingjim.cn/

产品执行标准号：Q/KJLW 10
生产商：协丰万佳科技（深圳）有限公司

生产商地址：深圳市龙岗区平湖街道良安田社区良白路179号A栋、B栋、C栋
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